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PROLOGO :

He aqui, ¢stimado lector, el arte de nuestros gauchos, que el progreso y el tiem-
po intentan arrebatirnos y que hoy he querideo inmortalizar a través de este libro. En él es-
tér: los conocimier; 1os que poscen nuestros artesanos del cuero, y sin pretender que el mis-
mo sea un trabajocampleto, pocos afios dedicados a la actividad artesanal me han permiti-
do reunir lo mds importante de este tradicional oficio. La manera ordenada en que fue es-
crito, facilita la comprensicn de las distintas partes que lo forman, va que si se hubiera he-
cho de lamaneraen. {ue los artesanos fucron recogiendo tantos conocimientos, come mu-
chos quizis lo hubitsan préjendido, el mismo resultaria un conjunto de cosas mezeladas
que no harian de €l 1ino una cosa incomprensible e inapreciable.

Las trenzas, kevestidos, eosturas, corredores y bombas han sido explicadas de
manera tal que, con lif ayuda de vuestra imaginacior. y creatividad, pueden continuarse in-
finitamente, ya que se hu pretendido seialar un comienzo, pero no un final a cada uno de
los temas desarrollados. i.os datos histéricos que er ¢l figuran, los he eXpuesto por consi-
derarlos un complemeni, muy importante que merece conocerse. Asimismo, he querido
insertar notas que aclarar: algunos detalles no menos importantes sobre algunas labores o
nos acercan datos intere. ¢ vies acerca del artesano, sus costumbres, modo de trabajar, ete.

La artesania del Gvero, cuyas téenicas llegaron a nuestras tierras en su mayoria

traidas por la conguista eursea, encontré aqui el lugar propicio para elevarse y llegar con

el transcurso del tiempo a Gespertar la admiracion de argentinos y extranjeros. Nuestro

: gaucho, tantas veces menospreciado, ha sido el protagonista de ello, Su ignorancia y su

falta de medios no le impidician aprender a confeccionar un sinfin de labores de gran be-
lleza y de elevado valorartistics y cultural. El apre ndizaje en todos los casos lo llevé a cabo
empiricamente, es decir, ereando, imitando lo que veia hicer a sus antecesores o maes-
iros, con la ayud Ge indicaciones y conscjos valiosos, pero no ordenados metddicamente
ni impartidos en fomez sisteniilica, sino espontineamente, en proceso de endocultura-
cién, sin advertirle, como aprende el nifio de su madre tantas cosas en forma natural y coti-
dianamente.

Todo esto nos da la idea del gran mérito e importancia que ha tenido si'emprr:
nuestro ghucho, lo que nos obliga o todes a reflexionar, pues miis alld de su humilde pero
reciaestampa, ha habido siempre una personalidad, un modo de sentir, de pensar, que
aunque inadvertidos a través del tiempo, son tan importantes como los de los hombres cul-
tos de las ciudades, y este libro es suficiente para comprender su inteligencia, imaginacién
y ereaiividad,

Lamentablemente, la artesania en la mayoria de los casos tampoco ha sido valo-
rada como corresponde. Ella forma parte del patrimonio folklérico de nuestro pais y por
lo tanto debemos defender ¥ hacer perdurar a través del tiempo como una firme manera
de expresion de nuestro pueblo, Una artesania nos senala con su humilde presencia una
€poca, una region. ciertas costumbres o modos de vida, la personalidad de quien la ha rea-
lizado; en una palabra: hay muchas cosas bellas que se reflejan a través de ¢lla.
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El pueblo tiene el &ebcr d
_ e con
confeecion de las labores mds delicadas,
.- algo que en definitiva no se conoce, Loc;
ey la artesania no tiene derecho a ello.

o:crila, desde su concepto més elcmental hasta la
uye r:; € no se puede llegar a amar profundamente
0 se conoce, por lo general, se teme y aborre-

.. Debemos reco
S Olf:ccr qult.: este arte es tan importante como las matemdticas, |
sl e m:il.lrrm que se ensefia en nuestras escuclas y, como tal ls‘ .
S cnrrlcspnndc i;n.:‘réc ladifusién que se merece para que Ilcg;.u:' 1a o:uap::r(cﬁ&

I [ x :nder, reconocer y valorar | ; i
bl il ocer y valorar lo nuest
: : : ro, es a
SuBsnp wméir::::s. es c;.!'bcr quiénes somos, de dénde venimos y ]mé;;c;ét::é:vdcscu-
s hﬂ::ﬂ sc'r]}::::l: g: ntes, podremos decir si los pasos que : oy damzsmst:::
] y has capaces de predeci czasi
condueirdn a un maiana de éxitos o de fracasos i Mic" S R ppeR s click nos
No debemos olvid ingu '
A ar en ninglin momento que'c
olv rei znde
‘c:_onldu:mncs. luchar cotidianamente con un cunstan?c e bl
dl: ‘cgucnm lo ncccsarjn. no debe ser solamente tare
cada uno de los habitantes de nuestra Repiblica

° procurar mejorar
afdnde progreso, de superacidn, ha-
# del gobierno ni de unos pocos, sino

iOjala aj in i
faé biblio:ccjl;.s d:-}luc ;:ilcdlm:ajc llegue algin dia a poblar humildemente con su presenci
dientos de mnacim%c}i:'csonllc pueda estar al alcanice de aquellos que andan sifm rr:“f::IElI

libro diddctico y amigo qus Ioina{-;so?:rlizsfgr“du desco de ensediar, que encuentren "":: é, :I
! iie y estimule a segui idi :
St . guir la lucha cotidia
po : mchn‘ para nuestro bien, el de losdemds y el de nuestra mt;i-:lfa. b

EL AUTOR

CONTENIDODELAOBRAT =~ kit i

FPF-' ? Concepto de ‘rtesania... Origen de lu artesania del cuerol:. La utilizacion del
cuero durante ¢l Virreynato del Rio de la Plata... La artesania del cuero’en [ Mesopota?
nia Argentina... El artesano... Las herramicntas... El euchillo... La chaira... Las le
La maceta. . La mordaza... El emparcjador de tientos.., Li horqueta para tren-
Los puantes... El compils... Ellonjeador... Sacabocado y pinza... - i
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L obtencitn y eleecion del material... El cuercado... Ellonjeado... El lonjeado a
cuchillo... Elonjeado a cenizit... El lonjeado por inmersion en agua... El estaqueiide...

La conservacion de los cueros... La influencia de la humedad. .. Elestaciona dode los cue-
it

105... : f
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El sucado de tientos... La preparacion de los tientos.... Elestirado.... 1 digposi-

cidn de los tientos en las tren . El desvirado... El sobado. ln :
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Las trenzis... Trenzade tres chata, .. Trenza de cineo chata,.. Trenzis cuvits

s se forman subre uno v bajo uno... Trenza de cuptro chata.,. Trenza de seis chati
Trenza de cinco chata... Trenza de sicte chati... Trenza de cuatro redonda,.. Treng
seis redonda... Trenza de neho redonda... Trenza de dicz redonda... Trenza de doee re-
donda.... Trenzas cuyas iramas se confeccionan cn forma espizzadi,.. Trenzas de [IHENE
bre dos v bajo dos y de bordes sabire e ¥ bajo uno... Trenza de sicte chata,.. Trepzade
nueve chata,.. Trenza de onee chata.... Trenza de treze chata... Trenza de quinee ehat...
Trenza de diecisicie chata... Trenzas otalmente confeccionadas sobre dos v bajordos. .
Trenza de nueve chatit... Trenza de treee chata... Trenza de diccisicte chata... Trepa de
veintiuno chata... Trenza de sicte chata... Trenza de onee chata... Trenza de quinee chir-
G, Trenzas de trama sobre tres y bajo tres ¥ de bordes sobre uno v bajo uno. Trehza de
nueve chata... Trenza de Joce chatir... Trenza de quince ehata,.. Trenzade d jecioeli cl-
w.. Trenza de siete chata... Otras trenzas chatas de framas espigada,.. Trenza de/ineve
chata... Trenza de nueve chata, .. Trenza de onee chata... Trenza de seis chat: 'r‘ruw:l
de sicte chata... Trenza de nueve chata. .. Trenzi de onee chata... Trenzide once cliabi....
Trenzi de trece chata... Trenza de once chata... Trenzas totalmente confeccionadis sobre
tres v bajo tres... Trenza de diez clat... “Frenza de treee ehata... Trenza de diceiseis chas
.. Prenzas de forma semicireulur,.. Trenza de seis semicireular... Trenza de ol semi-
cirenlar... Trenza de ocho semicireular hueea... Trenzas chatas con un corddn ¢n sis een-
tros... Trenzas de bordes sabre uno y bajo uno... Trenza de ocho ehata,.. Trenza de dicy
chata.. Trenza de dcho ehata... Trenza de diez chata.,, Trenzi de doce semiciréular...
Trenzas de hordes sobre dos y bajo dos.... Trenza de ochovhata... Trenza de diez chati....
Trenza de dicz chata... Trenza de dicz chata. Trenza de doce chata... Trenza de dove
chata... Trenza de catorce chata... Trenzas cuya cordén no es perfecto o nose hallien su
Trenza de siete chata... Trenza de nueve chata... Trenza de once chata,.. Tren-
- zus chatus que poscen dos o mis cordoncs. .. Trenzas de cordaones como lurenzi detres...
Cuon dos cordones juntos... Trenzade trece chatar... Con dos cordones separados. . Tren--
za de  quince  chata... Con ires cordones... Trenza de  dicciseis | chata...
Trenza de doce... Trenza de nueve... Trenza de nueve... Trenza de nueve... Tren de
once... Trenzas de dos cordones como la trenza de cineo de trama sobre dos y bajos dos, ..
Trenza de dicciseis... Trenzas chatas de cordon igual a las trenzas de seis y de ocho redan-
das... Trenza de diez... trenzi de catoree. .. Trenza de dieciseis.... Trenzas chalas (Ilq.‘,l!l}r-
des trenzados en forma alternada... Trenza de ocho chata... Trenzade s +Tren-

cenlro..
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za de ocho chata... Trenza de nueve chata... Trenza de diez chata... Trenza de once cha-
ta... Trenza de doce chata... Trenza de doce... Trenza de trece cuadrilongh... Trenza de
de trenzas... Trenza de ocho cuadrada... Trenza de doce cuadrada...
“Trenza de dieciseis cuadrada... Trenza de nueve... Trenza de doce de forma hexagonal...
Trenza de ocho ovalida... Trenza de diez ovalada... Trenzas de tramas sobre dos y bajo
dos cuyas “V” que la forman corren transversales a las mismas.., Trenza de diez redon-
da... Trenza de doce redonda... Trenza de catorce redornda, .- Trenzas en las que solamen-

* tetres tientos son los encargados de formar la trama... Trenzas de trarnas sobre uno y bajo

. Trenzas que se confeccionan con dos tientos y un relleno... Trenzas chaias.., Trenzas en ©

. chatas... Trenzas redondas.., Trenzas cuadradas. Uniones de trenzas que corren en sen-
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-uno... Trenzas de tramas sobre dos y bajo dos. .. Trenza de tres sin puntas... Trenzas de un

tiento que unen a dos trenzas o argollas... Trenzas de nudos.. Trenza de dos chata... Tren-
za de uno... Trenza deé uno en forma pentagonal... Trenza de uno dz ancho variable. ..

forma de espiral... Trenza de tres en forrarn triangular... Trenza de tres ccdonda. ;. Trenza
de cuatro cuadrada... Trenza de cuatro r:donda... Trenza de mds de cuatro tientos...

Trenzas de tientos ojalados... Trenza de dcs chatas,.. Trenza de tres cuadrada... Trenza
de cuatro cuadrada... Trenzas de tientos : »: arcidos...

Uniones de trenzas... Uniones de -enzas que corrgn paralelasentre si... Trenzas

tido contrario... Tienzas ;':hatas,.. Trenzas redondas. ..

El injerido de tientos cortados... Procedimiento para ¢l anadido de lazos corta-

dos.... Lazos de cuatro tientos... Lazos de seis tientos... Afadido de arreos de cuero cha- .

to.,. : S

Nudos... Ataduras... Enlazada de ccrazér-t-pam frentera de bozales... Labores

con pasadas en ranuras. ..

Corredores.., Corredor d tres vueltas... Corredor de cinco vueltas... Corredo-
resy bombas... Armadura para corredores y bombas de poco didmetro y ancho... Aumen-
to... Bomba de trama sobre dos y bajo dos cuyas “V" que la forman corren transversales a
la misma... El ajustado... Bomba de trama sobre tres y bajo tres cuyas “V" que la forman
corren transversales ala misma... El tupimiento... Tupimiento completo de una bomba. .,
Tupimiento que abarca solamente una parte de la bomba... Tupimiento en el borde iz-
quierdo... Tupimiento en el centro... Tupimiento en el borde derecho... Corredor de tra-*
ma sobre dos y bajo dos... El ajustado... Corredor de trama espigada sobre tres'y bajo
tres... Primer procedimiento... Segundo procedimiento... Tupimiento en corredores de
tramas espigadas... Tupimiento en el borde izquierdo... Tupimiento en el borde dere-
cho... Tupimiento n el centro del corredor... Corredor de trama sobre dos y bajo dos cu-
yas “V" que lo forman corren transversales al mismo... Otras maneras de confeccionar cl
mismo corredor... Armadura para corredores y bombas de ogran diimetro ¥ poco an-
cho... Bombas de tramas sobre dos y bajo dos y sobre tres y bajo tres cuyas “V" que las for-
man corren transversales a las mismas... Corredores de tramas espigadas sobre dos y bajo
dos... Bomba de trama espigada sobre tres y bajo tres... Armadura para corredores an-
chos y de difimetros reducidos... Armadura de ancho y diimetro variables que permite
confeccionar corredoresque puedsn vtilizarse para revestir... Corredores anchos y de di4-
metros reducidos que se confeccionan sin armaduras previas, Corredor de trama espigada
sobre dos y bajo dos en ambos bordes y sobre ocho y bajo ochoen el centro... Corredor de
trama espigada sobre dos y bajo dos... Primer aumento., .. Segundo anmento... Corredor
de trama espigada sobre tres y bajo tres... Primer aumento. . Precauciones que deben to-
marse durante la confeccidn de cualquier corredor o bomba
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Remates... Remates para lazos y sobeos... Enla argolla... Enla yapa... Remates
en otras trenzas... Remates de trama sobre uno y bajo uno... Remates de trama sobre dos
y bajo dos... Remates en revestidos. .. Precauciones que deben tomarse durante la confec-
cion de remates. ..

Botones... Primer tipo... Segundo tipo... Tercer tipo... Cuarto tipo... Quinto

tipo... Sexto tipo... Séptimo tipo... Octavo tipo... Noveno tipo... Décimo tipo... Undéci-

mo lipo... Precauciones que deben tomarse durante la confeccién de botones. .,

Costuras... Costuras de una sola hilera de agujeros.., Costuras de un solo tien-

* to... Costura de puntadas distanciadas semiocultas... Costura de enlazada.., Costura de

tiento ranurado... Costuras de dos tientos... Costuras de dos hileras de agujeros... Costu-
ras de tramas sobre uno y bajo uno... Costuras de tramas espigadas sobre dos y bajo dos...
Costuras de tramas espigadas sobre tres'y bajo tres... Costuras de trama sobre dos y bajo
dos cuyas “V" quela forman corren transversales a las mismas. .. Costuras con un cordén
en sus centros... Costura de dos hileras de agujeros que se confecciona con un liento...
Casturas de bordes, . Costura de un tiento... Costura de varios tientos que une a dos tro-

205 de cuero por sus bordes. .. Costura de dos tientos usada en los mismos casos que la an-

terior... Costuras que cubren los bordes de dos o mds trozos de cuero... Costuras de trama
sobre uno y bajo uno... Costuras de trama sobre dos y bajo dos, ., Qoslur;s con un cordf:in
en su parte central... Precauciones que deben tomarse durinte la confeccién de cualquier
costura..,.

Revestidos. .. Revestidos en los que un tiento se envuelve a la superficic a cubrir
mientras |8 demds se trenzan paralelos a la misma, .. Revestidos trenzados. .. Revestidos
de tramas espigadas... Formu.cién de cuadros de pasadas apareadas. .. !_’ormacidn de otras
figuras geomérricas... Revestidos de nudos... Revestidos de un solo tiento... Revestidos
para botones... Precauciones que deben tomarse durante la confeccion de cualquier re-
vestido...

Conleccidn de algunos elementos de cuero de mayor uso... Las botas de potro. ..
Las boleadoras... Los lazos... Los sobeos. .. Los maneadores... Las cabezadas. .. Las rien-
das... Laspretales... Pretales que prenden en la mitad de la eineha... Pretales que prenden
en las dos argollas de Ly encimera,.. Las mancas... Los bozales... Los cabestros o cabres-
tos... Los rebenques... Rebenque comin... Guacha... Fusta... Rebenque de argolla. ..
Los arreadares... Los mates revestidos... Otros abjetos de cuero... Las botellas revesti-
das... Los contadores de ganado. .. Las encimeras... Las rastras... Los barbijos...

Liminiis I 1, 111y 1¥: Alzunas lubores realizadas por el autor.
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“Las arthnni;n?o?l:rc"l'bllrl 0 it e ES#N]A '
el ci pucllﬂl.{u ,;1 ::lz_\:u mi;:_.-.. destrezas o tlécmcu‘s'emp[ricsls practicadas tradi-
crean o producen objetos (|‘C‘il' (‘1-‘;“!:‘. N cuu!us. e :n!_cm.'u’m i SlOMEmtcs KGRl 199
los adorna o decora, con el ml:l;‘n zqglpt:l:l::llliﬂs:::::: f:i:_lc:ﬁ;1 utililmria i
i : d 5 5 aterid, realizando una I H i
g:: rﬂ:gﬂ;l:}ig o cumphmcn‘md_:n por hcrr:l‘miu ntas o m.-?qui nas), ilidivilr.ll;.::l:;]r;::::: L:::::Em;t
s, por lo comun familiares ¢ infundiendo en los produetos cardcter o cstilﬁ ti-

picos, genera » ¢ i
picos, generalmente concorde con los predominantes en la cultura tradicional

nidad” (1), delacomu-

TramrEJ)RIGE'N DE LA ARTESANIA DEL CUERO
e o mism;lgwisl:gﬂr Iuslcﬁrlgcncs de la artesanfa del cuero, seria remontarse a los
2 ar;jc: a humanidad. Por lo tanto, es imposible sefialar una fecha de c{)‘-
o primcrafac:ividl-' :jl:lu'mlcnlo. Es seguro el hechoyde que el trabajo del cuere fue una
i o o ndc:s arllcszmnlcs desarrolladas por el hombre primitivo, juntamente
rabs wadera, la cesterfa, la cerdmica y el tallado de pi |
i Gak EE nica y el tallado de piedras y metales.
Lo Emmt::?; h[.lbl‘lf!l'llcﬁ del globo de quienes se tiecnen noticias de que emplea-
pULEl et ;trcdcdu :1 ::m_cu;s, gramln‘:s navegantes y descubridores que habitaron el ac-
disnelupe T del aiio 3 .Uﬂill f'-f--- Probablemente hacia el ano 1.600a,C., éstosin
E ncl-rtc africano, transmitiendo su arte a los Moros e :
n - - . « . 2
R ﬁpcc:iacg:;:::rscr:ﬂt;qu isimas tumbas del Egipto se han encontrido momias envueltas
: 2, qUE no es mas que el primitivo arte que |
M‘tst i e : arie que nos UCllpil,
ik ;uuzrd:, I:]:s .ir‘t_ha,s. habitantes desde épocas muy remotas de la peninsula ard-
princli bt s'cls !:v e Asia, entre el Golfo Pérsico y el Mar Rojo, atacaron Europa y a
i » ' ! :
[|=‘.-an1:]0 & iglo HI, franquearon el estrecho de Gibraltar, y penetraron en Esp-u;:".‘
A . v b ! 4l
A S Jl'ﬁ:glontis C'[m‘qkllbhldc"tﬁ un brillante periodo de civilizacion, Principalmc:m;
e m.g:]]r . ::f:c: E?pl_lal de uno de los cuatro imperios, v en Greeia. la industria del
b s oficios, constructores de corazas, puarnicioneros, eie,, tare: ;
que también realizaron los romanos. i SN
. crisli-..ges]g:;fl siglo ])I( =|(ISXIII los drabes fueron expulsados de Europa por la conquis
ana. Esta se apoderd de la portentosa civilizacio j 16
5 racion que aguéllos dej: H
A OGO A i H I sdejaron y guardd
[:oé sinosolo las abras de arte abandonadas, sino lambién lo que es nds ijn ) )' it
técnicas para efectuarlas. M

cgtin Elena Di ATV o i 5
o pmj“fiml?f“;?[az Carvallio en su libro Estado actual de las artesanias folkléricas
a Rioja, antes de la conquista de Améri Sl o

¢ 8 nérica era muy com | d
i N aceri y tin el usode cue-
Sutind 'CI{ICS, pumas y guanacos, con los que se realizaban trabajos donde se requerian

rcgs:cr;:cts[y no de gran tamafio, como en las boleadoras. : :

on ads s espanole i i
ke e 2'\nc|§?nd ldd-;; l(rls c:.pnlrmlc.:: se difundio el ganado vacuno y yeguarizo por
» €O ndo la forma de vida de estos pueblos, qui . ili
et el ; i sp s, quienes cmpezaron i utilizar
. : es en la confeceion de un sinnimero de obj i
SRl £ mero de abjetos destinados al uso
caer y luego desaparecer los ¢ ili
Sap s cueros utilizados hasta ¢se mor
A r ados hasta ¢ nento.

Bnima]qu: ;:};:EEISS::IS. don l;cdrn de Mendoza, trajo a América, junto a los primeros

S, 1 apaces de amaestrarlos y conocedores i i
i : estral ¥ col cedores de la andustria del cuero.

Garay luego, al fundar en el afio 1573 la ciudad de Santa Fe y la de Buenos Aires

(1) Deefinicidn ndaptada por el Fondo Maci
/ il i ¢l
e R oplaSR pOTE Apl*au“-uum.a de Ias Artes o partin delaba 1939 v publicada entre otros, por el Dr. Augusto Radl

g

e e
R T A1

% por scgunda vez en 1580, introdujo en las inmensas llanuras pampeanas los primeros”’
8 arreos de vacunos traidos desde Asuncion del Paraguay, formados por algunos centenares
e, cabezas., La imposibilidad de mantener & la hacienda vigilada o encerrada, ya que no.
 existian maderas, piedras u otros elementos adecuados para fa ereccion de cercos, origin6 .,
una increible multiplicacion que llegp a sumar millones de cabezas de ganado cimarron.”’
fiman Elcélebre naturalista espanol Félix de Azata, en sufamosa Memoria sobre el Es-
| tado Rural del Virreynato del Rio de'la Plata, redactada en el 20’1801, estimé que las lla-
nuras del actual litoral argentino y uruguayo co ntenian a comienzos del siglo XVIIL, ensus
' cuarénta y dos mil leguas de extension 148,000,000 de vacunos cimarrones!. Sin embargo,
para la época en que Azara escribié su informe se habian reducido a sélo §500.0001. (.-
|1 mMe Segiin el mismo naturalista, esta disminucion se debia’auna gigantesca matanza
llamada*vaquerfas™o caza de ganado cimarron que se llevéa cabo alo largo de casidos si- '/
glos, para la obtencion de cugros y. en menor medida del sebo. toine s g
1L Bl cuero obtenido se destinaba en gran medida a abastecer el consumo interno,”
mientras que el restante se exportaba. B T i SE R heni gl 3
R “ Pedro Santos Martinez en su libro Las Industrias durante el Yirreynato, sostiene.
| “El cuero servia para la fabricacion de badiles, canastas. bolsas, silos para conservar gra-
| nos,catres, camas, eic.; Labrados se aplicaban a respalfios y asientos de sillas. sillones y
' escaiibs, asi como para revestir batiles de madera, confeccionar petacis y encuadernar i
bros. Agreguemos los odres para contencr ¢l vino. También se:empleaban en la construc-
ci6n. Los techos y sus clementos solian atarse con guasquilla humeda que, al secarse y des-
pués de haberse tefiido tomando la forma de los.mazeriales que sostenian, eraimpaosible
' desatarla sin cortarla”™. : e sy e ¥
S g der B rudimentaria engeiianza que los conquistadores imparticron a los criollos, g5,
decir a los hijos de la soldadesca cspanola con las indias, la aficién de éstos al noble bruto, |
L Jafalta de elementos necesarios para la vida diariaen nuestros campos y ¢l sobrado tiempo
© pra dedicarse a los trabajas del cuero, dieron comienzo al difcil y complicado arfe de los |
gauchos,. o i ; :

¥
p |

"..0 ., Todos éstos trabajos, en general, eran de confeccion similar y hasta iguales a los
quq,pgsgi‘an los congquistadores tanto en el viejo comg en el nueva continente, en los qué i
ademds.podia notarse ciertas particulagidades que reflejaban la influencia del arte que
Arabes y Moros dejaron a aquéllos, y asilo reconocid Domingo Faustino Sarmientoénsu |
libie Facundo, en una nota de la edicién del aiio 1851, 4l decir: “La rienda de los drabeses
tejida en cuero y con azoteras como las nuestras: el Teno que usamos ¢s ¢l freno drabe ¥
muchas de nuestras costumbres révelan el contacto.s & nuestros padres con los Moros de
Andalucia.,.”. e My Waes SIS YR oy
" Laexportacién de cueros. fue ademds la prncipal fyente de riqueza rioplatense
iniciada desde el puerto de Buenos Aires hacia el afc 11605. Los libros de aduana senalan
que en 1609 salieron ochenta naves cargadas con dich producto y que con los anos la ex-'
po‘r!:'l'g:ién se intensifict llegando a su miximo apoge: “¢n las primeras décadas del siglo |
XIX. Ast por cjemplo en 1849, en plena época de Ros 1s s expartaron 2.961.342 cueros.
- Elcuergtambién fue utilizado como efectivo nediode paga, al punto que el pri-
mer teloj coin que contd el Cabildo de Bucnos Aires se - dquirié en Cidiz, Espaia, a cam:
bio de doscientos cueros de vacunos. También con ellc ; se pagaron los miles de esclavos
introducidos en Buenos Aires por los tratantes holande: =5, franceses y britdnicos. Asf en-
. tr¢ 1702 y 1714, se abion6 con 174.004 cuieros de vacuno: a la Real Compania Francesa de
Qpiijs':éIa'f:n_lrega_dc’l@}?ﬁ africanos. ke - i 8L, o R TR

7 Atodo esto, debemos agregar la instalacion de is primeras curtiembres, las que ’
s¢ vieron favorecidas por la abundancia y calidad de los ¢ 'eros y del tanino, elementa’tur-
tiente que s cxtraia de los montesde la regién. Estas indu itrias se desarrollaron bajo ladi-
Ko |
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reccion de maestros wurtidores curopeos contratados a tad efecto por el Consuiade de Bue-
nos Aires.

De este mdo, se desariolld una trascendental etapa en la vida ccondmica y so-
cial del Rio de la Plita que determind una época que posteriormente Domingo Faustino
Sarmiento denoinin iria con certeza “la eivilizacion del cuero™.

‘A ARTESANIA DEL CUERO EN LA
MESOPOTAMIA ARGENTINA

Con el traricurso del tiempo. cada regién fue adoptando. de acucrdo a su oeo-
grafia. una mancta propia de ser: sus costumbres, sus actividades econémicas., su msicn y
sus artesanis.

En la Meso wotamia la actividad artesanal se desarrollé al amparo de sus grandes
rios: ¢l Parand y el Uiuguay. Estos formaron una especic de barréra natural que impidica
nuestros artesanos lezarse hasta la Banda Oriental, o a las lanuras de Santa Fe y Buenos
Adres. donde hubierar podido conocer otras téenicas de su tradicional oficio. Algo similar
ocurrid con los cosect: ros, cuatreros y contrubandistas i quicnes, a pesar de entrar y salir
muy 4 menudo de esta -egion. no les interesd demasiado conocer y difundir las técnicas ar-
tesanales desde y hacit ptras regiones.

De esta mane . en la Mesopotamia Argentina la activida: artesanal se desarro-
6 de una manera muy particular, que Ia diferencia totalmente de la desarrollada en las
lanuras de la Pampa, I: iregion de Cuyo y el Centro y Oeste del pais.

t

: EL ARTESANO

En nuestra Mc:opotamia. al artesano del euero se le lama cominmente “puas-
quero™, vocablo que de iva del quéchun “wasea™ que significa ramal de cuero, cerda o
soga que sirve para maltles usos,

El guasquero ju to al domador, al tropero, al pedn de estancia. al esquilador y ol
alambrador, fueron los p frsonajes legendarios de nuestros CAMPOS y estancias.

En la mayoria d s los casos, esta actividad es practicada por hombres dedicados a
las actividades rurales y, 2n contadas ocasiones, constituye un medio de vida, Lamenta-
blemente en Ia actualidacl, la cantidad de artesanos ha disminuido considerablemente,
peroatin es comin encon ar en cada region por lo menos uno que en sus horas libres, con-
fecciona todas las piezas v icesarias para su uso personal y para vender a sus vecinos y pa-
rientes. " i

Todos ellos har empezado esta actividad confecciondndosé los mds risticos
arreos destinados al uso «ario que les hicieran falta y que luego, con la priictica y la afi-
eidn, a lo que se suma el sifmpre sabio y oportuno consejo de otros artesanos, fueron per-
fecciondndose hasta llega 2 despertar la admiracion de sus amigos, vecinos y paricntes.
quienes comenzaron a encargarles la confeceién y reparacidn de sus arrcos.

La abundancia« &l material a utilizar, el usar yverdiariamente prendas de cuero,
la necesidad de cllus, el « Fvado costo que odo arreo tiene para el humiide trabajador ru-
raly el tiempo disponibl { durante los abursidos diasde Huvia en los galpones de las estan-
cias 0 en el humilde rin o, sin poder realizar otra actividad que.la senalada, hacen que
nuestro hombre de ¢a miprse incling sin darse cuenta. tal vez, hacia el maravilloso arte del
cuern.

El artesano d -l cucro debe poseer conocimicntos de campo pues debe saber qué
azolera di mejor azote. qué mango de rebenque tiene mejor peso, que los lazos y sobeos
deben ser no muy pes: dos ni muy livianos, porlo que deberi calcular el ancho de sus tien-
tos de acuerdo ul espe o del cuero q utilizar y el tamadio y peso de laargolla: que las estri-
beras. riendas, cabes fas y pescucceras deben ser fuertes como para soportar cualquier
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' traccién; que determinact's trenzas y cucros son miis fuertes que olros; ete...

Lamentableme e, muy pocas veees se o puede ver cn su [a1nt11:acif1 m."i,"h('i:::;i!:-
sus mejores creaciones, | 1es éstas le duran muy pozo yaque en la R meca n.‘um(.)::idm e
sc encuentre con sus amigos, casi siempre las debe vender ante los insistentes pe
aquéllos, Los artesanos s0 1 admirados por los demds hombres de campo y (Eh';'lfch:lfllsi?i:
profundo respeto cuands en rueda de fogones o en las rcun:o_nles d.e. }‘DI‘IC;;LT-{;: f:rc :;1-
cuenta algunos de los setzetos de su arte o narri algunas de las tantas .J.r'ucc ot dlﬁc-.;la
blan de la admiracién g2 produjo con sus obras en tal o cual rc::%uﬁ-n. ya [rmr .f;u |imn;5
confeccién, ya por haber resistido como tocadas por arte de magia. un sinfin de ¥

sentadas,

LLAS HERRAMIENTAS

. e
Para trabajar ¢f cucro, el artesano utiliza muy pocas herramicntas, la mayoria de

ellas confeccionadas pow €l mismo.

EL CUCHILLO 3 .
Es In herramie ita utilizada para lonjear. sacar tientos, emparcjar y df_'svnmr.
Debe ser de may buena calidad y estar permanentemente nuy bien qul:uIn.dGc_-
neralmente el artesane asa dos de ellos: uno pequeiio de hoja ungnslal.Lh.:1g;ud.;1}:muyl- lI(I;I
jear tientos. y otro mds grande que puede ser de hoja mis ancha y de

para curvarse, piur _

: 5 ilize ara lonjear.
mayor espesor., utilizado para le Sk e
El afilade de un cuchillo consta de tres proczdimientos a saber:

a) El rebajedo: Consiste en desbastar i hoja en las pmxumd.::r.lcs del I'|1r::‘p:;m
que disminuya su espsor. Esto se consigue frotindolo en una piedra laja (yu otra piedra

similar de superficie plana y dsperi. :
El dngulo del rebajado es de hasta 107, : N e
b) El asentado en piedra: Consiste en frotar la hoja sobre una piedra de asentar
en un dngulo igual al del rebajado. R - ¥ 1
i’l_,.'m piedras de asentar son de superficies lisas y presentan una coloracion grisa
cea. Se adaueren en ¢l comercio. : i “ .

; ¢) El asentado a chaira: Consiste en hacer pasar el filo del cuchillo de .!mhnst!]ilf.ius
por lu chaira sujeta en la mano opuesta i la que sosticnc esta hi.‘rl:.'llmll:m:l..|'t‘fl'1'llnll'l oun
angulo de entre 107y 407, segin como se haya rebajado al filo ante rmrmcnl't. M

El cuchillo para lonjear puede afilarse de un solo lado. como el hacha de labry

do rebajado, puede aplicarse contra el pelo. | =i g
pome ETUE)T.A; ESJCOIIIL'II; que cﬁrlcsnno pruebe ¢l filo de su cuchillo en los vellos de sus

antebrazos y piernas. Cuando éstos son cortados al ras con tm::l suawuludl. 'ic dice c]’:::f‘fcl
mismo estd lo suficientemente filoso como para lonjear, tiurea ésta que resultia impo:
‘de realizar si la herramicnta no estd extremadamente filosa.

LA CHAIRA \ ,
Es una barra de acero generalmente imantada, de forma circular 5'l1:|r$0 v;;tll—
ble, fijada a una empuiadura de madera, metal, astil, etc.. que sc.-.!:m p-.lrl.l -!IM:‘nl‘«Lr e :[:]
de los cuchillos. Su hoja puede seracanalada longitudinalmente o lisa. Esta dliimasc ut
za generalmente para filos mis delicados. (Fig. 1)

o ot g i vestondion rossa. e L Sospotionnia os avuy cvmoina, Ballisibise cameras on fea praram, lﬂ«-!J
e I 1 Dt BTk, o e By B et para sebagar cucBille i otes berfis
bl paris wstum Traliajyns.

(1) 1 peiel
e Comrlentes, I
micnlas, yu gue |

v
edras dificiles de gastar,
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.miun que el artesano disponga de dos o miis de ellas. A veces

Como de un tipo o otro existen diferencias en la calidid del filo obtenido. ¢s co-

| mismo la confeeciona con
il de acero de muy buena calidad,

wna lima vieja o alguna vi

LAS LEZNAS
Son alambres muy acerados con un extremo lerminado en punta, que se fijaaun
trozo de madera que le sirve de empunadura.
Se utilizan para hacer los agujeros destinados a costuras, en la confeccion y ajus-
tado de corredores, bombas v remates, v en las injericduras de los tientos de lazos,
Cuda artesano-dispone de un conjunto de ellas de acuerdo a su gusto y necesida-

des.

Generalmente. se usan cuatro tipos bien diferenciados entre si:

a) La lezna de injerir tientos de lazos v de confeecionar botones y remates en
trenzas de cuero de vicuno, Es unalezna grande, semejante iouna chaira, de hoja termina-
diven forma aplonadin, Suempuiadura es fuerte vde grm tunano para poder hacer fuerza
sobre clla. (Fig. 2)

1) La lezna de hacer agujeros para las costuras v pari confececionar corredores
risticos. Su empunadura debe ser fuerte pues cuando se hieen agujeros, o veees llega a
golpearse sobre ella con Ta maveta. (Fig. 3)

¢) La lezna para confeccionar bombas y hacer agujeros muy pequeios piari cos-
turas muy delicadas. Suempuiadura generalmente es débil pues no debe soportar gran-
des resistencias, (Fig. 4) -

d) La lezna de hoja curvada para confeccionar costuras de bordesen rebengues v

e

ERT
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b

‘mates revestidos, utilizada también para hacer ciertas pasadas en algunas bombas. §u em-
puitadura pucde ser tan débil como Ia de 1o anterior. (Fig. 5) |

Fig. 4

Fig. 5 L

Estas herramientas se adquieren en el comercio, aungque generalmente son con-
feccionadas por ¢l mismo artesano. p

LA MACETA
Es un trozo de madera muy dura y pesada de forma cilindrica de unos 10jcm. de
didmetro por unos 20 em. de largo. En su parte medialleva fijado un mango. Unn.dc SuS
extremos es redondeado y se utiliza para golpear sobre las tiras de cucro a sobar, mientras
queelotro es planoy sirve para golpear sobre los mangos de las leznas cuando se practican
agujeros para costuras y, para muldear algunos 1ip;;>s de trenzas, remates ¢ injeriduras.
(Fig. 6) :

Fig. 6

[
LA MORDAZA .
Es un trozo de madera muy du;a' de forma cilindrica de unos 5 cm. de didmetro,
por unos 35 em, de largo aproximadamente. Posee una ranura de unos 5 mm, de ancho
que parte desde uno de sus extremos hasta alcanzar aproximadamente 2/3 del largo de la
madera. Los bordes de esta ranura deben ser redondeados para evitar que se cstropee el
cuero que pasard por ella. i




Estz herramienta se utiliza para planchar las tiras de cuero que acuoin ue sér

mordaceadas y los tientos de lazos después que son estirados para que se sequen. (Fig. 7)
Tanto la mordaza como la maceta suclen levar un orificio por donde s pasy un
tiento anudado en sus extremos, que le sirve de manija y permite colgarlas cuando se Iy ha

dejado de utilizar. (Fig. 7)

EL EMPAREJADOR DE TIENTOS
Es una tabla de no mencs de 30 em, de largo, por 10 ¢mi. de ancho y de 26 3em.
de espesor aproximadamente. Posee tres ranuras de unos 10 em. de largo yde 0,5a 1 cm,

de ancho ubicadas en su parte media.

En la ranura central debe pasar el tiento a emparejar, mientras que en las dos ra-
nuras restantes pasardn sendos tornillos que tendrin en ur extremo un ganchoyenelotro
una rosca con arandela y tuerca. (Fig, 8)

Fig. 9
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El cuchillo debe disponerse de manera tal que el filo caiga perpendicularmente
sabre la madera, fijindose en el lugar convenido de acuerdo al aneho del tiento a sacar,
por medio de los tornillos a los que haciamos mencidn anteriormente, quienes se coloca-
rin uno a cada lado dcl mismo. En el caso de no disponerse de ellos, puede wilizarse un
tiento bien revenido,

El emparejador se fiji de sus extremos o dos postes u otro objeto y se introduce
el tierto a emparejar por el espacio que queda entre el extremo de la ranura yelcuchillo, y
se o tira suavemente. Tanto la parte a emparejar como la que se ha emparejado, se deben
empujar levemente hacia el extremo de la ranura para que el tierilo emparejado sea de un
ancho uniforme en toda su extension, (Fig. 9)

Esta herramienta se utiliza para emparcjar tientos de lazos v sobeas, mancado-
res y riendas de cuero simple y. en general wda tira de cuero de gran longitud que resulta
muy trabajoso empirejir a mano,

LA HORQUETA PARA TRENZAR

Es un tablén de madera muy dura como ¢l fiandubay, algarrobo, ete., de 2 a 3
cm. de espesor que posee en uno de sus extremos de cuatro a seis ranuras de unos 26 3 em.
de profundidad. Los bordes de las ranuras deben redondearse para evitar que perjudi-
quen alos tientos. debe cuidirse que estas ranuras estén lo mds cerea posible entre si, para
que la trenza salga nvis perfecta, Por ejemplo. silas ranuras son cuatro como lus que apa-
recen en b figura 10, el ancho del tablén debe ser de aproximadamente § em.

Esta maderiase fija a un poste elavado en ¢l suclo, debiendo quedar a la altura de
los muslos de I persom que debe utilizarla,

Fig. 10

LLOS GUANTES
El artesino posee un par de guantes que se los edlza cuando debe confeccionar
trenzas de cuero de vieuno, parievitar gque los tientos lastimen sus manos. El cuero utili-
zado para su confeecion debe ser delgado v estar completamente sobado, Cada uno de
ellos estd formado por un rectingulo de unos 8 cm. de ancho por unos 35 cm. de largo. A
unos 2 em. de cadi extremo poseen un agujero de un didmetro tal que permite al dedo pul-
gar pasar holgadamente por é1. (Fig, 1)
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et cxll"::m T'i-tl.,mrlr';‘ e intraduce el dedo pulgar en uno de los agujeros y haciendo pi-
fi emo libre del guante una vuelta alrede 7
I i A alrededor de Ta mano, se vuelve aintrod ir ¢
mismo dedo en ¢l agujero restante. De es P A
i E CDe este modo, el artesano puede move lihre
sus dedos ¢ ir trenzando mientras v ti i : : e e
L i s va tirando los tentos previamente .

i r 5 : envueltos 5 2|

guante, (Zona de rayas en la figura 12). : L g

‘ _ EL COMPAS
Para marcar circunferencias perfectas donde el cuero debe perforarse 0 coserse
ol artesano confeceiona un compis. Para ello corta dos maderas de unos 20 cm dc‘l'nr--:;
por unos 2 cnt.ldc ancho aproximadamente. gug se uncn en las pru::imidu-d;& de 1Imn 1.1-.:: hs
extremos mediante un clavo o tornillo, En ¢l extremo libre de cada m'u'lcr-'! se intro !-::
luego un clavo sin cabeza. (Fig. 13) : e P
i Para usarlo se debe hacer girar a umi de las myaderas cuvo extremo irt mareando
Ia circunferencia, mientras el otro pincha el centro de misma. g

S

EL LONJEADOR
¢l artesano confecciona un Jonjeador que no s miésque un

4 a6cm. d¢ ancho, de2adcm. deespesory de unos30a40
angulode

Para lonjear a ceniza,

tahlén de madera dura de unas
em. de largo aproximadamente. Uno de 1ds extremos se corta en diagonal enun

entre 20" y 40°,
El extremo afilado del tablén debe pasarse sobre la piedra de asentar para que

quede perfectamente liso y suave, puesun borde dspero puede danar ¢l cuero seriamente.

(Fig. 14)

Fig. 14

SACABOCADO Y PINZA

Ademis de las herramientas explicadas, el artesano suele usar algin sacabocado
para perforar ¢l cuero en los espacios destinados a hebillas y una pinza con la que s mol-
dean algunos corredores, costuras y trenzas. Esta dliima, debe ser de pico angosto ;ﬁargo.
debiendo evitarse las dentadas vio con filos muy pronunciados gque pueden dafiar el cuero.

NOTA: El artesano dispone d¢ un humilde cajoncito, al que gcnuralmcnté llama
costurero y donde guarda las leznas, el 2uchillo de sicar tientos, la chaira, los guanies de
trenzar, cte. Hay quienes o hacen con L caparazén de un tatii, disponiéndole ciertds tren=

cillas a manera de manija que permite (olgarlo de algin techo.

LA OBTENCION Y ELECCION DEL MATERIAL

El artesano trabaja con cuero ¢ udo, o sea aquel que no ha sido sometido a pro-

cedimientos industriales, aunque en realidad, el “cuero crudo” segin los especialistas, ¢s
¢l cuero rigido gue no ha sido ni siguier 1 sobado. También, pero en menor proporcion,
utiliza la suela comin y ¢l cuero al alum e, ¥

El cuero que mis se utiliza es ¢ cuero de vacuno, mientras que el de yeguarizo,

en finisimos tientos, colamente 25 empleado en costuras. revestidos, corredores y

cortados
yzaes muy delicadas como las que se emplean en la

hombas comao asi también en alpunas tre

confeccion de barbi jos y llaveros, _
Los cueros pucden ser de anin ales sacrificados con destino al consumo humano

&nte. En este caso, o2 toma siempre la precaucion de no utilizar aque-
de carbunclo, brucelosis, etc., 0 5¢a de enferme-
inbre. Estas enfermedades pueden adquirirse de
: pueden haberse tenido en las manos y brazos o
¢ se trabaja, con liquidos del animal mientras se
tientos sacados de es0s cue-

o muertos naturalm
llos que proceden de animales enfermo:

dades que pueden ser transmitidas al ho
distintas mancras: por mojar heridas qu
producidas con el mismo cuchillo con g/
cuerea, o simplemente por llevar a la bg fa—como €5 comiin-,

TOS. :
lo: cueros de animales flacos; mejor adn si son Cut-

reados al dia o dos de muerntos viosinoan sido desangrados. En general, para estos tra-
bajos son muy usados los de aguellos ar | maies lamados “muertos por flacos”, tan comu-
nes en las épocas invernales. Estos cucios permiten confeccionar lrenzas muy rigidas ¥
ajustadas debido a que los tientos no se ioban al ser estirados y trenzados.

Cuando se destina cucros de a1 'males gordos paraeste fin, una veg estaqueados

Para trenzas son preferidos

ARGl



g ! se debe proceder aquitarles toda la grasa v carne, posibles que puedan tener adheridos. )
) Los cueros de animales pordos son muy buenos para confeccionar arreos chatos -
(no trenzadas), pues se soban con extraordinaria facilidad ¥ §¢ mantienen permanente- )
.menie blandos, ofreciendo por consiguiente, mavor resistencia a cualguier traceidn.
Los cueros de vacunos, en general, tienen el color del pelodel animal: los colora- 3
. dosy rosillos (de pelos colorados y blancos), ticnen el cuero de color marrin elaro u oscu- )
; ; ro tirando a rojizo; los negros tienen sicmpre el euero de color negro, mientras que los
i : T e L Framcolil "blancos tienen el cuero de color blanco casi siempre acomparado de pintas v/o manchas de )
agi: Bt color marrén, gris 0 negro que pueden abarcar algunas regiones o todo el cuero.,
b Los vacunos colorados y rosillos ofrecen excelentes cuero, los Negros, en cams- )
! bio, dun eueros que son desechados por la mala presentacion que ofrecen los arrcos con-
i [eccionados con ellos. Ademiis los artesanos afirman (QUE SON CULTOS MUY “Secos™ y (ue re-
sulta dificil sobarlos. Los cueros blancos también tienden o ser cueros SECOS, pero son muy
usados por el aspecto que presentan los arreos confeccionados con ellos,

Los cueros de yeguarizo, a los que comunmente se les llama “lonjas™, tienen en )
general un color marrdén tirindo a rojizo cuando el animal es de pelocolorado o rosillo. En
los tordillos (blancos), bayos (amarillos), moros (de pelos blancos v negros), tobianos (de J,
grandes manchas blancas y negras), oscuros (negros) y zainos (colorados oscuros), gene-
ralmente el cuernTs de un color que vit desde el grisoscuroal negro, Algunos bayos, gene-
ralmente aquellos que poscen las crines de color claro, tienen el cucro de color ama-
rillento.

Es de hacer notar que Le calidad de las lonjas no varia de acuerdo al color que
presentan, como acurre con los cueros de vicuno, y esto solamente interesn cuando se de-
sea formar llamakivos contrastes con el cuero de viicuno en la confeeeidn de arreos de lujo.

Para confeccionar lazos y sobeas es preferible el cuero de animales jévencs, que
por lo general es muy parcjo, sicndo muy codiciado el cuero de vaguilla. Para arreos cha-
tos, en cambio, se utiliza ¢l cuero de animales adultos] ya que tienen mayor espesor,

En cuanto a las lonjas, las mis preferidas son las de potrillo, porser muy delga-
das y parejas.

Para tientos muy delgados y ante la falta de cuero de yeguarizo, se utiliza ¢l cuero
de otros animales de la region coma el asno., la vizencha, ete,

gy
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NOTA: Los artesanos con mucha experiencia predicen si el animal va a tener buen 3
cuero o no, antes de que éste sea carneado. o )

. , i EL CUEREADO |

Es el procedimiento por el cual se separa el cuero del animal. }

Elcuera de vacuno se saca de la siguiente manera: Se practien un corte recto des-
de el centro del labio inferior hast la cola. Seguidamente entre los cuartos delanteros se 4
hacen dos cortes que ascienden hasta encontrarse con otrocorte mds que rodea la pata del
animal un poco mis arriba de las pezufas, Tnmediatamente después de los ijares, entre los '
cuartos traseros, se hacen dos cortes mis que al igual que los anteriores, van a terminar en )
: b otro que roden la pata casi en las pezuiias, ;

La cabeza, parte del pescuezo y lus extremidades se cuerean “a cuchillo”, es de- .
cir, despegando el cuero con el filo de In herramienta que se desliza entre éste y las carnes. :
Las demds partes del animal se ¢uerean “a golpes” practicados con I empunadura del mis-
mo. Esto tiltimo permite sucar ¢l cuero libre de grasas yfo pequeios trozos de carne que
luego dificultan el lonjeado. sacado de tientos. etc.

Caonji
i seel tipi
i de rollos de bonja,

de be giiientas de in artesa o en el que pueilen oliservar.
{ wirdd o con B e paradn de un lata, § i
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A veees, el cuero de lacola se sach en Torma entera para revestir mangos de re-
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benques. De igual manera se saca el cucro del cogote de los toros, para confee "onar luego
maneadores que sc sacan en vueltas. El cuero del garrdn se utiliza para revestir boleado-
ras. Algunos artesanos sacan el cuero de los cuartos traseros cn forma entera pard confee-
cionar las llamadas “botas de vaca” que suelen reemplazar a las mentadas botas de potro.

NOTA: Entre algunos artesanos s creencia que los vacunos de distintos estable-
cimientos muchas veces tienen cueros de distinta calidad. Segun cllos, esto se debe a los
distintos tipos de suelos y pasturas que cada uno de éstos poseen.

El cuero de yeguarizo se saca del animal de distintas maneras, segun las costum-
bres del artesano. El procedimienta mds usado consiste en cortar ¢l contorno delcuero a
sacar —puesio que no todo sirve—, y luego despegarlo tirando con ambas manos de sus bor-

des. Esto permite obtener lonjas limpias de ternillas, que luego cuesta sacary que, Una vez

secas, dificultan el sacado de tientos muy angostas, como asi también la cgnfcccién de co-
rredores y bombas, pues los tientos, al correr por las pasadas de los mismos, despegan
todolo que pueden tener adherido, qu edando tan débiles que en muchas ocasiones, llegan
a cortarse. La figura 15 nos muestra las zonas de mejor cuero, que son las que se sacan del
animal. Algunos artesanos sacan, aparte, una franja de cuero de entre loscuartos delante-
ros y que abarca las zonas del cogote, el pecho y la panza. :

Para confeccionar las llamadas botas de potro, s deben cortar los cueros de am-
bos cuartos traseros del modo indicado en la figura 16, cuercados en forma entera.

La zona de las ancas son aprovechadas para confeccionar encimeras.

P
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EL LONJEADO
{ Es el procedimiento por el cual se quita el pelo del cuero. Se conocen tres proce-
nicntos distintos de lonjeado: a cuchillo, a ceniza y por inmersién en agua.

EL LONJEADO A CUCHILLO

El lonjeado a cuchillo se lleva o cabo ni bien el cucro ¢s sacado del animal. Este

 procedimiento se realiza de la siguiente marera: El artesano se sienta en una silla o banco

bajo, arremangado hasta la rodilla y. disponiendo una de sus piernas en forma inclinada,

carga sobre ella al cuero con el lado del pelo hacia arriba, Seguidamente toma el cuchillo
- perfectamente afilado y lo hace deslizar sobre la parte del cuero que estid sobre la pierna,

Esta operacién debe hacerse siempre a favor del pelo y nunca de costado o en contri, pucs
la tarea se dificulta de tal manera que hasta llega a hacerse imposible (. Mientras una
mano maneja el cuchillo que cae sobre lasuperficic del cuero formando un din gulode entre
107 y 307, la otra debe ir continuamente acomodando el cuero sobre la pierna. A menudola
tarea debe interrumpirse pura asentar €l cuchillo con la chaira,

Algunos prefieren trabajar el cucro en seeo, mientras que otros lo mojan cons-

*tantemente, razén por la cual se instalan sobre el borde de un curso de agua.

Cuando el cuero ha sido mal cuere ido v por 1o tanto contiene grasia en abund:n-
cia 0 pedazos de carne adheridos. se debe p.oeedera quitdrselos antes de iniciar el lonjea-
da, pues éstos pueden hacer cortar la capa s aperficial del cuero (epidermis). En general.
debe cuidarse en todo momento que el cuct illo no raspe o corte la superficie del cuero,

_ pues es creencia generalizada que es la partc mds fuerte y que, de estar cortada, el cuero

queda débil. ¢

El tiempo empleado en lonjearun tuero de vacuno depende de la prictica de
quien realiza la operacion. del filo del cuchille y del estado del cuero (disposicion del pelo.
gordura del animal, raza, ete.). En general. Cyanda s¢ tiene mucha priictica y se dispone
de un cuchillo perfectamente afilado. se tird “de dos i cuatro horas. :

EL LONJEADC A CENIZA
Este tipo de lonjeado se realiza cuand el cuero estid bien seco. Ademils es nece-
sario que esté perfectamente planchado por lo [ue debe estaquearse v dejar secar muy
bien antes de sacarle Ias estacas. para evitar de ¢.te modo que se "amontone™. lo que difi-

cultaria la operacion.,

El cuero a lonjear se tiende sobre una juperficie perfectamente plana y lisa,
como ser un piso, chapa, etc., con el lado del pelo pacia arriba. Seguidamente se lo empa-
pa bien con ceniza preferentemente de madera di v, previamente cernida para evitar gue
pequeios trozos de carbon o madera rayen el cu ro. Luego se le pasa la mano cn contra
del pelo para que la ceniza llegue perfectamente 4l cuero y se procede al lonjeado. Esta
operacion se realiza con el lonjeador. (Ver figura \4). El artesano loma con ambas manos
esta herramicnta y apoyando el extremo cortado ¢ diagonal sobre el cuero, lo hace desli-

_zar presionando fuertemente en un largo de 20 & 40 em. aproximadamente. siempre en

contra el pelo al que debe sacar por completo. Ensiguida vuelve atrds sin presionar y nue-
vamente lo lleva adelante y asi sucesivamente hasia terminar. El lonjeador debe caer s0-

bre ¢l cuero formando un dngulo igual al que for 1'111 el cuchilio cuando realiza la misma

J (1) Joné Hernsindez ensu Martin Fierro hoe
cu i shajo! (NI e loajes comtra el pelo!

wlervicia s elbven s é‘f;l 147, canton X1k B primrs parte s dooie: " Naishos p fase
*, Eae sipnifica gue nadic puede haoy ko gue s Bl e pealivar. ¥

= o




peudo o cuchille de un cuero de vacuno recién carneado.

= i
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. operacidn.

i Una vez terminado el lonjeado, el cuero puede lavarse con abundante agua para
clirsinar al médximo la ceniza que haya quedado adherida, haciendo uso de un cepillo o es-
o cobas! fuera necesario,

s ]

¥ Para que el lonjendo a eeniza dé mejores resultados. debe hacerse endinsdesol y

o beja humedad, preferentemente en horas del mediodia o la tarde, yaque por lo general se

5o sbe dejar el cuera con ¢i lado del pelohacia arriba al sol unas horas, para eliminar al mé-

- ximo la humedad. En dias nublados o lluviosos este procedimiento no puede llevarse a
cabo,

| Los dos procedimientos explicndos se usin tanto en cueros de vacuno comao de

@ | }'cgu:nrizn.

EL LONJEADO POR INMERSION EN AGUA
A Este procedimien’o es menos usado y consiste en sumergir al cuero recién cue-
. reado o seeo en agua, durante varios dias, hasta que pierda el pelo. Periddicamente, debe
L. serrevisado y ni bien se haya comprobade que ha perdido el pelo, se lo debe sacar ¢ inme-
| diatamente estaquenr pari que se seque, Siel cuero después de perder el pelo permanece
< mds tiempo en el agua, comenzard u descompanerse llegando a quedar completamente
. initil, El periodo que el cuero debe permanecer bajo el agua, depende de [a edad del ani-
mal, raza, etc.

Lamentablemente, el pelo sale juntoa la capa superficial del cuero, por lo que no
1 esrecomendable su uso en trenzas yarreos de lujo. No daigual resultado, en cambio, para
£ confeccionar arreos chatos, pues es un cucro fuerte y de Gieil sobado.
i Este procedimiento se aplica tinicamente en cueros vacunos dificiles de lonjear a
+ cuchillo o que se han secado sin ser cstaqueados, por lo que resultan imposible también

lonjearlos a ceniza.
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i EL ESTAQUEADO
fisd ! Es el procedimiento consistente en estirar 1l euero en todas las direcciones por
medio de estacas o claves que se fijan en sus bordes pura que quede lo mis tenso posible y
. pueda secarse en esa posicion.
Los cyeros vacunos recién cuereados =lonjeados 0 no-, se estaquean en el suclo
o dentro de un bastidor de madera confeccionado a tal fin.
"Bl Elestaqueado en el suclo se lleva a cabo por medio de estacas de maders de entre
.« 30y 60 cm. de largo. Estas estacas son colucadas en agujeros practicados en el borde del
cucro y que se hallan distribuidos en todo su contorne. La cantidad a utilizar es de aproxi-
madamente tres docenas, las que deben ser fucrtes y estar bien clavadas para evitar que el
cuero las desclave o quicbre debido a la fuerza que hace sobre ellus cuando comienza a se-
carse. El cucro debe colocarse siempre con el lado de las carnes ha a arriba. Cuando es
- muy grueso y se desca afinarlo, se lo estaquea lo mds tenso posible; si es muy delgado,
"no debe estaquearse muy tenso pues se afinarfa demasiado. En todos los casos, debe
evitarse que el cuero quede tocando el suelo, puces tarda mis tiempo en secarse. Algunos
- acastumbran ponerle debajo, un tirante que lo atraviese mds o menosen la mitad para que
- quede rds levantado del suelo y miis tensa ala vez. Cuando son muy desparejos, es decir,
. muy gruesoscn I parte correspondicnte a las ancas y muy delgados en la parte de las pale-
, tas s acostumbra estaquearlos en forma inclinada: mis alto en la parte posterior que en la
- anterior. Con esto s¢ consigue muchas veces que el euero se empareje lo necesario, La fi-
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gura 17 nos mugstra el caracteristico aspecto que presenta un cucro cstaqueado. (Fig. 17)
También el cucro de vacuno pucde estaguearse dentro de un bastidor de made-
ra, al que se cose por medio de tientos fuertes que pasan por los agujeros que deberian
ocupar las estacas. (Fig. 18)

Una vez estaqueado se recuesta dicho bastidor sobre una pared, drbol, ete., de
manera que quede en posicion casi horizon! 41 siempre con el lado de las ancas hacia arriba
para facilitar el secado y ¢l emparcindo al . hacinmos referencia anteriormente.

Los artcsanos afirman que, cnlo pasible. debe evitarse que los cucros estaguea-
dos scan alcanzados por cl sal fuerte, sobre todo en verano o por las heladas en invierna,
ya que los perjudican enormemente. Para elio Jo suelen cubrir con una arpillera o lona.
© - Muchas veces Jos cucros se seean sin ser estagueados. En cstos casos, sc los debe
sumergir en el agua hasta gucse ablanden completamente y recién debe procederse aesta-
quearlos correctamente. Este procedimiento puede dejur initil al cuero para cicrtos 1ipos
de trenzas como los lazos, ya que 10s licntos extraidos del mismo, se soban con mucha faci-

lidad.
Los cueros de yeguarizo se cstaquean sobre una pared o puerta de madera, a las

que se [ijun por medio de tlavos que se distribuyen en jos bordes en todo su conterno,
Como generalmente presentan und forma arqueada, (ver figura 15), se debe intentar en lo
posible enderezarlos, para poder de este maodo sacar tiras largas y rectas. La figura 19 nos
muestra ¢l aspeeto caracterisico que presenti uia lonja estagueada,

Los pedazos de cuero que st sacin en forma enterin, como vimos anteriormente,
se dan vuelta dejando el lado del pelo hacia adentroy se rellenan luego con pasta seco para

que gueden lo mils lensos posibles y

se dejan secar en esi posicidn.
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LA CCNSERVACION DE LOS CUEROS

A los cueros de vacuno, una vez secos, se les cortan los bordes para eliminarles
los agujeros de las estacas y se los arrallan con el lado del pelo hacta adentro, atindolos
luego con un tiento. Debr evitarse en lo posible el contacto con pisos muy hiimedos que
pueden llegar a perjudicalos. Cada poco tiempo. deben ser revisades para evitar el ata-
que de las polillas. Tambiin puede aplicirseles algin insecticida de bajo poder téxico para
no causar inconvenientes al artesano que trabajard con ellos. :

. Laslonjas se cortan en tiras de entre 10y 15 em. de ancho, ya que si exceden estas
medidas se dificultarfa lu:go el saczdo de tientos. Posteriormente se arrollan en vueltas lo
mis chicas y apretadas posibles y se las ata con un tiento. De esta manera se conservan per-
fectamente planchadas, lc\.que facilita el sacado de tientos. Pa-a poder conservarlas du-
rante mucho tiempo, es recomendable guardarlas dentro de un recipiente de cartén grue-
so, perfectamente cerrac. |, para evitar que sean alcanzadas por los factores atmosféricos.
También al igual que los'-ueros de vacuno, deben revisarse muy a menudo para evitar que
los insectos las perjudiq {1::‘1. 1).:" ;

Los trabajos y:?confcccinnﬂzlns se preservan del sudor del caballo y de los facto-
res atmosféricos a que son expuestos (rocio, lluvia, sol, etc.). untindolos con sebo de va-
cuno, lanar o cualquicr oiro animal siempre que no contenga sal. Las suclas se conservin
blandas untindolas con grasa de gallina, aceite u otra sustencia que pueda ser absorbida
por éstas. ) { :
En cuantoa los lhzos y sobeos, existen opiniones muy dispares en lo que hace a su
conservacion. Algunos I s untan con sebo. otros los frotan con trozos de higado. mientras
que hay quiencs los lave i para quitarles toda latierra, estiercol, ete., que pueden tener ad-
heridos y luego los pon :h corrcetumente arrollados sobre una superficie plana paraque no
se deformen sus vueltz< y los dejan secar sippa¥arles nada.

En la actuali fd, existe una serie de productos quimicos que conservin todo tipo
de cueros y suclas, de la que no nos ocuparemos por escapar al fin que nos hemos propucs-
to en este libro.

Todas las «hstancias que se aplican a los cueros hacen que €stos se conserven
siempre blandos, ¢ jiundo que se resequen demasiado, con el consiguiente riesgo de eor-
tarse o resquebraja f * Ademis, cuando los cueros se resecan, resulta dificil y hasta imno-
sible “lidiar“ con ¢ s,

/
1.A INFLUENCIA DE LA HUMEDAD

La heme | J es un factor muy importante que influye muchisimo en la confec-
cion y calidad de £, trabajos en cuero. En general, todo tipo de cuero absorbe con ex-
traordinaria facill il la humedad del ambiente, Esto hace que en dias de luvia ylo deele-
vada humedad, « | rosenten revenidos (blandos por humedad), torndndose muy déciles,
lo que permite 1§ ior'con ellos. En cambio, en dias de sol y/o de baja humedad o con
vientos fuertes v { - se vuelven muy reseces y quebradizos resultando dificultoso y hus-
ta imposible sa ~ntos, desvirarlos, hacer trénzas, etc..

Para g | v cueros de vacuno se revengan lo necesario como para ser trabaja-
dos, es suficient. § « dias muy himedos con tenderlos en el suelo o exponerlos al aire unas
horas. En tcmp-ul dus secas, se los deja toda una noche a laintemperie tendidos en ¢l sue-
lo osobre un txo ¢ donde puedan absorber ol méaximo la humedad. Cuando se desex tra-
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bajar en horas de la tarde ¥. porlo tanto no puede valerse del procedimiento citado, se dé-
ben sumergir en agua hasta que estén completamente blandos. Luego se los saca y sc los
_expone al aire y/o al sol un momento para que se oreen. Esto se realiza bajo estricto con-
trol del artesano quien debe saber hasta qué punto se debe dejar arear, segin el tipo de
‘cuero y el trabajo a realizar.

" Loscueros de yeguarizo, son mas sensibles a la humedad que los cueros de vacu-
- no, debido precisamente a su menor espesor. Por lo tante, en dias himedos se hallan de
por si en condiciones de ser trubajados. En dias secos, se someten a un ligero bafio de agua
unos minutos antes de ser utilizados. Tumbién puede dejirselos colgados debajo de un
alero toda una noch, o al aire libre semienvucltos en una arpillera para evitar que el rocio
05 moje, nues se ablandarian demasiado.

" En general, todo tipa de cuero debe mantenerse perfectamente revenido duran-
te todo el tiempo que se trabaje con €1 Por tal motivo, ¢l artesuno hice deslizar entre sus
Lf labios a los delgndos tientos de lonja con que cose o confecciona corredores y bombas,
* Cuando trepza, toma agua en la boca y la expulsa sobre la labor que realiza, en forma de
llovizea muy fina para que los tientos mantengan siempre la humedad. A las suelas, se las
debe mojar con agua caliente para agujerearlas o coserlas.

EL ESTACIONADO DE LOS CUEROS
No es lo mismo utilizar un cuero que recién acuba de secirse, que otro que hace
ya liempo que esti seco. Esta diferencia se debe a que los cueros sufren después de secirse
un proceso de estacionamiento similar al que ocurre con las maderas, que hace que varie
su resistencia, facilidad para sobarse, ete. .. : (

i Para confeccionar trenzas, es preferible el cuero sin estacionar, o sea, cortado a
_pocos dias de haberse secado. Esto perm:te confeccionar trenzas mis rigidas puesto que el
,cuero no se alcanza a sobar con el sacado de los tientos, estirado, desvirado y posterior

trenzado. Debemos agregar que existen cueros que. estando perfectamente estacionados,
- permiten confeccionar hermosas trenzas, pero esto se presenta en contadas ocasiones.

.. Para confeccionar arrcos chatos, en cambio, son preferibles cueros estdcionados

pues se soban con mayor facilidad, permaneciendo siempre blandos. También con el esta-

_cionado desaparcee casi por completo la posibilidad de resquebrajarse al ser sobados que
seonia cuando ¢l cuero estaba apenas seco.

Muchas veees. cuando los cucios son muy ordinarios, sise los deju tendido sobre

un piso algo hiimedo por algin tiempo, se comprueha que se vuelven muy resistentces.

Esto se deberiu al estacionamiento sufrido,

EL SACADO DE TIENTOS

Los tientos se sacan de dos maneras distintas: por derecho o sea. en tiras gue van
de tn extremo al otro, paralelas o la tira del lomo. las ¢que se destinan a la confeccion de ca-
¢ bezadus, riendas, hozales. cabestros, pretales, ete.. y en vuelts, cuando se desenn tientos
© muy largos como para confeccionar lazos, sobeos y mancadores.

Cuanda los tientos se sacan por derecho, se corta una tira de cuero lo suficiente-
mente anchi como para cortar de ella todos los tientos guc debe Hevar [a trenza a confec-
cionar,

L tira e cueroa trabajar se fija o través de un agujero practicado ¢n uno de sus
Cxtremos a una rimi, poste, cte.. por medio de unalambre o tiento a una altura aproxima-
da de 1,50 mt. Los tientos se empiezan asacar aouna distancia de 10420 em. del extremo
donde estin atados para poder fijar luego L trenza por medio de un remate o costura a una

- argolla de metal, o conleccionar un ojal domde deberi prender un botdn. (Fig. 20).
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Los tientos siempre dehen sacarse de un ancho mayor al que posteriormentel” va-
ran en la trenza, ya que al ser estirados se angostan congiderablemente. ;

NOTA: Cuando se sacan tientos, se los empareja, desvira, trenza o mordacen fi-
ras de cuero, éstos se fijan a un poste, drbol o lo que es mds comiin, ala zolera o mirco de
la puerta del humilde rancho. dond'c se esti al amparo de las inclemencias del tiempo, so-
bre toda en dias Huviosos, de fucres vientos o muy [rios.

Las mejores tiras de cucro, tante i arreos chatos como trenzados, son las qué
estdn mds praximas a la tica del b Las ac Ja panzason delgadas ¥ sélase utilizan para
confeccionar algunas trenzas, revestidos de nudos, costuras yeorredoresniuy risticos. La
tira del loimo, que essicmpre un cuero prueso y parejo, se corta de un ancho aproximade
de 8 cm. y es aprovechada para confeccionar riendas o cabestros chatos,  « .« .0

Para confeccionar lazos v sobeos, los Lientos se sacan del cuero correspoadiente
alas zonas de las paletas y costillares. Si cleueros utilizares muy delgado, los tientos se sa-
can de las zonas correspondientes a los costillares v s ancas. Para la yapa seutiliza cl cue-
ro de un anca. Debe evitirse toda vey que se saguen tentos para trenzas, utilizar el cuero
donde se halla la marca. Esta, que noes mis que lacieatriz de lrquemadura produeida por
¢l hierro caliente, deja al cucro muy débil v con gran posibilidad de resquebrajarse. La fi-
gura 21 nos muestra la manera en que deben sacarse los tientos de las zonas correspon-
dientes a la paleta. El costillar del cuero, como podrd observarse, para el fargo del lazo o
sobeo se saca un solo tiento de cada animal del cuero que, luego de estirado, en el caso de
destinarse para lazo, se corta por la mitad dando origen a cuatro tientos ‘que son los que co-
munmente se usan en su confeecion. Si se desea confeccivnarlo con seis tientos, deberian
sacarse los dos restantes de otro cucro, a no ser que se desce hacer un lazo corto o que los

tientos sacados sean muy largos; entonces se dividird a cada uno de ellos en tres partes *
iguales y no en dos como acabamos de ver. !
Aty 5

Fig, 20

Cuando se desea confeccionar-un sobeo,'una vez sacadosel tiento de eada mitad
del cuero, se les secciona a cada uno de eltos 1/3 de su largo. Laspartes seccionadas luego
se afnaden dando origen al elemento faltante, ya que generalmente se lo confecciona con
tres tienlos, como veremos mis adelunte. : ; '

La yapa se confecciona con el tiento sacado del cuero del anca, al que se carta por
wl y se doblaen su parte medin, convirtiéndose asi en cuatro l'it'_l_llll.:. Sisedgsencon-

lam

A e

" feccionarla de seis tientos, debe usarse el cuero de las dos ancas. | |

En lo que se refiere al ancho de los tientos, éste depende del espesor del cueroy
del ancho que se desen dar o los mismos en la tfenza. En gereral, para lazos, se sacan de
aproximadamente 2 cm. Si el cuero es muy delgado o se los destina a la confeccién de so-
beos pueden tener 3 cm. Para la yapa, el tiento debe ser de entre 2y 2,5 cm. aproximada-
mente. o : |
Yara mancadores, pucde usarse el cucro corresponziente a las zonas de las dos
ancas, cortado del modo indicado en la figura 223 ;

La tirn de cuero se debe saci @ algo mis anchia de lo gque seri el maneador u.‘tlmfcc-
cionado con clla, evitindose en lo pos slefasicurvas m]c;}' pronunciadas que ¢l estirado dili-
cilmente podri eliminar. debido a sua who, Livconfection de maneadores con el cuero del
cogole de los toros cuereados en forna entera, no ofrece mayor dificultad. Sélo debe te-
nerse en cuenta que. como la tird de cuero no necesita eslirdrse pues serd mis o menos rec-
ta, el ancho de la misma puede ser el rismo que llevard el mancador una vez confecciona-
do. 0 3 i
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La lonja de yeguarizo una vez seea, se corta del modo ' dcido en la figura 23,

Fig. 23

; Las tiras A. B v C que son las miis largas. generalmente delgadas y parejus. se
fic:«.tm;m acosturas muy largas vio anchas v para la confeceion de bombas. Las tiras que ba-
jan hacia la panza son tan d:lgadas comao las anteriores, pero mucho mis cortas, Estas ti-
ras se destinan para la coenfeccion de revestidos trenzados, costuras cortas o corredores y

bombas_ de: pocas vueltas de tiento. La parte D es bastante giueso y suele utilizarse para
confeccionar costuras muy risticas y eorredores qife sirven de base a las bombas,

Por iltimo diganios que el sacado de tientos s una tarea sencilla, pero se necesi-

tie mucha g i

u lica paraoblener tientos parejos entre siy de un mismo ancho en todi su ex-
tensidn, sobre todo enlos ticntos de lonja que no son posteriormente estirados ni empare-
Jados. '

l?_ﬂ los cueros de vacuno, el artesano toma eleuchillo en uns mano ymientras con
la otra sostiene a latira de euero. introduce desde abajo la punta de lahoja en un pequeno
tajo practicodo de antemano. Luego lo hace avanzar tratando que el corte determine un
tiento parejo y del ancho deseado.

S

!

g . queal ser estirados cambian [a forma plana que anteriormente poseian y adoptan la forma
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En las lonjas el corte se inicia desde ¢l borde, o que permite dejar el extremo
suelto. La mano que mancja el cuchillo se apoya sobre dicho borde y corre a lo largo de

~ éste haciendo las veces de gramil. (Fig. 24).

LA PREPARACION DE LLOS TIENTOS
' EL ESTIRADO

Y Es el procedimicnto consistente en estirar los ticntos estando completamente
- blandos, para enderezarlos si son sacados en vueltis ¥ para que su espesor se vuelva mis
_uniforme.
£ Los tientos sacndos por derecho, una vez cortados, se sumergen en agua hasta
: que queden completamesie blandos. Lucgo se los saca v se los deja orear un momento, al
- cabo del ciial se los ata desde uno de sus extremos, o del orificio practicado desde uno de
i sus extremos donde estin tados unidos. y se los tira con fuerza. Este proeedimiento hace
{ que los tientos disminuyan su ancho y s¢ alarguen entre 10y 15 e, si son del largo del

| cucro.

! Los tientos sacados en vueltis, una vez cortados, s sumergen en agua hasta que
f-'sc ablanden completamente, como en el caso anterior, Luego se los suean y se los ata de uno
« de sus extremos para tirarlos con tad la fuerza desde el otro extremo. Los tientos de lazos
1y sobeos, segtin su largo, llegan a estirarse hasta dos v media brazadas, quedando en mu-
;' chos casos de un ancho igual a la mitad del que anteriormente tenian. Finalmente se atar
los extremos libres de modo que queden lo mis tensos posibles, y se los deji unas horas, si
fuera posible, al seLlasta que se sequen completamente,
i A medida que se van secando, el artesano los vi planchando con la mordaza, ya

¢
i

| delaletra C. También se les quitarin, enlo posible. las curvas muy pronunciadas que apa-

recen a raiz de estirarse en linca recta tientos sacados en vueltas. Si dichas curvas no se eli-
“minan, los tientos quedarin torcidos y sin estirarse lo suficiente.

i Si los tientos no se cortan al ser estirados. estando completamente blandos. resis-
tirdn al ser trenzados y dardn trenzas muy fuertes. Cuande los ticntos se cortan Hcilmente,
nos dan la idea de un cuero débil que no conviene destinarlo pari estos ribajos.

A veees, al serestirados, los tientos se angostan demasiado en algunos puntos de
los mismos, sobre todo en Lis partes donde ticnen menor espesor. Para subsanar este in-
conveniente, uni vez seeos los mismos se procede a mojarlos nuevamente v luego golpear-
los con la maceta, lo que hace aumentar considerablemente su ancho,

Las tiras pira mancadores se estiran de la misma manera que 1os tientos para la-
zos y sobeos. Debido a su uncho, éstas se alargan y angostan muy poco v este procedimien-
to se hace con el dnico fin de enderezarlas.

LA DISPOSICION DE LOS TIENTOS EN LAS TRENZAS

Pura que los lazos salgan parejos, se disponen sus tientos de manera tal que los
extremos de mayor espesor (cuero de los costillures), se trencen con los extremos de nie-
nor espesor (cuero de las puletas). De esta manera, tendremos desde ese extremo la mitad
de los tientes, que van sumentando paulatinamente su espesor mientras que los restantes
van disminuyendo, hasta legar al otro extrema donde mis o menos son todos del mismo
espesor,

Este procedimicnto tmbién se asa en la confeccion de cabestros, riendas, pes-

¢ eueceras y hocigueras de bozales, pretales y en general en todo trabajo donde se necesite
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una trenza perfectamente uniforme en todo su largo y no se disponga de up cuero adecua-
do para su confeccidn. *
: Si los tientos son separados en ambos extremos, se los dispondra de igual manera
que en los lazos; si son unidos por uno de sus extremos, conviene que la mitad de ellos es-
tén unidos por el extremo del cuero correspondiente alas ancas y la otra mitad en el extre-
mo del cuero del cogote o paletas. i :
Cuando el cuero es muy parejo o s¢ desea confeccionar trenzas, por ejemplo
para arreadores, que deben ser de mayor didimetro en un extremo que en el otro, los tien-
- tos deben estar todos unidos por el extremo del cuero correspondiente a las ancas.

EL DESVIRADO

Es el procedimiento por el cual se le quita a un tiento o tira de cuero, el filo de sus
bordes.

Esta operacidn se realiza de laisiguieite manera: Se sujeta el cuero a trabajar
desde uno de sus extremos y se lo aprieta entre ambas manos, una de las cualcs sostiene al
cuchillo cuya hoja termina apoyindose sobre el dedo indice de la otra mano. (Fig.25).
Luego se hacen deslizar ambas manos sin cambiar la posicion inicial, mientras el filo del
cuchillo ataca el borde deseado.

Cuando el artesano posee mucha practica, desvira las cuatro aristas con sélo atar
al tiento desdre uno de sus extremos; caso contrario lo hard con dos de ellas diametralmen-
te opuestas (Fig. 26). Luego lo desata para atarlo del otro extremo, y procede a desvirar
las aristas restantes.

Fig 25
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" ayuda a que las trenzas, corredores “bombas salgan mds parejos.

" artesano lo hace siguiendo

Las tiras de cuero simples como las de los n:w.r sardores, se desviran de igual ma-
nera y uniformemente en toda su CXLENSION, A sus cualro aristas. (Fig. 27). 3

Las tiras de cuero dobles cosidas como las de las cabezadas. preiales, ete. | se des-
viran del mismo modo que la anterior. (Fig. 28).

Los tientos destinados a tranzas, costuras muy anch
desviran mis desde el lado de las carnes que del lado del pelo. (Fig. 29). Esto se realiza
para que el tiento “asiente " mejor ertre las pasadas de la tram

aqueva formando. El desvi-
rado del lado del pelo debe s+ unifi rme en todo el largo del cuero, mientras que del lado

de las carnes, éste debe ser mas abt adante donde el cuero presenta mayor espesor. Esto

as, corredores y bombas, se

NOTA: Los tientos de lor a suel

i cn ser finisimos y la parte que se desprende al
desvirarse, mucho menos que un hil », por

fino que este sea. La uniformidad entre unos y
otros cuando son sacados para un d terminado trabajo, es asombrosa. Mayor impresidn

causa aiin el saber que los tientos son sacados confiando ¢n la firmeza del pulso'y en la pas-
mosa seguridad de la mano para emgafiar el cuchillo, y lo que es peor, que muchas veces el

la ::Uimrq:rl acién con quien se Ie acerque y/o girando la cabeza
para uno y otro costado sin la menor acilacién en el puiio ni el miis insignificante desvio
que pudiera perjudicar en lo mds mir ‘mo los tientos.

W -
-

r”I

RITATT:

~

-
-

3

]

.
bl

;;;f;' - vﬁl1~ &
-
Fig. 20

! EL SOBADO

Es cl procedimiento e | istente en ablandar las tiras de cuero destinadas a 1

confeccidn de arreos chatos, a gl
chado hecho con la mordaza,

Las tiras de cuero a tral .hwr se cortan lo mds angostas posible y de
Mayar espesor, pues se soban eo ' mayor facilidad.

Para el maceteado, esta | iras se arrollan siempre con ¢l lado del pelo hacia aden-
tro, y mientras s¢ las sostiene yhil girarcon una mano sobre un tronco de superficie pla-
na, con la otra s toma la macet: ¢ las golpea con fuerza en todas las direcciones, Lu fi-

gura 30 nos mucstra la forma en . 1 2 deben arrollarse las tiras de cuero para ser macetea-
das. ?

s de maceta, complementindose luego con un plan-

las partes de

BB

L

ra 32), pero siempre con el lado del pelo hacia adentro; caso contrario, se resquebraja-
fa quedar completamente inditil. T3 :

- Poriiltimo, cl euero se dispone del modo indicado en las figuras 33 y 34, y se lo
ntinta golpeando hasta que se observe que ha quedado completamente sobado.

SR

Para el mordaceado, las tiras se fijan desde un extremo a un drbol o cualquier
otro objeto. Scguidamente se toma la mordaza con una mano en cida extremo e introdu-
ciendo a ésta en su runuri, se la hace deslizar en todo su extension. Al principio, ¢l cuero
i te mordacea doblado de manera tal que forme un dngulo de =1|1ro,~cim:|d.'m3c|1tc Ny, siem-
. vre con el lado del pelo hacia adentro. (Fig. 35), A medida que se van hgmcndo sUCesivas
~ pashdas se va cerrando este dngulo hasta que presente ¢l aspecto de Ia figura 36, ;
W Finalmente, el cuero debe pasarse apenas doblade con el lado de lus carnes T:ncm
" “adentro para enderezarla, ; 3
: Elsobado debe hacerse cuando ci cuero no estd revenido, caso contrario se hace
imposible esta operacidn, aungue conviene que no esté demasiado seco para evitarel ries-
g0 de resquebrajarse.
-' Los cucros destinados a trenzas nunea se soban.,
frrt NOTA: El artesano preficre trabajar sentade cuando confecciona cnrrcdores y
' bombas, costuras, macetea, lonjea, etc, y sélo permancee de pie cuando saca tientos, los
‘empareja, desvira, trenza o mordacea.

ok |

I

e A

' Primero cll::ur.-m debe arrollarse para un lado (figura 31), y luego para el otro (fi- -
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Fig. 35 Fig. 36

LAS TRENZAS

Se denomina trenza al conjunto de tientos que se enredan © anudan entre si lo
mds ajustado posible, con ¢l objeto de darles mayor resistencia y comodidad al uso a que
se la destine.

Su mayor resistencia s¢ debe o gue los tientos que forman la mayorfa de ellas, s¢
hallan arrollados como una espiral. De este modo. cualquier traceion moderada tiende a
estirar dicha espiral como si fuera un resorte. findole por consiguiente cierta clasticidad
que impide que ¢l conjunto estalle.

Las trenzas s¢ caracterizan por I cantidad de tientos con que se lus confecciona y
por el aspeclo que presentan. Estas caracteristicas deter minan sus nombres: trenza de
cuatro redonda, trenza de ocho cundrada, trenza de nueve chita, ele..

A las trenzas se las podria dividiren dos grupos: las comunes que son las que for-
man el mayor numero. ¥ lits que s forman con nudos., con enlazadis o son de tientos relors
cidos o ranurados.

En las trenzas comunes, las redondas de trama perfecti se confeccionan siempre
con una cantidad par de tientos. Las trenzas chatas, ¢n cambin. puedea confeccionarse
tanto con una cantidad par como impar de lentos, micntras gue las cusdradas necesitan
un nimero de tientos multiplo de 4. como ocho, doee, dieciscis 0 veinte.

Algunas de ellas son huecas, como Las redondas de seis. ocho 0 mis tientos.
Otras son macizas como las ce cuitro redondin, o de oeho cuadrada yla de seis de forma
semicircular.

Todas estas trenzas se empiezan i confeccionar separando a sus tientos en dos
impares. Las primeras

grupos de igual cantidiad si sen pares o con dife reneia de uno si son

pasadas que s¢ hacen son las del centro, continuando Tuego hasta llegara los bordes.
Cada tiento debe st r tirado antes de ser trenzado. Para ello el artesano lo envuel-

| lado del tiento), y mientras con la otraaprieta fuertemente i

ve en una de sus manos (la el
ioje. Heva a ésta junto al muslo y desde alli tiracon todo el

la trenza para evitar que sc
cuerpo.

Yara que el trenzilo salga parcjo, debe tirarse atodos los tientos de igual mane-
ra. A veces, puede haber 2gun tiento mis débil que los denis. entonees se lo debe tirar
menos para evitar que se corte. También puede que haya alguno de mayor espesor. En
este caso, se lo deberd tira més que a los demds para que baje 10 suficiente y las pasadas
queden todas iguales entre sf.

Los lazos y a vecss los bestros, suelen trenzarse en uni horqueta de trenzar

— 38 —
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Mordaceado de una tira de cuero gue acaba de ser maceieada,
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(como se verd mds adelante), con lo que se consigue tren.cs mis ajustadas y rigidas.

Debe tenerse en cuenta siempre que en estas trenzas los tientos se van trenzando
uno de cada lado en forma alternada y nunca -salvo algunas excepeiones— dos seguidos de
un mismo lado.

En las trenzas chatas, |25 tientos que llegan a los bordes se curvan en un-dngulo
de unos 90" y contindan ¢l recorridlo de retorno al borde de donde proceden. Debemos
aclarar que en los bordes los tientos nunca deben doblarse (figura 37), sino curvarse (figura
38). ;i

En las trenzas que nosin chatas, los tientos que llegan a los bordes se curvan por
detrds de la trenza y aparecen del lado opuesto, donde penetran siguiendo su recorrido
siempre en el mismo sentido.

En algunas trenzas. los tientos llegan al centro, y desde alli retornan al borde de
donde proceden, sin llegar jamis al otro borde. Otras, en cambio, poseen una trama que
hace que los tcntos del centro nunca [leguen a ninguno de los bordes.

Fig. 37 Fig. 38

De las trenzas que torman el otro grupo, las de nudos y de enlazadas general-
mente se confeccionan con cuero de yeguarizo y sus pesadas deben ser ajustadas modera-
damente, dado el espesor y el ancho de sus tientos. Ademads, estas trenzas en todos los ea-
sos son destinadas a labores donde no deben soportar resistencia alguna generalmente
como adorno. También como las anteriores, las hay macizas y huecas, redondas, chatas, y
de formas muy variadas (triangulares, cuadradas, rectangulares, pentagonales, etc.).

Las trenzas de tientos ranurados se confeccionan tanto con cuero de vacuno
como de yeguarizo al igual que las de tientos retoreidos. Estas ltimas, cuando se confoc-
cionan con cuero de vacuno, se destinan a trabajos donde debe soportarse grandes resis-
tencias. &

Enseguida veremos la confeccion de las principales trenzas. la cantidad de tien-
tos que cada una de ellas leva y, en la mayoria de los easos, sus aspectos y formas caracte-
risticas.

5 TRENZA DE TRES CHATA
Esta trenza se confecciona trenzando siempre el tiento del borde en que hay dos,
sobre | (Fig. 39)

TRENZA DE CINCO CHATA
Se confecciona trenzando siempre el tiento del borde en que hay tres, sabre 2,
(Fig. 40).
De manera similar a las explicadas, puede confeccionarse la trenza de siete ¢ha-
tia. Para ello el tiento ael borde en que hay cuatro siempre debe curvarse y volearse hacia el
eentro pasando sobre 3.
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La forma caracteristica de estas trenzas es

La parte superior corresponde —como en todos los casos que iran apareciendo- a la parte
delantera de la trenza, mientras que la parte inferior corresponde a la parte posterior de la
misma.

TRENZAS CUYAS TRAMAS SE FORMAN
SOBRE UNO Y BAJO UNO

Estas trenzas si son chatas, pueden confeccionarse con la cantidad de tientos que

se desee. '
Si esa cantidad de tientos es par, en un borde la primera pasada se hace sobre 1,
mientras que en ¢l otro se deberd hacer bajo 1.

" 'LAMINA I: Mangos de rebenques

Fusta (izq.) y rebenqgue con revestido trenzado,

La fusta se ha revestido con mds de veinte tientos formando varios tipos de tra-
mas, mientras que ¢l rebenque se ha confeccionado con mds de un centenar de tientos y
presenta una gran variedad de tramas y figuras geométricas. En la parte superior de este
tiltimo, se ha confeccionado con la armadura de la figura 280 una bomba a la que primero
se ha tupido completamente y luego solamente el borde izquierdo,

Las manijas de estas labores son trenzadas en varios tientos y llevan un tiento
como relleno.

TRENZA DE C UATRO CHATA

Se confecciona trenzando los ticrios de un borde sobre 1 y los del otro borde
bajo 1y sobre 1. (Fig. 41).

TRENZA DE SEIS CHATA
Se confecciona trenzando los tien.os de un borde sobre 1, bajo 1y sobre 1y los
del otro borde bajo 1 ysobre 1. (Fig. 42).
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En forma andlogn se confeccionan las trenzos de ocho y de dicz chatas. La trenza
de acho se confecciona trenzando los tientos de un borde sobre 1. bajo | y sobre 1y losdel
otro borde bajo 1, sobre 1, bajo by sobte 1. Latrenza de diez se confecciona trenzando los
tientos de un borde bajo 1. sobre i, bajo 1 vsobre 1. v los del otrg horde sobre’1, bajo 1,
sobre 1, bajo | ysobre 1. !

§i 1a cantidad de tientos fuess impar. 10s {ientos de ambos bordes hardn su prime-
ra pasada sobre 1 0 bajo 1.

Yota: Juua |, Franedinl

TRENZA/DE CINCO CHATA

Se forma trenzando los tientos de ambos bordes sobre | y bajo 1. (fig: 43).
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; Fusta (i2q.) y rebengue con revestido trenzado.
| b - R — m
L 4 La fusta se ha revestido con mds de vemte tientos formando varios tipos | ¥ e 1_1“ NZ .ﬂ_[ SIT I.E CHA 1‘\ P
i de tramas, mientras que el rebenque s¢ ha confeccionado con més de un centenar i Se confecciona trenzando s tientos de amhos bordes sobre 1. bajo 1y sobre 1.
W [ ¥ [t . - : sy 3 {1'1" _H J
- i / woa oean variedad v.e tramas y figuras geomctricas. Enlapar- ¢ g o : [ :

de ltclltqsy pFCSCnt[I’uI.T.d E’r'_ o d e = 1 -y-. b[ e dura de la fi uraIZSD En forma andloga se confe cionan las trenzas de nueve y de onee UCNLOS. Para la
¢ te superior de este dltimo, se ha confet sionado con la armadura de 1a 1§ h ok L e : . REE e Paral
' abomba ala que srimero se ha tupido sompletamente y luego solamente elbor- B primera. los tientas de ambos bordy  se trenzan sobre 1. bajo 1. sobre 1y bajo 1. mientras
{ l:ind 0“-1 ‘d' 1uet ' : % gue para la restante se trenzan sobi 1. bajo 1. sobre 1. bajo I v sobre 1.

¢ izquierdo. : Estas Lrenzats sof 1as mds g atas gue existien ¥ son poco usadas, Generalmente se

las confecciona hasta de diez tientoy v suuso aparece ch cabezadas. pretales, estriberas y

: Las manijas de estas labores 501 irenzadas on varios tientos y llevan un
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frenteras de bozales.
Las trenz : 3 i ;
W pa:.:;zg?;?rf (Ctilli- 15¢ -:I:]ro antes), se confeccionan con cantidades pares
5 e ama sal .a perfecta, pu ambig den o i =
s b das i ved e fiemtos, p a, pues tambien pue den confeccionarse con

C‘ o estas llll.[[ a5 {4 oenc ada AS1001E5, VETCMOS 13 {

T S nNoSsel an salvi n Onl']d 5 d‘al VETC % i conlec:
0 05 OCae ¥

Cléll de Ias (|ll£: llevan cantidades pa es de ri.enl'cls i

AT TRENZA Dit CUATRO REDONDA

et "'Z:inh:zcmnur esta trer - a, los tientos de ambos lados se doblan por detrds de

Al I';gf;a 4 endoen ¢l lado opu st del que proceden donde penetran bajo | y sobre

shied 243, primero lo hace el L ento “A”, luego el tiento “B” en sentid !
rior y asi sucesivamente. ido contrario al®

Esta i A
trenza es maciza y es I mds usada en la confeccién de lazos.

B .

v
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TRENZA DE SEIS REDONDA
Esta trenza se empicza a confeccionar como [0 indica la figura 46. Seguidamente
jento “A” se dobla por detris de {a mismi y apareciendo en ¢l lado opuesto penetra
ajo 1 (B), sobre 1 (C), y bajo 1 (D). Luego el tiento 1" se dobla por detrds de latrenza
n sentido contrario al anterior, y aparcciendoen ¢l ludo opuesto penctra bajo 1 (E), so-
re: 1 (F) y bajo 1 (A), y asi sucesivamente. La figura 47 nos muestra el aspecto de esta

£j ., Ssta trenza es hueca, por jo que en muchos casos s¢ la confecciona con un “relle-
dos tientos que se ubicanen elinterior de la misma y que, ade-
s casos su achatamiento, le

L
ino” que no cs mds que uno o
més de mantenerla perfectamente armada y evitar en alguno
{rece mayor resistencia.

i Esta trenza sc usa principalmentc en cubestros, arreadores, yapas de lazos ¥ 50-
beos y, a veces, pard conteccionar el largo de los 1azos.
i NOTA: Nuestro hombre de campo generalmente pretiere el lazo de cuatio tien-

os pues es mis liviano. se soba menos y €3 mis [acil de afadir en casos de cortarse que el

(e seis u ocho tientos.

TRENZA DE OCHO REDONDA
Para confeccionar esta lrenzi se deben disponer los tientos como indicalafigura
a labor es el tiento “A”, quien se doblard por de-
rhs de 1 trenza para aparccer eb ¢l ludo opuesto del que procede donde penetrard bajo |
B}.sobre | (C). bajo 1 (D} sobre 1 (E). Seguidamente ¢l tiento “B" pasard como el an-
erior por detris de la trenzit ¥ penetraricn ¢l lado opuesto bajo | (F), sobre 1 (G}, bajo
)y sobre | (M), y asi cucesivamente. La figura 49 nos muestrd ¢l aspecto de esta trenza.
iy Esta trenzi es hueca y por [ tanto puede Hevar relleno. Tiene las mismas aplica-

ciones que la de seis redondi que acabamos de ver.

it

i % El primer liento que dehe empezar |
& L

TRENZA DE DIEZ REDONDA
Una vez formadi Ty trama coma indica la figura 50, el tiento « A" se doblard por
detris de la psma ¥ apareciendo en el lado opuesto penetrari bajo | (B), sobre 1 (D).
ente, el tiento “B7 s¢ doblari por detrds de

pari seguir bajo 1.sobre 1y bujo 1. Seguidam |
¢l lando opuesio, penetrait bajo 1 (C). sobre 1 (E), para scguIr

o trenza ¥ apareciendo o
bajo 1, soblc Ly bajo b (A)Y sl sucesivamente.
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Fusta (2. y rehengue con revestido trenzado.

La fusta se ha revestido con mds de veinte tientos formando varios tipos
de tramas, mientras que el rebenguc s ha confeccionado con més de un centenar
de tientos y presenta una gran variedad i.¢ tramas y figuras geométricas. En la par-
te superior de este iltimo, s¢ ha confet sionado con la armadura de la figura 280
una bomba a la que primero s¢ ha tupido sompletamente ¥ luego solamente el bor-
de izquierdo.

Las manijas de estas labores so1 trenzadas cn varios tientos y llevan un

_— -

R T

T
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En forma andloga se confeccionan las treraes de ocho y de diez chatas. Latrenza
de acho se confecciona trenzando 10s tientos de un borde sobre 1. bajo | y sobre 1 ylosdel
otroborde bajo 1, sobre 1, bajo 1y sobte 1. La trenza de diez se confecciona trenzando los
tientos de un borde bajo 1. sobre 1, hajo 1 y sobre 1.y los del uqu“hurdu sobre’l, bajo 1,
sobre 1, bajo | ysobre 1. |

©i 11 cantidad de tientos fuese impar . 10s tientos de ambos bordes hardn su prime-
ra pasada sobre 1 0 bajo 1.

TRENZA DE CINCO CHATA

Se forma trenzando los tientos de ambos bordes sobre 1y bajo 1. (fig: 43).

TRENZ 4 DE SIETE CHATA

Se confecciona trenzando s lientos de ambos bordes sobre 1, bajo 1y sobre 1.
(Fig. 44).

En forma andloga se confe cionan las trenzis de nueve v de once tientos. Parala
primera, los tientos de ambos bordy e trenzan sobre 1. bajo 1. sobre 1y bajo 1. mientras
que para i restante se trenzan obi: 1. bajo 1. sobre 1. bajo 1y sobre 1.

[Estas trenzis son las mis ¢ atas que existen v son poco usadus, Generalmente se
las confecciona hasta de diez tiento} ¥ 50 USO aparece en cabezadas, pretales. estriberas y

s S



frenteras de bozales.
Las trenzas re H i ij

e e Estop:m ;ﬁg???rasnﬁi:i 15e d!]ro antes), se confeccionan con cantidades pares

entos. E atramasal a perfecta, pue ien puede o w

e s p a, pues también pucden confeccionarse con

Como estas tlti
imas no se 1 :an, salvo en contd i
. ; G adas ocasiones, v 5 14
cion de las que llevan cantidades pa ts de tientos. e ke

TRENZA DE SEIS REDONDA
Esta trenza s¢ empieza i confeccionar como lo indica la figura 46. Seguidamente
« A" se dobla por detrds de la mismi y aparcciendo en ¢l lado opuesto penétra
Eilja'l (B), sobre 1 (C), y bajo 1 (D). Luego el tiento 1" se dobla por detrds de la trenza
n sentido contrario al anterior, y aparcciendo en ¢l lado opuesto penetra bajo 1 (E), so-
re1 (F) y bajo 1 (A), y asi sucesivamente. La figura 47 nos muestra el aspecto de esta

. ; TRENZA DI CUATRO REDONDA

ara confeccion: H e i

leize. apa[eiie E;((.‘)Iﬁnqlf c.sm trer o', los tientos de ambos lados se doblan por detrds de '

i [iourqxl' ndoen el lado opu :sto del que proceden donde penetran bajo 1 y sobre

dBnlangus 3, primero lo hace el . ento “A”, luego el tiento "B” en sentid i

anterior y asi sucesivamente. o
Esta trenza es maciza y es o mds usada en la confeccidn de lazos.

§i |, =statrenza es hueca, por lo que €n muchos casos se la confecciona con un “relle-
' gue no cs mids que uno o dos tientos gue se ubicancn elinterior de la misma y que, ade-
mis de mantenerla perfectamente armada y evitar en algunos casos su achatamiento, le
frece mayor resistencii.

; Esta trenzi Se usa pr
beos ¥, a veces, para confeccionar el largo de los lazos. ;
g NOTA: Nuestro hombre de campo £ neralmente prehiere el lazo de cuatro tien-
_t.b's pues es més liviano, se sobia menos y €8 mas ficil de anadir en casos de cortarse que ¢l

- de seis u ocho tientos.

incipalmente en cabestros, arreadores, yapas de |azos ¥ s0-

TRENZA DE OCHO REDONDA

Para confeccionar esta trenza s¢ deben disponer los lienlos como indicalafigura
, quien se doblari por de-

M

8. El primer tiento que debe empezar la labor ¢s elticnto "A”
rds de 1a trenza para aparecer e ¢l lado opuesto del que procede donde penetrard bajo 1
B.sobre ! (C). bajo 1 (D) y sobre | (E). Seguidamente ¢l tiento "B pasard como el an-
tcrior por detrds de lutrenza y penctri r en el lado opuesto bajo | (F), sobre 1 (G}, bajo 1
" (H)ysobre (A). yasi cueesivamente., La figurda 19 nos muestra ¢l aspecto (e esta trenza.

! Esta trenzi es hueca y por [0 tanto puede Hevar relleno. Tiene las mismas aplica-

i redonda gue acabimos de ver.

't

i

ciones que la de se

=
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TRENZA DE DIEZ REDONDA
Una ver formaddi T tramst como indica la fizura 50, el tiento " A" se doblard por
detrds de la misni ¥ apare ciendo en ¢l lado opuesto penetrard bajo | (B), sobre | (D).
para seguir injo 1, sobre 1y pujo 1. Scguidamente, ¢l tiento “B” se doblard por detris dlc
1 trenzin ¥ apareciende o ol lado opuesto, penetrati bajo 1 (C). sobre | (E), para seguir
bajo 1. sobic Ly bajo 1,

" Ay asi queesivamentc.
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TRENZA DE DOCE REDONDA

Una vez formada la trama como indica la figura 51, el tiento A se doblara por
detrds de la misma y apareciendo en ¢l lado opuesto penetrard bajo 1 (1B). sobre 1 (D),
para seguir bajo 1, sobre 1. bajo 1 vsobre L. Sepuidamente, ¢l tiento “[3” se doblard por
detris de 1a trenza y aparccicndo en cllado npucsmpmcirﬂr:’: de igual mancra que el ante-
rior, o sea: bajo 1 (C), sobre | {E),parascguirlucgobuju 1. sobre 1, bajo 1ysobre 1(A),y
asi sucesivamente. -

Las trenzas redond
ralmente como revestidos, y sus ¢

as de catoree, dieciseis 0 ds LienLos sc usan muy poco, gene:
onlecciones son siniilares ks descriptas.

TRENZAS CUYAS TRAMAS SE
CONFECCIONAN EN FORMA ESPIGADA
a) TRENZAS DE TRAMAS SOBRE DOS ¥ BAJO DOS Y
UNO O BAJO UNO.

TRENZA DE SIETE CHATA

Se confecciona trenzando los tientos de ambc
TRENZA DE NUEVE CHATA

Se confecciona trenzando los tientos de ambos bord

(Fig. 53).

L

DE BORDES SOBRE

s bordes sobre 1 y bajo 2. (Fig. 52).

es sobre 1, bajo 2y sobre 1.

: . TRENZA4 DE ONCE CHATA i
.(}_:[g' 541-5-: confecciona trenzimdlo los ticntos de ambos bordes sobre 1, bajo 2 y sobre 2.
’ TRENZA DE TRECE CHATA
¢ confecciona trenzando los fjentos de un borde sobre 1, bajo 2 ) j
; . i : E , bajo 2, sobre 2 y ba
1, y los del otro borde bajo 1, sobre 2, bajo 2 y sobre 1. (Fig. 55). et o

Fig. 54 Fig. 55

; . TRENZA DE QUINCE CHATA
b Se confecciona trenzando los tientos ¢ e ambos bordes sobre 1, bajo 2, sobre 2y
i bajo2. i

TRENZA DE DIF CISIETE CHATA i
50 conflecciona trenzando los tier' 95 de un borde sobre 1, bajo 2, sobre 2, bajo 2
y sobre 1, y los del otro borde bajo 1, soly ¢ 2, bajo 2, sobre 2 y baja 1. |

b) TRENZAS TOTALMENTL CONEF{ OV TONADAS SOBRE DOS Y BAJO DOS.

TRENZA DE NUSVE CHATA

S confecciona trenzando los ticntes o fambos bordes sobre 2 y bajo 2. (Fig. 56)



TRENZA | L | .CHATA
Se cenfecciona trenzando la | identos de ambos bordes sobre 2. bajo 2 y sobre 2.
(Fig. 57). {

TRENZA Dt DIECISIETE CHATA
Se confecciona trenzando lo/ tientos de ambos bordes sobre 2, bajo 2, sobre 2 y

TRENZA/DE VEINTIUNO CHATA

Se onfecciona trenzanto los tientos de ambos bordes sobre 2, bajo 2, sobre 2,
bajo 2y sobr2 2, |

bajo 2,

TR E%—'ZA DE SIETE CHATA :
Se cafecciona trenza Ko los tientos de un borde sobre 2 y bajo 1, y los del otro
borde bajo 2 y ~obre I: (Fig. 5

. TR /NZA DE ONCE CHATA
Se confecciona tren ando 1os tientos de un bgrde sobre 2. bajo 2 y sobre 1, y los
del otro borde bajy: 2, sobre s bajo 1. (Fig. 59)

TRENZA DE QUIN’,—E CATA
Se conleccion: fenzi ndo los tientos de un borde sobre 2, bajo 2
- 1. ylos del otro borde ! 41 2, sobre 2, bajo 2 y sobre |,
La trenza de diccinueve tientos con
tientos de un borde » ¢, ; 2, bajo 2, sobre 2
sobre 2, bajo 2, sob £ 2\\bajo 1. }

. sobre 2y bajo

igual trama, se confecciona trenzando Jos
bajo2 y sobre 1, y los del otro borde bajo 2,

¢) TRENZAS DE ' RAMAS SOBRE TRES Y BAJO TRES ¥ DE BORDES SOBRE
UNOYBAJOUN )

TRENZA DE NUEVE CHATA

Se conl. ciona trei zando los tientos de ambos bordes sobre 1y bajo 3. (Fig. 60)

TTF ENZA DE DOCE CHATA

Se ¢ ‘ona tren sando s tientos de un borde sobre L.bajo 3, y sobre 2, y los

R

Gr'cli yb

. del otro borde hajo I, subre 3 y bajo 1. (Fig, 0l).

TRENZA DE QUINCE CHATA

Se confecciona trenzando los tientos de ambos bordes sobre 1, bajo 3 y sobre 3.

TRENZA DE DIECIOCHO CHATA

Se confecciona trenzande los tientos de un borde sobre 1, bajo 3, y sobre 3, y los

l'otra barde bajo 1. sobre 3, bajo 3 v sabre 2,

Estas trenzas pueden tener un borde trenzado sobre 2y bajo 2, y el otro borde so-
ajo 3. (Fig. 62).
También pueden tener un borde trenzado sobre 1, bajo | y sobre 1. mientras que

el otro borde puede ser sobre 1 y bajo 3.

centro la

Ademiis existen otras trenzas chatas cuyos bordes se trenzan sobre 2, peroen su
trama se forma sobre 1 y bajo 1, como veremos a continuacion.

TRENZA DE SIEYE CHATA

S | e

g T =y
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OTRAS TRENZAS CHATAS DE TRAMAS ESPIGADAS

TRENZA DE NUEVE CHATA
Se confeeciona trenzando los tientos de ambos bordes sobre 2, bajo | y sobre 1.
(Fig. 64)

TRENZA DE NUEVE CHATA
Se confecciona trenzando los tientos de ambos bordes sobre 3 y bajo 1. (Fig. 65)
Estat trenza presenta la forma de una semicireunferencia. Se usa principalmente
en la confeccion de yapas de cabestros.

A e

¥
||I i
TRENZA DI5 ONCE CHATA

Se confeccion trenzando los tientos de ambos bordes sobre 2, bajo 1, sobre 1y
bajo 1.

TRENZA DE SEIS CHATA

Se¢ vonfecciona trenzando los tientos de un borde sobre 2 y bajo 1. y los del otro
borde bajo 2 v sobre 1. (Fig. 66).

TRENZA DESIETE CHATA
Se confecciona trenzando los ti-::;lnos de un borde sobre 1 y bajo 1, y los del otro
borde bajo 3. y sobre 1. (Fig. 67). i :
S§i se la confecciona con seis tientos, trenzando los de un borde sobre 1y bajo 2, ¥
los del otro borde bajo 1 y sobre 2. presentiumejor aspecto. (Fig. 68)
\
TRENZA DENUEVE CHATA
Se confecciona trenzando los ticatoside un borde sobre 1. bajo 2 v sobre 2. v los
del otro borde bajo 1 y sobre 2. (Fig. 6Y).

10 VI
TRENZA DE ONCE CHATA
Se confecciona trenzando los tienios de ambos bordes sobre 1. bajo 3 y sobre 1.
(Fig. 70). ]

Su forma earacteristica es ‘u_
TRENZA DE ONCE CHATA

Se confecciona trenzando los tierlgs de ambos bordes bajo 2. sobre 1y hajo 2.

(Fig. 71) ; F"
Su farma caracteristica es .{m
i PN !

T

TRENZA DE TRECE CHATA

Se confeeciona trenzando los tientos de ambos bordes bajo 2. sobre |y Bajo 3.

-

(Fig. 72)

T || o
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Su forina caratieristics & Yk W

TREMNZA DE ONCE CHATA
Se cenfecciona trenzande los tientos de ambos bordes bajo 1, sobre 1 y bajo 3.
(Fig. 73).

Su forma caracteristic: ¢s ‘
TRENZAS TO i:l,\LMENTE CONFECCIONADAS
SOB ETRES Y BAJO TRES
Elejemplo mis simpl | constituye la trenza de siete chata (figura 74), cuya con-
feccién ya fue explicada.

TR :“7ZA DE DIEZ CHATA
Sc confecciona trenz: ¢ 'o los tientos de un borde sobre 3 y bajo 2, y los del otro
borde bajo 3 ysobre 2.. (Fig. " §,.

TRENZA . . TRECE CHATA

Se confecciona trenzanda | ntos de ambos bordes sobre 3 v bajo 3. (Fig, 76)
L

TS N

T A T S e

TRENZA DE DIECISEIS CHATA

Se confecciona trenzando los tientos de un-horde sobie 3. bajo 3. v sobre 3. v los

del otro borde bajo 3 y sobre 3. (Fig. 77).

La forma caracterisicn lk‘ enlas LICnAns s

NOTA: Es importante observar gue todas estas trenzas dificren unos de otris
por tres tientos (sicte. divs, treve, dicciseis, etes ) Tambidn pucdien confeecionarse otris
con diccinueve v veintiun tientos, Estas trengas se confeccionan de manera andloga o las

de trece y diceixeis tientos de fas ligaras 7oy 77 respectivimenie.
TRENZAS DE FORMA SEMICIRCULAR

Son trenzis cuna lorng caracteristicia os un semicirenlo.

Algunas son macrzas, nientras gue otras son huecas, Del Bdo plino sus pramis
son como Lis trenzos de tres v de o chitas (ver liguras 3900 400 mientras gue en B parie

semicireular son igwales o Lis trenzas redoncdas,

TRENZA DESEIS SEMICIRCULAR
Ex L conocidin de odas ellis v se confeeciona doblando lox tientos gue vin
quedando en los bordes por deteis de Brenza, para hacerlos penctrar en el lido opuesio
del que proceden, Bajo 2y sobre 1 (Fig, T8)

TRENZA DE OCHO SEMICIRCULAR

Se contecciona doblindo los tientos de ambos lados por detrs de L trenza parca
acerlos penetrar en e Lado opuesto del que proceden. bajo 3 v sobre 1. (Fig. 79)

Estas dos trenzas son nnacizas vose usan especidmente en Lconfeccion de vapas
de cabestros, hovigueris de bogales v cabezadas, En estos dltimos debe caidirse gue ¢l
Lido plano iy sobre el animal.

NMOTEA: Lovenrionn de estis trenzis os gque adeniis de conleccionarse desde el
lide semicirenlar, como se o -,_-\plic;l(lu_ |_1L|-._'¢|u|1 It rse dhel Twdey 11!:111||, varvimdo de esie
modo i forma en que deben trenziiese los tientos,

T
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La trenza de seis de la 1

mismalos tientos de ambos ladas para hacerlos penetrarenel

denbajo | v sobre 2. (Fig. 80). ; :
En el caso de la trenza de ocho de la figura 79.losti

aparecer por el lado opucsto del que proceden pe

Tambicn pucden confeccioninse haciendo penctr

opuesto del que proceden. tras huberse

(figura 81) para fa de seis tientos. y sobre 3 y bajo | paralad

inura 78 pucde confeccionarse doblando por detrds de la

lado opuesto del gue proce-

entos después de doblarse ¥

netran bajo | y sobre 3.

ar a los tienos en el lado

doblado por detris de la trenza. spbre 2 v bajo 1

¢ ocho tientos.

TRENZA DE OCHO SEMICIRCULAR HUECA
Se confecciona doblando los tientas de ambos bordes por detris de L trenza para
hacerlos penetrar ¢n el lado opuesto del que proceden. bajo 2. sobre 1y bajo 1. (Fig. §2).

También puede confeccionarse doblando los tien

tos de ambos lados por detris

i 1 N . 1
de la trenza para hacerlos penetrar en el hndo opuesto del que proceden, sobre 2. bajo 1y

sobre 1.

N

TRENZA DE DIEZ SEMICIRCULAR HUECA
Se confecciona doblando los tientos de ambos lados por detrds de la trenza para
hacerlos penetrar en el lado opuesto del que proceden, bajo £, sobre 1 y bajo 1.
También puede confeccionarse doblando los tientos de ambos lados por detrds
de la trenza para hacerlos penttrar en -:g lado opuesto del que proceden, sobre 3, bajo 1y
sobre 1. \ b
Estas trenzas tambiéh pueden confeccionai»: von doce, catorce o mds tientos;
pero no son muy usadas. { 8
"k

\ i; . 3 ;
(1

TRENZAS CHATAS CON UN'CORDON EN SUS CENTROS'

a) TRENZAS DE BORDES SOBRE UNO Y BAJO UNO
TRENZA DE SEIS CHATA

Se corfecciona trenzando los tientos de ambos bordes sobre 1 y bajo 2, curvén-
dolos luego po sobre 1 para hacerlos rL"?mar al mismo borde del que procedieron. (Figu-
ra 83). ]

Su foma caracteristica es

TRENZA DE OCHO CHATA

Se confecciona trenzando los tient s de ambos bordes sobre 1 y bajo 3, curvin-
dolos luego para hacerlos pasar sobre 1. (Fig' 84).

Suforma caracieristica es

AT 7%

TRENZA DE DIEZ CHATA

Se conlecciona trenzando los tientos de amby = bordes sobre 1, bajo 1, sobre 1y
bajo 2, curvindolos luego para hacerlos pasar sobre 1.



i s

Esta trenza es poco usada ya que, ¢ i la mayonia de los casos, se reemplaza por
otras de igual cantidad de tientas pero de me! s aspecto y ajuste. Tal es el caso de la trenza
que se confecciona trenzando los tientos de ambuos bordes sobre 1 v bajo 4, curvindolos
luego para hacerlos pasar sobre 1.

Estas trenzas también pueden cgnfeccionarse haciendo la primera pasada con
los tientos de los bordes bajo 1 y no sabre/t como en los casos anteriores,

Para confeccionarla coniocho tiehcos, éstos se trenzan desde ambos bordes bajo
L. sobre 1 y bajo 2, curvindolos luego pary hacerlos pasar sobre . (Fig. 85).

Para’ confeccionarla con diez tie 105, €s10s se trenzan desde ambos bordes bajo
1, sobre 1 ¥ bajo 3, curvdndolos luego pzﬁl hacerlos pasarsobre 1.

Estas trenzas tienden a Ser mds ¢ Sbiles que sus similares anteriores. Esto se debe
4 que son mas chatas y anchas x'tiencn Iv/.nos ajuste que aqueéllas, a pesar de estar confec-
cionadas con igual cantidad de tientos. ?Jr tal motivo son menos usadas.

{
TRENZA DE OCHO'

!

Se confecciona trenzando I . tientos de ambos bordes sobre | y bajo 4, curvin-
dolos luego para hacerlos pasar sobi¢ 2. (Fig. 86).

L
Su forma caracteristicn e« ‘

TRENZA DE DI¥ i TA

Se confec |

trenzando los tientos de ambos bordes sobre 1y bajo 5, curvin-
dolos luego para s, 1

s pasar sobre 2. (Fig. 87).

Ateristici es ‘

de confeccionarse trenzando los tientos de ambos bordes bajo 1,
- ndolos luego para hacerlos pasar sobre 2.
§ .0 presenta el aspecto ni el ajuste de la anterior.

Su forim.

Tambics
sobre 1 ybajod .
Esta tn

- 55 —

oy : TRENZA DE DOCE SEMICIRCULAL

Se confecciona trenzando los tientos de ambos bordes sobre 1y bajo 3, curvin-
dolos luego para hacerlos pasar sobre 1, (Fig, 88),

Su forma carncieristica es A

Similar aspecto presenta Ltrenyza de diez que se confecciona trenzando los tien-
tos de ambos hurdes sobre 1 v bajo &, curviindolos luego para hacerlos pasar sobre 1.

b) TRENZAS DE BORDES BAJO DOS O SOBRE DOS
TRENZA D OCHO CHAT A

Se contecciona trenzando los tientos de ambos bordes sobre 2 y bajo 2, curvin-
dolos luego para hacerlos pasar sobre 1 (g, 89).

TRENZA DI DIEZ CHATA

Se confeeciona trenzando los tientos de ambos bordes sobre 2 y bajo 4, curvin-
dolos luego para hacerlos pasar sobre 2, (Fig. 90).

i

Se confecciona trenzando los tientos de ambos bordes sobre 2 y bajo 3, curviin-
dolos luego para hacerlos pasar sobre 1 (Fig, 91).

PO .

— i

Suforma carnereristica cs

TRENZA DE DIEZ CHATA

Sy forma carncteristica es

e

3.
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Es importante destacar que todas estas trenzas pueden confeccionarse con canti-
dades mayores de ticntos, pero las mas usadas sor las de ocho y diez tientos.

TRENZA DE DIEZ CHATA

: Se confeceiona trenzando los tientos de ambos bordes bajo 2, sobre 1 y bajo 2,
curvindolos luego para hacerlos pasar sobre 1.

TRENZA DE DOCE CHATA

Se confecciona trenzando los tientos de ambos bordes sobre 2y bejo 5, eurvin-
dolos luego para hacerlos pasar sobre 2.

También pueden confeccionarse trenzando los tientos de ambos bordes sobre 3 ¥
bajo 4, curvéndolos luego para hacerlos pasar sobre 2.

TRENZA DE DOCE CHATA

Se conlecciona trenzando los tientos de ambos bordes bajo 3, sobre 1y bajo 2,
curvdndolos luego para hacerlos pasar sobre 1.((Fig. 92).

Su forma caracteristica es A

TRENZA DE CATORCE CHATA

Se confecciona trenzando los tientos de ambos bordes sobre 3 y bajo 5, curvin-
dolos luego para hacerlos pasar sobre 2.

NOTA: Como puede observarse, estas trenzas necesitan cantidades pares de
tientos.

S

Fig. 92

TRENZAS CHATAS CUYO CORDON NO ES PERFECTO i
O NO SE HALLA EN SU CENTRO |

TRENZA DE SIETE CHATA .:.

Se confecciona trenzando los tientos de un borde “A”, sobre 1y bajo 2, curvdn-
dolos luego para hacerlo pasar sobre 1, mientras que los del otro borde “B™, lo hacen so-
bre 1 y bajo 3, curviindose para luego pasar sobre 1. (Fig. 93). it

t
TRENZA DE NUEVE CHATA i
i

Se confecciona trenzando los tiento - de un borde “A”, sobre 1 y bajo 3, curvin-
dolos luego para hacerlos pasar sobre 1, mien: ras que los del otro borde “B", lo hacen bajo
1, sobre 1 y bajo 3, curvdndose para pasar lu :go sobre 1. (Fig. 94). i
TRENZA DE ONCE CHATA |
|

Se confecciona trenzando los tientee de un borde “A”, bajo 1, sobre 1y bajo 5,
curvindolos luego para hacerlos pasar sebre -, mientras que los del otro borde “B”, o ha-
cen bajo 1, sobre 1 y bajo 5, curvdndose-luey » para pasar sobre 3. (Fig. 95).

Estas trenzas se confeccionan con L ia cantidad impar de tientos, pero debemos
aclarar que existe una inmensa variedad de 1 2nzas cuyos bordes se trenzan de diferentes
maneras y que se confeccionan en distintas ¢ intidades de tientos, de las que no daremos
explicaciones pues creemos que no ofrecerdn lificultad alguna para quien haya aprendido
todas las trenzas explicadas hasta el moment . t

TRENZAS CHATAS QUE POSEEN DOS O 1AS CORDONES

También pueden confeccionarse trenzas que en vez de uno tlengan dos o més cor-
dones como las trenzas de tres y de cinco chatas de las figiTas 39 y 40,

—ih e




) TRENZAS DE CORDOMES COMO LA TRENZA DE TRES
a) CON DOS CORDONES JUNT('§

~ Cuando los cordones es, in juntos se los confecciona de lu siguiente manera:
Cada tiento proveniente de un ¢f ‘dén se dirige al otro donde pasa |?.'Ijh-‘2 para t.'tlr\“lr:ir..;
luego y quedar sobre 1. Inmediat mente, al trenzarse uno de los tientos prm'cnicn:c‘ullc
uno de los bu_rdus. éste queda baj » 1, desde donde retorna al cordén de donde |;r:1\'c:|i;:r‘1
en el que repite las pasadas expli ‘ndas. %

Fig. 97

- B0 —

= T T

Los tientos que hacen estas pasadas nunea salen del centro de la trenza. Los que

' llegan de cualquiera de los bordes. en cambio, después de pasar bajo 2 en el corddn y cur-

varse para quedar sohre 1. retornan nuevamente al horde del que procedieron. (Fig. 96).
TRENZA DE TRECE CHATA

A continuacion explicaremos la confeccion de una trenza que nos servird de mo-

delo para confeccionar otris con distintas cantidades de tientos y formas de bordes cuyas

explicaciones no creemos yi necesurias exponer.
Esta trenzi se confecciona trenzando: 17 El tiento del borde “A™ (figura 97),

¥ debe pasar bajo 1. sobre |y bujo 3. para curvarse luego y quedar sobre 15 2°) el tiento del

borde “B” realiza las mismas pasadas que el anterior, 0 seat bajo 1, sobre 1 y bajo 3, cur-
véndose luego para quedar sobre 13 3) el tiento del cordan del lado *B” se dirige al otro
cordén (el del lado ~A™) . donde pasa bajo 2, curvindose luego para pasar sobre 1 (tiento
sombreads en T lipura 98). v 41 ¢l tiento del corddn del lado *A™ se dirige al otro cordén
donde pasa bajo 2. curviindose luego para pasar sobre | (tiento sombreado en la figura

' 99).

Para trenzar otros dos tientos —uno de cada lado—, se debe volver a repetir los
cuatro pasos indicados. s importante no olvidar ¢l trenzado de los cordones entre S ya
que los bordes pucden trenzarse coma se desee y de acuerdo a la cantidad de tientos con

que se confecciona el trabajo.
NOTA: Los niimeros on las Gguras han sido puestos para indicar el recorrido de

algunos tientos. [o gue nos Gacilita L comprension de lis mismas.

La forma caracteristica de esti trenza es . I
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( Foto: Justo L. Francolisi

Confeccion de una trenza comin para la yapa de un cabestro

e

p) CON DOS CORDONES SEPARADOS

TRENZA DE QUINCE CHATA

A continuacion, explicaremos la confeccién de una trenza que nos servird de mo-
delo para confeccionar otras de distintas cantidades de tientos. formas de bordes y espa-
cios entre ambos cordones. z

Esta trenza se confecciona trenzando los tientos de ambos bordes bajo 1, sobre 1
y bajo 2, curvandose luego para pasar sobre 1. Una vezirenzado un tiento de cada lado, se
debe proceder a trenzar |os tientos que se hallan entre cordones. quienes lo hacen sobre 1,
bajo 1. sobre 1y bajo 3. curvdandose para quedar luego sobre 1. (Fig. 100).

La forma caracteristica de esta trenza es M

Estas trenzas también pueden confeccionarse con la trama espigada sobre dos ¥
bzjo dos o sobre tres y bajo tres, en los bordes y/o en los cordones. Tampoco aqui nos de-
endremos @ deseribir la gran variedad de trenzas que pueden confeccionarse, porgue
creemaos que 1 estd ya en condiciones de imaginarlas y en efecto confeccionarias.

¢) CON TRES CORDONES

TRENZA DE DIECISEIS CHATA . :

A continuacion, explicaremos la confeccién de una trenza que nos servird de mo-
delo para confeccionar otras de distintas cantidades de tientos yformas de tramas.

Esta trenza se confecciona trenzando los tientos de ambos bordes sobre 1, bajo 1
¥ sobre 2, curvandose luego para pasar sobre 1. Luego se procede a trenzar el centro, lo
que se lleva a cabo con cuatro tientos. Como éste. tras haberse trenzado los tientos proce-
dentes de los bordes, adopta el aspecto de la figura 101, los tientos “A” y “B" del corddn
f:r:nlral pasan bajo 2 en los restantes cordones donde se curvan para quedar sobre 1 como
indican las flechas. Luego el tiento “C" del cordén A pasa sobre el tiento “A™ que acaba-
mos de trenzar, para dirigirse al cordén central donde pasa bajo 2, curvidndose luego para
quedar sobre 1. (Fig. 102). Por dltimo. el tiento “E" del cordén C se dirige al centro pasan-
do sobre 1 (B), y bajo 2, curvindose luego para pasar sobre 1 (tiento Ceen la figura 103).
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De este modo los cordones A v C guedan nuevamente en condiciones de recibir, cada uno,
a un tiento proveniente del borde proximo. Luego se repiten ias operaciones indicadas con
los tientos del centro vy asi sucesivamente. La figura 104 nos muestra el aspecto de esta
trenza.

Fig. 106

105 Fig. 108

L pa

Estas trenzas no tienen un ajuste perfecto y sus confecciones son algo complica-

" das, como puede observarse, por lo que son muy pocc usadas.

Ademas de la forma deseripta en la figura 96, los cordones pueden confeccionar-
e del modo indicado en la figura 105. Como en los casos anteriores, los tientos que llegan
de amibos bordes, pasan bajo 2 curvandose luego para quedar sobre 1. (Fig. 106). Seguida-
mente, el tiento “C™ pasa sobre 1 (B), y bajo 1{D). curvindose para quedar sobre ese mis-
mo tiento. (Fig. 107). Por ultimo, el tiento “B™ pasa hajo 1 (A), curvandose para quedar
sobre ese mismo tiento, de igual forma que el anterior. (Fig. 108). De este modo, el cor-
d6n queda nuevamente en condiciones de recibir & dos tientos més que provienen uno de
cada borde.
Este cordén da un hermoso aspecto a las trenzas que lo poseen y, al igual que los
anteriores, se usa para confeccionar trenzas de diferentes tipos cuyos bordes dependen de
Ja cantidad de tientos a utilizar y de la trama que se desee formar.
Como dato ilustrativo, daremos la cantidad de tientos a utilizar para confeccio--
par trenzas de bordes iguales a algunas de las trenzas ya vistas, aplicando las tres formas de
cordones estudiadas hasta el momento.
Con la forma de la figura 96 se necesitan:
—Nueve tientos para confeccionar una trenza de bordes iguales a la trenza de
seis de la figura 83.

—Once tientos para confeccionar trenzas de bordes iguales a las trenzas de ocho
de las figuras 84 y 85.

—Trece tientos para confeccionar una trenza de bordes iguales a la trenza de
diez de la figura 91.

—Diez tientos para confeccionar una trenza de bordes iguales a la trenza de sie-
te de la figura 93.

—Trece tientos para confeccionar una trenza de bordes iguales a Ja trenza de
diez de la figura 90.

—Quince tientos para confeccionar una trenza de bordes iguales a la trenza de
doce de la figura 88.

—Quince tientos para confeccionar una trenza de bordes iguales a la trenza de
doce de la figura 92.

NOTA: Como puede observarse, al aplicar esta forma de cordones. las trenzas necesitan
tres tientos mas para su confeccion que aquellas que no la poseen.
Con la forma de la figura 101 se necesitan:
—Doce tientos para confeccionar una trenza de bordes iguales a la trenza de seis
de la figura 83.

—Trece tientos para confeccionar una trenza de bordes iguales a la trenza de sie-

te de la figura 93.

—Catorce tientos para confeccionar trenzas de bordes iguales ala trenza de ocho

de las figuras 84 y 85,
—Dicciseis tientos para confeccionar una trenza de bordes iguales a la trenza de
diez de la figura 90.
—Dieciocho tientos para confeccionar una trenza de bordes iguales a las trenzas
de doce de las figuras 88 v 92,
NOTA: Como podrd observarse, al aplicar esta forma de cordones se necesitan seis tien-
tos més para su confeccién que aquéllas que no la poseen.
Con la forma de la figura 105 se necesitan:
—Nueve tientos para confeccionar una trenza de bordes iguales a la trenza de
siete de la figura 93.
—Ocho tientos para confeccionar una trenza de bordes iguales a la trenza de
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seis de la figura 83.

—Doce tientos para confeccionar una trenza de bordes iguales a la trenza de diez
de la figura 91.

—Diez tientos para confeccionar una trenza de bordes iguales a coalquiera de las
trenzas de ocho de las figuras 84 v 85.

—Doce tientos para confeccionar una trenza de bordes iguales a la trenza de
diez de la figura 90.

—Catorce tientos para confeccionar una trenza de bordes iguales a cualquiera
de las trenzas de doce de las figuras 88 y 92.

NOTA: Como podré observarse, al aplicar esta forma de cordones, las trenzas necesitan
dos tientos mds para su confeccidn que aquéllas que no la poseen.

Conviene aclarar que, al seriguales los bordes, serdn iguales también sus respec-
tivas confecciones, variando en todos los casos unicamente el trenzado de los tientos que
no salen del centro.

Con la tiltima de estas formas aplicadas, ademds pueden confeccionarse otros ti-
pos de trenzas de formas mds o menos redondas o cuadradas, como veremos a continua-
ciin,

TRENZA DE DOCE

Se confecciona doblando los tientos de ambos lados por detrds de la trenza, para
hacerlos penetrar en el lado opuesto del que proceden, bajo 2. sobre 2 y bajo 2, curvdndo-
se luego para quedar sobre 1. (Fig. 109). Luego se procede a trenzar los tientos del centro
del cordén como se ha explicado anteriormente, para seguir con los dos siguientes proce-
dente de los bordes y asi sucesivamente.

Esta trenza es hueca v en la parte posterior presenta el aspecto de la trenza de
doce de trama espigada sobre dos y bajo dos que describiremos mds adelante.

Su forma caracteristica es

TRENZA DE NUEVE

Se confecciona doblando los tientos de ambos lados por detrds de la trenza para
hacerlos penetrar en el lado opuesto del que proceden sabre 2 v bajo 2, curvandose luego
para pasar sobre 1. (Fig. 110).

Esta trenza tiene en la parte posterior el aspecto de la trenza de ocho cuadrada
que describiremos mds adelante.

Su forma caracteristica es

TRENZA DE

\UEVE

Se confecciona doblando los tientos de ambos lados por detrds de la trenza para
hacerlos penetrar en el lado opuesto del que proceden, bajo 1, sobre 1 v bajo 2, curvéndo-
los luego sobre 1.

Frdu: Jusin .. Fromookin

Guacha (izq.) ¥ rebenque de argolla con revestido de nudos

La guachi presentaun vistoso bordado v L costura gue une a los bordes del cue-
roque reviste ¢l mango. es la de trima sohre uno v bajo uno de la figura 5392, Las bombas
son de tramas espigadas sobre dos v bajo dos confeccionadas con la armadura de la fi-
gura 429,

El rebengue de argolla se ha revestido con tientos amudados entre si de distintas
formas. En la parte superior aparcee una bomba confeccionada con la armadura de T figu-
592, cuyas “V" que lu forman corren transversales i i misma, De esta bomba se fijaun
revestido de un solo tiento como el de o lgura 632 que vica unirse a la bomba que se halla
inmediatamente despuds de laargolla. La tirs que cubre o L argolla se ha revestido con los
mismos tientos con que se hirevestido el mango. del modo indicado en la figura 742,

Las manijas de ambis labores son trenzadis, con un lento en su interior como

relleng,
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Esta trenza tiene en su parte posterior ¢l aspecto de la trenza de seis redonda.

Sy forma caracteristica cs

Fig. 110

TRENZA DE NUEVE

Se confecciona doblando los tientos de ambox lados por detris de la trenza para
hacerlos penetrar en el lado opuesta del gue proceden sobre 1y hajo 3. curvandolos luego

sobre 1.
Esta trenga tiene en su parte posterior el aspectode latrenza de cuatro redonda

Su forma caracterisic es '

TRENZA DE ONCE

Se confeceion doblindo los tientos de ambos ados por detris de L trenza pari
hacerlos penetrar en ¢l lndo opuesto del que proceden. sobre 1, hajo 1. sohre |y bajo 2
curviindolos luego sobre 1. (Fig, 111).

También puede confeccionarse doblandao los tientos de ambos lados por detris
de L trenza para hacerlos penctrar en ¢l Lido opuesto del que proceden. bajo 1. sabre 1y
hago 3. curviindolos luego sobre 1,

Estis trenzas son huccas v en sus partes posteriores presentan el aspecto de la

=Rl

o trenza de seis redonda.

Su farma caracieristica es

TRENZAS CON DOS CORDONES COMO LA TRENZA DE

CINCO DE TRAMA SOBRE DOS Y BAJO DOS

TRENZA DE DIECISEILS

Se confecciona trenzando los tientos de ambos bordes bajo 1. sobre | v bajo 5.
curvandolos luego
dos tientos que han qued
cino, curvdndolos luego sabr
de cada borde de la manera anteriormente indicad
asi sucesivamente. La figura 113 nos muesira el aspecto de esta trenza.

Su forma caracteristica es A

ado ms atrds de todos para hacerlos pasar bajoden el corddn ve-
¢ 2. (Fie. 112). Seguidamente se vuelven a trenzar un tiento
4. para seguir luego con Jos del centroy

as. nos sirve de modelo para con-

Esta trenza, como las anteriormente explicad

feecionar otras, va que existe una gran cantidad de trenzas cuyos hordes v distancias entre
cordones dependen de la trama v cantidad de tientos empleados para sus confecciones
Todas ellas son trenzas que adguicren un ajuste perfecto,
Como dato ilustrativo, diremaos que aplicando la forma de cordones de la figura
112, se necesitan:
—Doce tientos para confecaionar una trenza de bordes iguales a la trenza de
ocho de la figura 86.
—Quince tientos pifra confeccionar una trenza de bordes iguales a la trenza de

cdiez de la figura 84,

sobre 2. Luego se procede a trenzar los tientos del centro tomando los |
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TRENZAS CHATAS DE CORDON IGUAL A LAS TRENZAS
DE SEIS Y DE OCHO REDONDAS

TRENZA DE DIEZ

Se confecciona trenzando los tientos de ambos bordes bajo 1, sobre 1 y bajo 3,
curviandolos luego sobre 1 v bajo 1. (Fig. 114).

Su forma caracteristica es A

También se puede confeccionar trenzando los tientos de ambos bordes sobre 1.y
bajo 4. curvindolos luego sobre 1 y bajo 1.

TRENZA DE CATORCE

Se confecciona trenzando los tientos de ambos bordes sobre 1, bajo 1. sobre 1y
bajo 6, curvindolos luego sobre 1 y bajo 1. (Fig. 115).

TRENZA DE CATORCE
Se confecciona trenzando los tientos de ambos bordes sobre 3 v bajo 6. curvin-

dolos luego sobre 1. bajo 1 v sobre 1. (Fig. 116).
Estas trenzas son todns huecas, por lo que puede confecciondrselas con un re-

lieno.
La forma caracteristica de esta trenza es A

—_ 70 =

Fig. 116

TRENZA DE DIECISEIS

Se confecciona trenzando los tientos de ambos bordes bajo 1. sobre 1, bajo 1, so-
bre 1 y bajo 5, curvdndolos luego para hacerlos pasar sobre 1 y bajo 1. (Fig. 117).

Su forma caracteristica es

Fig. 117

e




Con el cordén central igual a la trenza de seis se necesitan:

—Ocho tientos para confeccionar una trenza de bordes iguales a la trenza de seis
de la figura 83, Para ello. los tientos de ambos bordes deben trenzarse sobre |
v bajo 4. curvandose luego para pasar sobre 1 y bajo 1.

—Doce lientos para confeccionar una trenza de bordes iguales 4 lu trenza de
diez de la figura 89. Para ello, los tientos de ambos bordes. deben trenzarse so-
bre 2 y bajo 4. curvandose luego para pasar sobre 1 v bajo 1.

—Doce tientos para confeccionar una trenza de bordes iguales ala trenza de diez
de la figura 90. Para ello, los tientos de ambos bordes. deben trenzarse sobre
2 y bajo 5. curvdndose luego para pasar sobre 1 y bajo I°

Su forma caracteristica es

—Catorce tientos para confeccionar una trenza de bordes iguales a la trenza de
doce de la figura 88, Para ello, los tientos de ambos bordes deben trenzarse so-
bre 1 v bajo 8. curvandose luego para pasar sobre 1 y bajo 1.

Su forma caracteristica es

—Catorce tientos para confeccionar una trenza de bordes iguales a la trenza de
doce de lIa figura 92. Para ello. los tientos de ambos bordes deben trenzarse ba-

jo 3. sobre 2 ¥ bajo 4, curvdndose luego para pasar sobre 1 y bajo 1.
Su forma caracteristica es

NOTA: Como podra observarse. al aplicar esta forma de cordones. las trenzas
necesitan dos tientos mas para su confeccion que aquéllas que no lo llevan.

Es importante observar que el cordon igual a la trenza de seis se forma trenzando
los tientos después de curvarse. sobre 1 y bajo 1. Si se desea que el corddn sea igual a la
trenza de ocho redonda. los tientos deben trenzarse después de curvarse. sobre 1. bajo 1y
sobre 1.

Resta decir que también en estos casos son infinitas las trenzas que pueden con-
feccionarse con estos cordones, cuvos bordes dependerin del tipo de trama y de la canti-
dad de tientos con que se las confecciona.

También aqui el corddn puede ser imperfecto. como los que vimos anteriormen:
te, (ver figura 95). Esto se consigue trenzando por ejemplo. a los tientos provenientes dc
un borde. después de curvarse. sobre 1. bajo 1 y sobre 1. y a los del otro borde. sobre 2.

TRENZAS CHATAS DE BORDES TRENZADOS
EN FORMA ALTERNADA

Estas trenzas se confeccionan trenziando los tientos en forma alternada. es decir.

una vez hacia adelante y la siguiente hacia airds.

La forma caracteristica de ¢ as trenzas es
TRENZA DE OCHO CHATA

Se confecciona trenzando el tiento “A™ (figura 118), hacia adelante sobre 3 y ¢!

—_ T2 —

Iicr?m “B hfc[a atrds bajo 3 y sobre el tiento * A ™ que acabamos de trenzar. Seguida

e'l "mwf‘? se trenza hacia atrds bajo 3 v el tiento “D™ hacia adelante Qhreg‘a y hr:'?;,

tiento “C que_ac.l%hamos de trenzar, volviéndose a repetir las mismas pmad;;q' i l los

cualro tientos siguicntes v a5 sucesivamente. l ket i
Si‘a esta trenza se le golpean los bordes con Iz maceta. adopt

menos cuadrada.

NOTA: Similar aspecto pres 3 i
- 1§ < presentan las trenzas de diez v de doce trenzadas
y bajo 4. y sobre 5y baio 5. respectivamente. 2 s

# una forma mas o

TRENZA DE SIETE CHATA

Se confecciona trenzando el tiento “ A ™ (figura 119). hacia atrés bajo 1 ysobre 2,

yel tiento “B™ hacia atras bujo 2 v sobre el tiento " A"
Hiante s T T :

n.nhn“':l t]mr_m} C* se trenza hacia adelante sobre | v bajo 2. vel tiento D™ hacia adelante
5 rc._ H el T bl by el . - 5 : e

oo _.‘ b 'J“l“l&”“‘l € que acabamos de trenzar. volviéndose a repetir lus mismas pa-
sadas para los cuatro tientos siguientes, v asi sucesivamente,

" que acabamos de trenzar, Sepuida-

TRENZA DE OCHO CHATA

Se confecciona trenz: R S 4

2 vel P ek b I|1ru1z<md.u| tiento *A” (figura 120) hacia ade

puidan hacia adelante sobre 2y bajo el tiento ~ A que acabamos de trenzar, Se

; . v . [ b ; " 5 i T Pl

h-;lul"“ nlln. el llu.nm C" se trenza hacia atris bajo 2 v sobre 2. vel tiento *D™ hacia atrds

410 2 ¥ sobre el ticnto.*C™ gue aeihs R 2 L o

it : Ll"lli. K que .1:..ttmn:u:\ de trenzar, volviéndose a repetir lus mismas pa-
A5 para ks cuatro tientos SIZUICAISS, v sl sucesivimentc.

lante sobre 2 v bajo

TRENZA DE NUEVE CHA TA

2}_ el Iic;-::: i[;‘;}lfflil.fll::lltll‘;lt1l“ri|;'r;ﬁ:llim‘dln cl :‘anE:?r’\ (I’igu_r'.! 12 .I.' hI.:IL‘I.'I adelante sobre 2, bajo

Buidamenie. el .ri = ;.m -:(“" i ',l ._.m_ ¢ njo.l “.“Lm A " que acahamos de trenzar.

adelante sobre | ]-:'” A4 |b?. el ]]‘I_L i atris bajo 2 v sobre 2. y ¢l tiento D™ hacia

Petir Jus r‘;-|iqn-|;, it ‘.1.F“.— by :-\n_m_ k‘|.|1L‘11-1H . C yue iIL'..'IhH]'.IIllh de ‘lr;:nz.'llr. volviéndose i re-
: smas pasadas para los cuatra tientos siguienies, v ast sucesivamenie,
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TRENZA DE DIEZ CHATA

Se confecciona trenzando el tiento " A" (figura 122] hacia adelante sobre 2 v bajo
2. yeltiento B hacia atris bajo 2. sobre 2 y bajo el tiento “A™ gue acabamos de trenzar,
Seguidamente, el tiento “C™ se trenza hacia atrds bajo 2 y sobre 2. v el tiento “D™ hacia
adelante sobre 2. bajo 2 v sobre el tiento “C™ que acabamos de trenzar. volviéndose a re-
petir las mismas pasadas para los cuatro tientos sig uientes y asi sucesivamente.

TRENZA DE ONCE CHATA

Se confecciona trenzandoel tiento * A™ (figura 123), hacia adelante sobre 1, bajo
2y sobre 2. y el tiento “B” hacia adelante sobre 2. bajo 2 y sobre el tiento " A™ que acaba-
mos de trenzar, Seguidamente el tiento *C™ se trenza hacia atrds bajo 1. sobre 2y bajo 2.y
el tiento “D™ también hacia atrds bajo 2. sobre 2 v bajo el tiento “C" que acabamos de
trenzar. volviéndose a repetir las mismas pasadas para los cuatro tientos siguientes v asi

sucesivaimente.
TRENZA DE DOCE CHATA

Se confecciona trenzando el tiento " A (figura 124), hacia adelante sobre 2. bajo
2 y sobre 2. y el tiento “B™ hacia adelante sobre 2. bajo 2y sobre el tiento *A™ que acaba-
mos de trenzar. Seguidamente el tiento *C* se trenza hacia atrds bajo 2. sobre 2y bajo 2.3
el tiento D™ también hacia atrds bajo 2. sobre 2 v bajo el tiento “C™ que acabamos d¢
trenzar, volviéndose a repetir las mismas pasadas para los cuatro tientos siguientes v asi

sucesiviomente.

De manera similar a las explicadas, se confeccionan las trenzas de trece. catoree.
quines o mis Lentos,

También pueden confeceie wrse otras trenzas de esie lipo. cuya trama se formi
sobre tres v bijo tres, como la que veremos a continuacion.

TRENZA DE DOCE

Se confecciona trenzando el tiento ” A™ (figura 125) hacia adelante sobre 1. baje

o

3y sobre 1, y el tiento “B* hacia atrds bajo 1. sobre 3 y bajo 2. Seguidamente el tiento “C™
se trenza hacia atrds bajo 2-y sobre 3. veltiento D™ hacia adelante sobre 2, bajo 3 v sobre
el tiento “C” que acabamos de trenzar. Finalmente el tiento “E” sc trenza hacia adelante
sobre 3 ybajo 2 y el tiento “F” también hacia adelante sobre 3y bajo 3. Luego se vuelven a
repetir las mismas pasadas para los seis tientos siguicnies v asi sucesivamente.

De manera similar se confeccionan las trenzas de catoree, dieciseis o més tientos.

NOTAS: a) Como podrd ohservarse, esta trenza de confeccion algo complicada
repite la forma de sus Gltimas pasadas. después de trenzarse seis tientos. En las trenzas an-
teriores del mismo tipo. pero de trama sobre dos v bajo dos. esto se repite cada cuatro tien-
tos, mientras que en todas las demas trenzas vistas hasta el momento se repite cada dos
fientos.

b) Los nimeros en la figura 125 se han puesto para verificar con mavor claridad
las pasadas de la trenza.
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TRENZA DE TRECE CUADRILONGA

Se confeceiona trenzando el tiento " A ™ (figura 126). hacia atrds bajo 3 y sobre 3y
el tiento B hacia adelante sobre 3 y bajo 3. Seguidamente. el tiento “C" se debe trenzar
hacia adelante sobre 3 y bajo 3 y el tiento “D” hacia atrés bajo 3 y sobre 3. volviéndose a
repetir las mismas pasadas para los cuatro tientos siguientes y asi sucesivamente.

El perfil de esta trenza es una especie de corddn hendido en su centro. Algunos
acostumbran a golpear sus bordes con la maceta para que adopten més 0 menos el aspecto
de la trenza de tres de la figura 39.

Esta trenza es muy usada en la confeccion de hociqueras y pescueceras de boza.
les. va que ademds de presentar un buen aspecto y un perfecto ajuste, es muy resistente,

Su forma caracteristica es -

Similar aspecto presenta la trenza de diecinueve tientos que se confecciona tren-
zando en forma alternada sus tientos sobre 3. bajo 3 y sobre 3, y luego bajo 3. sobre 3y
hajo 3.

Las trenzas de las figuras 120 a 124 de trama sobre dos y bajo dos. también pue-
den confeccionarse de maneratal que la parte anterior presente el mismo aspecto de éstas,
pero que li parte posterior sea distinta. Como en todos los casos las pasadas de los bordes
son mas o menos iguales, nos bastard con el ejemplo que aparece a continuacion.

TRENZA DE DOCE

Se confecciona trenzando: 1) Los tientos “A™ v “B™ (figura 127). 0 sea los de los
bordes. Sus pasadas son: bajo 2. sobre 2 v bajo 2. Seguidamente los tientos “C™ y *D"
que son los que han quedado en los bordes al trenzarse los anteriores. se trenzan sobre .
hajo 2 v sabre 1 6 2. segin los tientos que se hallen. volviéndose a repetir las mismas pasa-
das para los cuatro tientos siguientes y asi sucesivamente,

La figura 128 nos muestra el aspecto posterior de esta trenza,

OTROS TIPOS DE TRENZAS
. TRENZA DE OCHO CUADRADA

Se confecciona doblando los tientos de ambos lados por detris de la trenza pard
hucerlos penetrar en el lado opuesto del que proceden bajo 2 y sobre 2. (Fig. 1297,
Su forma caracteristica es

Esta trenza es maciza v presenta un perfecto ajuste. Es muy usada en la confet
cion de cabestros. arreadores v en la parte inferior de las pescueceras de bozales.

TRENZA DE DOCE CUADRADA

Se confecciona doblando los tientos de ambos lados por detrds de la trenzi part
hacerlos penetrar en ¢l lado opuesto del que proceden bajo 3a y sobre 3.

e
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TRENZA DE DIECISEIS CUADRADA
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Esta trenza es hueca v presenta el aspecto de la trenza de seis redonda unida ala

trenza de cinco de la figura 40, u

TRENZA DE DOCE DE FORMA HEXAGONAL

Se confecciona doblande los tientos de ambos lados por detrds de la trenza para
hacerlos penetrar en el lado opuesto del que proceden sobre 2. bajo 2 y sabre 2. (Fig. 131),

Su forma caracteristica es o

Esta trenza es hueca v se confecciona generalmente con un relleno. Es usada es-
pecialmente en la confeccion de cabestras v hozales.

Su forma caracteristica es

De manera similar sc confeccionan las trenzas de dieciseis y de veinte tientos de |

igual trama. pero éstas trenzis generalmente son llamadas revestidos y para confeccionar.
las hav que ir haciéndolas girar continuamente. va que resulta imposible confeccionarlas
desde un solo lado como todas las trenzas hasta ahora vistas,

TRENZA DE OCHO OVALADA

Se confecciona doblando los tientos de ambos lados por detris de la trenza para
hacerlos penetrar en el lado opuesto del que proceden bajo 1. sobre 2 v bajo 1. (Fig. 132).

TRENZA DE DIEZ OVALADA

Se eonfeeciona doblando por detrds de la trenza los ientos de ambos lados par
hacerlos penetrar en el lado opuesto del que proceden bajo 1. sobre 3y bajo 1.

La forma caracteristica de estas trenzas ¢s o
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También pueden confeccionarse con catorce, dieciseis o m4s tientos, pero son
muy poco usadas.

TRENZAS DE TRAMA SOBRE DOS Y BAJO DOS CUYAS
«y” QUE LA FORMAN CORREN TRANSVERSALES
A LAS MISMAS

Con una cantidad par de tientos, se puede confeccionar trenzas redondas de tra-
ma sobre dos y bajo dos cuyas “V” que la forman corren transversales a las mismas. El as-
pecto que presentan estas trenzas es el indicado en la figura 133.

TRENZA DE DIEZ REDONDA

En estas trenzas se debe formar primero el comienzo de las trenzas chatas de
igual trama, y luego se empieza a doblar por detrds de la misma a los tientos de ambos bor-
des para hacerlos penetrar en el lado opuesto del que proceden. El tiento “A™ (figura
134), se dobla por detrds de la trenza para penetrar en el lado opuesto del que procede
bajo 1 (B), sobre 2 y bajo 2. El tiento “B" después de pasar por detrés de la trenza penetra
bajo 2, sobre 2 y bajo 1 (A). Luego el tiento “C" después de pasar por detrds de la trenza
penetra sobre 1, bajo 2 y sobre 2, mientras que el tiento “D” tras pasar por detras de la
trenza lo hace sobre 2, bajo 2 y sobre 1. Estas pasadas se repiten para los cuatro tientos si-
guientes y asi sucesivamente.

TRENZA DE DOCE REDONDA

Se confecciona doblando por detrés de la trenza los tientos que van quedando en
los bordes, para hacerlos penetrar en el lado opuesto del que proceden de la siguiente ma-
nera: El tiento “A” (figura 135), pasa sobre 2, bajo 2 y sobre 2; el tiento “B" bajo 1, sobre
2,bajo 2y sobre 1; el tiento “C" bajo 2, sobre 2iy bajo 2 y el tiento “D" sobre 1, bajo 2, so-
hrelz ¥ bajo 1. Estas pasadas vuelven a repetirse para los cuatro tientos siguientes y asi su-
cesivamente,

TRENZA DE CATORCE REDONDA

s Se confecciona doblando por detras de la trenza los tientos que van quedando en
n:r:f)gc's para“haferllos penetrar en el lado opuesto del que proceden de la siguiente ma-
e tiento “A™ (figura 136), pasa bajo 1, sobre 2, bajo 2 y sobre 2; el tiento “B"” bajo 2,
h"; . I?aJO 2y sobre 1; q] tiento “C” sobre 1, bajo 2, sobre 2 y bajo 2; yel tiento “D" so-
Fiisoy 53;0 2, sobre 2y bajo 1. Estas pasadas se repiten para los cuatro tientos siguientes y
Sucesivamente,
ebios 1Estas trenzas también pueden confeccionarse con dieciseis, dieciocho o mas
b a5 que generalmente se llaman revestidos. Son todas huecas debido a la cantidad
€ntos que llevan cada una de ellas. Poseen en todos los casos un perfecto ajuste.

Sk NOTA: Tambhién puéden confeccionarse trenzas con el mismo tipo de trama,
bajo 3 y sobre 3.

i




B Fig. 136

TRENZAS EN LAS QUE SOLAMENTE TRES TIENTOS
SON LOS ENCARGADOS DE FORMAR LA TRAMA.
'TRENZAS DE TRAMA SOBRE UNO Y BAJO UNO

AR :ura 191
La confeccion de estas trenzas no ofrece mayores dificultades. En la figura

vemos una de ellas confeccionada con seis tientos. Como puede observarse, en el mtrl
“A" los tientos que llegan al mismo, pasando bajo 1, se curvan por sobre 1 para pcﬂ;
nuevamenie a la trenza formando trama con los tientos que corren paralelos a t_zlla. ﬂw
borde “B™ los tientos se curvan por debajo de 1 retornando luego a la trenza. Es import

> 1 observar la manera en que los tientos “A”, “B” y “C” se entrecruzan. Los tientos que

corren paralelos pueden ser tanto de una cantidad par como impar.

Fig. 137

TRENZAS DE TRAMA SOBRE DOS Y BAJO DOS

Estas trenzas también pueden confeccionarse sobre dos y bajo dos, como la tren-
za de la figura 138. En el lado “A”, los tientos que llegan al borde bajo 1, se curvan por so-
bre 2 para volver a penetrar en la trenza bajo 2, mientras que los tientos que llegan al bor-
de sobre 1, se curvan por debajo de 2 para penetrar sobre 2. En el lado “B” los tientos que
llegan al borde sobre 2, se curvan por debajo de 2 para volver a penetrar en la trenza sobre
1, mientras que los tientos que llegan al borde bajo 2 se curvan por sobre 2 para penetrar
bajo 1.

Como podr4 observarse, cualquiera de los tientos encargados de formar la tren-
zase curvan en los bordes dos veces seguido por sobre 2, luego dos veces bajo 2 y asi suce-
sivamente.

La cantidad de tientos que corren paralelos deben ser pares.

: Estas trenzas se caracterizan por la manera perpendicular de entrecruzarse que
Yienen los tientos que la forman,

Debe tenerse presente que los tientos encargados de ir foirmando la trenza, se
ortan considerablemente, detalle que debe tenerse muy en cuenta cuando se sacan tien-
s para confeccionar estos tipos de trabajos.

Resta decir que pese al perfecto ajuste de estas trenzas, no son muy resistentes.

se debe a la disposicion que llevan los tientos en las mismas, ya que no pueden ceder
©0mo ocurre o todas las trenzas hasta ahora expuestas. Ademads los tientos no resisten

Sealquier traccion en forma conjunta, ya que los tnicos que lo hacen son los tientos que
€orren paralelos entre si,

TRENZA DE TRES SIN PUNTA

La trenza ade tres sin puntas es otra de las habilidades del artesano y que llenan
bro a quienes no saben como fue confeccionada.

*hﬂ
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Fig. 142

Para confeccionarla, los tientos se sacan del modo indicado en la figura 139,y
mientras se va trenzando y sosteniendo con una mano para evitar que la labor se afloje,
con la otra se hace girar el extremo sin trenzas haciéndolo pasar por los espacios compren-
didos entre los tientos (Fig. 140). A medida que se va confeccionando, a pesar de los movi-
mientos indicados, los tientos van retorciéndose para volver a enderezarse después de cin-
co vueltas, quedandocomo cuando recien jba a empezarse el trenzado.

Esta trenza se usa en manijas de rebenques y arreadores y en frenteras de cabe-
zadas y bozales. La figura 141 nos muestra el trabajo terminado.

TRENZAS DE UN TIENTO QUE UNEN A DOS
TRENZAS O ARGOLLAS

Con un tiento puede confeccionarse trenzas redondas iguales a las trenzas de
cuatro, seis u ocho tientos,

Para confeceionar una trenza de cuatro se procede de la siguiente manera: 1°) Se
retuerce el tiento del modo indicado en la figura 142;2") se abraza a la argolla con el extre-
mo “A" y se empieza a volver en sentido contrario a las anteriores, pasando sobre 1 y bajo
1 hasta llegar al otro extremo (figura 143); 3") después de abrazar nuevamente a la argolla,
¢l tiento debe retornar envolviéndose en el mismo sentido, pasando sobre 1y bajo 1 hasta
llegar al otro extremo, con lo que queda el trabajo terminado. (Fig. 144). Los extremos del
tiento, una vez ajustada correctamente la labor, deben ocultarse entre las pasadas de la
misma.

Para confeccionar una trenza de seis se procede de la siguiente manera: 1%) Se
debe retorcer el tiento del modo indicado en la figura 142 envolviendo al extremo “A™ en
sentido contrario a la manera en que lo hizo anteriormente, hasta llegar al otro extremo.
(Fig. 145)/ 2') Después de abrazar la argolla, se debe envolver por sobre todas las pasadas
anteriores, en sentido contrario a la anterior y en el mismo sentido que las dos primeras.
(Fig.146). 3) Al llegar a la argtolla, la debe abrazar nuevamente para envolverse luegoen
sentido contrario a la anterior, pasando bajo 2 y sobre 1, separando de este modo, a las pa-
tadas apareadas que corren en ese sentido. (Fig. 147). 4°) Por iiltimo, all llegar ala argolla
8¢ la debe abrazar como en los casos anteriores, para retornar luego separando a las pasa-
das apareadas que encontramos, con lo que nos queda la trama terminada. (Fig. 148). Con

extremos se deberd proceder como se ha explicado anteriormente.

NOTA: Esta trenza también puede confeccionarse formando primero la trenza
de cuatro ¥ luego, mientras con un extremo se aparea a uno de los tientos, con el otro se
Yan separando las pasadas apareadas.

Para confeccionar una trenza de ocho se puede formar primero una trenza de
Cuatro, Luego se aparea a un tiento con el extremo libre hasta llegar al otro extremo, des-

donde, tras abrazar a |a argolla, se debe retornar apareando a otro tiento. Al llegar ala
drgolla se la debe abrazar para volver a repetir el recorrido hecho anteriermente, peroesta
¥e2, separando las pasadas apareadas que acabamos de formar,

También esta trenza puede formarse confeccionando primero la trenza de seisy
hego, con el extremo libre, se aparea a un tiento hasta llegar a la argolla a la que se debe

. “ar, para retornar luego separando las pasadas apareadas, eon |0 que nos queda el tra-
terminado,

.




TRENZA DE NUDOS
TRENZA DE DOS CHATA

Se¢ confecciona de la siguiente manera: 1°) Se toma un Ti-cnlf‘: doblado porla r:::ﬂg
y se le practica un nudo como el in licado en la figura 149; 2°) Se E!-jUS-'CE! C‘{;rrcclan'l]ecmc_
nudo y se hace penetrar dobladoal  :tremo*A" en lalazada qlln'laL:!l).ildt_- Olrmat: e .
mo “B" (figura 150). y 3°) se ajusta . rrectamente la lazada dc_l tiento “B™ y se Im'z:rcjplI 54
trar, doblado su extremo en la lazada del tiento “A” ¥ asisucesivamente. Lafigura =
muestra ¢l aspecto de esta trenza. Cuandose la termina, se debe hacer entrar 51lmpdilc§cécr
de sus extremos en la iltima lazada del otro, para evitar que se destruya al ser tirada de ©
tos. (Fig. 152).

IR

©mo indicg |

TRENZA DE UNO

Se confecciona de la siguiente manera: 1"} se toma un tiento v se le practica un
nudo como el indicado en Ia figura 153: 2') se hace penetrar doblado el extremo “A™ en la
lazada “B” |5 que luego debe ajustarse correctamente, y 3') el extremo * A™ debe penetrar
doblado en Ia lazada que acaba de formar y asi sucesivamente. La figura 154 nos muestra
el aspecto de esta trenza,

NOTA: Tambnién esta trenza se destruye como la anterior si es tirada de su cx-
tremo, por lo que el tiento debe pasar simple en la dltima lazada,

TRENZA DE UNO DE FORMA PENTAGONAL

Se confecciona de la siguiente manera: 1') Se toma un tiento ¥ se le practica un
udo simple, haciendo entrar luego el extremo en la lazada que el mismo formara (figura
155)'-3") S¢ ajusta la pasada hecha anteriormente ¥ se hace entrar el extremo en la misma,
a flecha en la misrua figura y asi sucesivamente,

Debe tenerse muy en cuenta que las pasadas deben hacerse de maners tal que el




tiento salga siempre para el misme lado que salié en la pasada anterior ¥ nunca de otra ma.
nera. Lafigura 156 nos muestra el aspecto que presentaestatrenza, cuya forma caracterjs.

tica es .

TRENZA DE UNO CHATA DE ANCHO VARIABLE

Se confecciona de la siguiente manera: 1%) Se hace pasar a un tiento de un largg
considerable por una serie de agujeros practicados en el borde de un trozo de cuero. (Fig.
157). 2) Al llegar al agujero considerado como extremo del trenzado. se debe retornas
haciendo las mismas pasadas, las que se enlazan en las pasadas anteriormente hechas (fi.
gura 158), v 3"} al llegar al extremo donde se empezd la labor, se vuelve nuevamente al otrg

extremo. haciendo pasadas de igual modo que las anteriores. v asi sucesivamente. (Figu.
ra 159).

Fig.
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NOTAS: a) Los bordes de esta trenza en lus figuras 158 y 159 se han dibujado flo-
jos para mayor comprensicn,

b) Esta trenza queda mds ajustada cuanto mis cerca estdn los agujeros y su ancho
depende de la cantidad de éstos,

TRENZAS QUE SE CONFECCIONAN
CON DOS TIENTOS Y UN RELLENO

. Con dos tientos que sc anudan entre si y uno o mas tientos que hacen las veces de
Fﬂf-ﬂo se confeccionan unas trenzas como las que veremos a continuacion.

ﬁmzss CHATAS

Se confeccionan anudando entre si a sus tientos del modo indicado en las figuras
4 %y]él. Como puede observarse. en cualquiera de sus bordes uno de sus tientos se tren-
sagiempre por delante, mientras gue el restante lo hace siempre por detras.

TRENZAS EN FORMA DE ESPIRAL

Cuando los tientos, al anudarse entre si. pasian una vez por delante del relleno v
b siguiente por detrds y asi sucesivamente, (figura 162). se forma una tre nza en forma de
espiral como la que nos muestra la figura 163,

También puede confeccionarse otro tipo de trenza trenzando los tientos de ma-
Bera que pasen dos veces seguidas por delante del relleno y dos veees por detris del mis-
Mo, y asi sucesivamente. (Fig. 164).

TRENZA DE TRES EN FORMA TRIANGULAR
Si con tres tientos se practican nudos como los indicados en la figura 165, o sea
ue después de hecho uno de ellos, al confeccionarse el siguiente. los tientos vuelven a
T sus respeetivos lugares de origen, se forma una trenza de forma triangular que

Puede g g llevar relleno, (Fig. 166).

-

Su forma caracteristica es
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TRENZA DE TRES REDONDA

Si los nudos se hacen como lo indica la figura 167, o sea que d;spukfs dnL‘LhUII:;r:
hecho uno de ellos, en el siguiente los 1ic:n.to§ no regresan a suslu'garcrs- c{':rlg:kmm 5
el caso anterior, sino que ocupan otra plWE'-iL‘I(?I'I, la trenza adopta la forma re a.
i ?i.:ﬁ:;: ]r-:;:]ltirlqc(m[vca:i:m;lrsc otro lipn de trenza haciclfd;l\ Lli!f. q?c_:o::m:u;ri::
del modo indicado en L figura 165, y los dos :Glgu:cm%‘s coma el de la figura 167. par:
nucvamente dos nudos como el de la figura 165 v asi sucesivamente.

TRENZA DE CUATRO CUADRADA

: - indiendacen la fipura 168, d¢
Si con cualro tientos se practican nudos como los mdludrje- en ld”f:gur g
: | mis 5T 3 2par é
manera que cada uno de ellos se mueva siempre en el mismo :.spm:m: :;!nr :,lg. s
jamis el de los demas, se obtigne una trenza cuadrada como lo muestra la figur: « CU}
forma caracteristicas es

TRENZA DE CUATRO REDONDA

Si los nudos se hacen del
de ellos, los tientos ocupen una po
ne una trenza redond
ono llevar relleno.

También puede confeccionar
ciendo dos veces seguido el nudo de Ia
sucesivamente,

modo indicado en la figura 170, o sea que, en cada uno

sicién distinta a la que ocuparon en el anterior, se obtje-
4 Que, como todas las trenzas de nudos de més de dos tientos, puede

s otro tipo de trenza m4s o menos redonda, ha-
figura 168 y dos veres el nudo de la figura 170 y asi

TRENZAS DE MAS DE CUATRO TIENTOS -

Aplicando los nudos de

las figuras 171, 172 y 173, pueden confeccionarse trenzas
de cinco y de seis tienios. Tambi

¢€n pueden hacerse nudos con cantidades mayores de tien-

Fig. 170




En cualquiera de los casos, al igual que en los nudos anteriores, pueden confec-
cionarse tres tipos distintos de trenzas segiin el modo en que éstos se desgrrollen: a) Que
los tientos ocupen siempre la misma posicién como en las trenzas de las figuras 166 y 169,
lo que originard trenzas de cinco, seis 0 mds caras; b) que los tientos na vuelvan a ocupar
en un nude la posicién gue ocuparon en el nudo anterior como los de las figuras 167 y .”0‘
lo que originaré trenzas redondas, y ¢) que los nudos se confeccionen dos veces segmr__ias
del modo indicado en el pinto A, y dos veces como se indica en el punto B, lo que también
daré origen a trenzas redondas de hermosos aspectos. )

Cuando los tientos son varios, los nudos también pueden confeccionarse del
modo indicado en las figuras 174 y 175, lo que nos permite obtener trenzas cuadradas y
rectangulares respectivamente. En ambos casos, debe cuidarse que cadauno de los tientos
ocupen siempre Ja misma posicién en sucesivos nudos.

TRENZAS DE TIENTOS OJALADOS

A continuacion veremos algunas trenzas que se confeccionan con tientos ojala-
dos.

TRENZAS DE DOS CHATA

Una vez ojalados los tientos, se introduce a uno dentro del otro, para luego intro-
ducir a aquél dentro de éste y asf sucesivamente. (Fig. 176).

TRENZA DE TRES CUADRADA

Con tres tientos se confecciona una trenza como la que nos muestra la figura 177
y cuyas pasadas no explicaremos porque consideramos suficiente la observacion de la mis-
ma.

Esta trenza presenta en su parte anterior y posterior el aspecto de la trenza de la
figura 40, mientras que de perfil es similar a la trenza de dos, vista recientemente.

TRENZA DE CUATRO CUADRADA

La figura 178 nos muestra la manera en que deben trenzarse los tientos para ob-
tener una trenza cuadrada como la que aparece en la figura 179,

También pueden confeccionarse con una cantidad mayor de tientos. como la que
nos muestra la figura 180. En cualquiera de ellas, las ranuras de los tientos deben ser me-
nores que el ancho de éstos y deben estar lo mas cerca posible unas de otras para que la
trenza salga perfectamente ajustada. Coma podemos observar, el tiento que no estd ojala-
do en una pasada. lo esté en la siguiente. Esto permite formar un todo evitando que sus
pasadas se aflojen.

Estas trenzas no son muy resistentes, al igual que las trenzas de las figuras 136 y
1_3?. por el mismo motivo que aquéllas. No son muy usadas, y sélo aparecen en la confec-
cién de riendas, frenteras de cabezadas y bozales y manijas de rebenques.

TRENZAS DE TIENTOS RETORCIDOS

_ Sellaman torzales o torcidos a ciertos tipos de trenzas de dos o tres tientos que,
Previamente retorcidos sobre si mismo, siempre para el lado derecho (figura 181), se re-
luercen entre sf siempre para el lado izquierdo, como lo indica la figura 182.

: Los torzales de tres tientos se confeccionan primero de dos y luego se le agregael
Uento restante, previamente retorcido sobre si mismo como los ante riores, agregdndoser
ala trenza también como aquéllos, es decir, envueltos para el lado izquierdo. Esta labor
debe realizarse con una mano mientras que con la otra se va abriendo el espacio que debe-
Fé ocupar entre los otros dos tientos. (Fig. 183).

Esta trenzas se usan en la confeccién de sobeos, riendas para carros v sulkis, ra-
Males para boleadoras y presillas para lazos y sobeos.



. “ UNIONES DE TRENZAS

1 Las trenzas se unen cuando, corriendo paralelas unas a otras o encontrindose co-

 griendo en sentido contrario, necesitan fijarse entre si. Estas labores son usadas en la con-

. feccion de frenteras de bozales y cabezadas, revestidos de mates ¥ boleadoras de lujo, estri-
peras, etc.

UNIONES DE TRENZAS QUE CORREN
5 PARALELAS ENTRE SI

8) TRENZAS CHATAS

3 Cuando las trenzas son de trama sobre uno y bajo uno, la unién no ofrece mayo-
res dificultades y solamente debe cuidarse cuando se las comienza a confeccionar, va que
puede ocurrir que luego, al intentar unirlas, dos de sus tientos queden apareados. (Fig.
184).

Este inconveniente no puede solucionarse de ningiin modo, salvo destrenzando

una de ellas para volver a trenzarlas de manera 1al que. al unirse, permita formar la trama
perfecta. (Fig. 185).

Las uniones de trenzas generalmente son de pocos centimetros, abriéndose lue-
Boendos, tres o més trenzas segiin el trabajo a realizar.

, En la figura 186 vemos cémo deben disponerse los tientos de los extremos de la

‘_mﬁﬂ- Para poder abrirla luego en dos trenzas iguales a las que le dieron origen. Tanto el

0 “A” como el tiento “B" deben trenzarse como lo indican las flechas, es decir, bajo 1,

Sobre | ybajo 1, quedando de este modo tres tientos en cada grupo popr lo que ya no habra

Venientes en continuarlas.
: También la unién puede abrirse en tres o mds trenzas que pueden tener distintas
Sntidades de tientos unas de otras. (Fig. 187).
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En la figura 188 vemos la unién de tres trenzas de cinco chatas. Como puede ob-
servarse, el tiento “A” y el tiento “B” son los que empiezan la unidan. Paraello, en vez de
curvarse para pasar sobre 2, como lo venian haciendo hasta el momento, pasan sobre 3. Al

abrirse la unién, también puede hacerlo en dos trenzas. Las letras han sido puestas para
seguir con mayor claridad la travectoria de los tientos,

En la figura 189 vemos la unién de dos trenzas de siete tientos. También aquf las
letras nos aclaran la trayectoria de algunos tientos.

La figura 190 nos muestra la unidin de dos trenzas que poseen un cordén en su
parte central. Su confeccién tampoco ofrece dificultad alguna. .

| Observando la figura 191 vemos que también se puede confeccionar una trenza
redonda con la unién, en vez de curvarse ¥ trenzarse hacia el centro, como lo venian ha-
ciendo hasta el momento, se deben doblar por detras de la misma para aparecer en el lado
opuesto del que proceden, donde penetran trenzandose como si fueran de ese lugar.

La trenza que se obtiene es redonda, con dos cordones como la trenza de tres, si-
métricamente opuestos.

Estas uniones también pucden hacerse con trenzas que tienen cordones como las
trenzas de cinco chata, o redondz: . ind de tientos que se desee.

Es de hacer notar que, pu:: ' trama sea perfecta, es decir, que
no haya tientos apareados, una de las 170 nfrccionada de manera tal que
las primeras pasadas de sus bordes sean sobr ¢ s de la otra trenza deben
ser bajo 1.

También las trenzas de cualquier tipo pueden originur 4! v se cordones, como

vemos en la figura 192.




b) TRENZAS REDONDAS

En la figura 193 vemos la manera en que comienzan a unirse dos trenzas redon-

15 ti s cada una.
das de sel;;:?:;';ezm aformar la parte posterior de la unién, el tiento " A" ::Iehegnbllatr::
por detrds de la trenza para penet T en el lado opuesto del q}:e“procede bajo 1 ( }I.dm"as
1, bajo 1, sobre 1, bajo 1 ysobre 1. sguidamente, el tiento ““B l;lebe doblarse |;nv1::trh c'o :
de la trenza para penetrar en el lado opuesto del que procede bajo 1 (C},_schﬁ:“‘ atjrcn:
sobre 1, bajo 1 y sobre el tiento “ A" que acabamos de trenzar. Lueg“oel u§nm =" 8¢ i
zard como el tiento “A™, y el tiento “D” lo hard como el tiento ““B", y asi sucesivamen S

La unién resulta ser una trenza redonda hueca, que puede abrirse en dos o ma
trenzas redondas o chatas.

c) TRENZAS CUADRADAS

En la figura 194 vemos la manera en que empiezan a unirse dos trenzas cuadra-
das de ocho tientos.

Como puede observarse, los tientos siguen la trama sobre dos y bajo dos que
traian. El tiento “A” debe doblarse por detrds de la trenza para penetrar en el lado opues-
to del que procede bajo 2, sobre 2, bajo 2 y sobre 2. Seguidamente, el tiento “B* debe do-
blarse por detrés de da trenza para penetrar en el lado opuesto del que procede bajo 2, so-
bre 2, bajo 2 y sobre 2. Luego el tiento “B” ¥ asi sucesivamente.

NOTA: Al formarse esta unién, ambas trenzas giran describiendo un dngulo de
90° de adentro hacia afuera como lo indican las flechas de la figura 195, por lo que debe te-
nerse precaucion, si éstas estdn fijas en el extremo a una trenza o argolla, pues quedarian
retorcidas.

La unién resulta ser una trenza o argolla, pues quedarian retorcidas.

UNIONES DE TRENZAS QUE CORREN
EN SENTIDO CONTRARIO

2) TRENZAS CHATA

En la figura 196 vemos la manera en que se unen dos trenzas chatas de trama so-
bre uno y bajo uno. En primer lugar, se ajustan correctamente todos los tientos paraluego
€mpezar a trenzar a los de un costado ¥, terminados éstos, proseguir con los restantes.
Esio originard dos trenzas que no correrén paralelas a las que les dieron origen,

Las figuras 197 y 198 nos muestran el 45pecto que presentan estas uniones.

Si en vez de confeccionar una de las trenzas que resultan de la unién, se la uniera
£n sentido contrario con otra trenza, del mismo modo que lo hicieron las anteriores, se ori-

S_fl'larfan dos trenzas mds que correrfan paralelas a las dos trenzas que formd la unién ante-
nor. (Fig. 199),

M- s
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NOTA: Estas uniones pueden hacerse infinitas veces desde cualquiera de los ex-
tremos,
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También las trenzas pueden unirse en paralelo, para luego hacerlu en sentido
contrario con otras trenzas, como vemos en la figura 200. Las trenzas que se originan con
estas uniones pueden ser una o dos de eada lado, pudiendo llevar cordones en sus centros,

b) TRENZAS REDONDAS

Cuando las trenzas redondas se unen en sentido contrario, pueden originar dos
trenzas chatas o una sola trenza redonda, con tantos tientos como tengan las dos trenzas
gue se unen juntas. Lo curioso de esto tiltimo es que ésta. una vez confeccionada, queda
perpendicular al supuesto plano donde se hallan las trenzas que le dieron origen.

En la figura 201 vemos la manera en que empiezan a unirse dos trenzas redondas
de cuatro tientos cada unas. Seguidamente ¢l tiento “A” se dobla por detrds de la trenza
“Y" para penetrar sobre 1 (B}, y bajo 1{C), v el tiento “D” se dobla por detrds de la trenza
“Z" para penetrar bajo 1 (E), sobre 1 (F) v bajo el tiento “A™ que acabamos de trenzar,
Poriiltimo. el tiento “G™ se dobla de igual modo que el tiento “A™ para penetrar bajo |
(B). sobre 1 (C} y bajo 1(D). y el tiento “H" se dobla de igual modo que el tiento *D” pe-
netrando sobre 1 (E), bajo 1 (F), sobre 1 (A) y bajo 1 (G). (Fig. 202).

Fig. 201

Fig. 202

Por iltimo se ajustan correctamente todos los tientos v se contintia trenzando
como cualquier trenza redonda. (Fig. 203).

NOTAS: a) En las trenzas redondas. las uniones en sentido contrario también
pueden hacerse entre tres 0 mds trenzas, como en el caso de las chatas.

b) Las trenzas de cualquier tipo que no (engan la trama sobre uno y bajo uno, no
Pueden unirse en sentido contrario pues dicha unidn resulta siempre defectuosa.

Por iiltimo, veamos algunos detalles no podo importantes sobre la confeccidn de
trenzas,

Las trenzas chatas de trama sobre uno ¥ bajo uno v sobre dos y bajo dos, pueden
Lonfeccionarse de manera 1al que queden “torcidas” hacia uno u otro lado. Para que esto
'°'C1_lfra. se las debe confeccionar de la siguiente manera: Se toma al primer tiento de cual-
Quiera de los bordes y se lo hace pasar perpendicularmente entre los demas sobre | y bajo
losobre 2 ybajo 2. segin el tipo de trama que se quiera formar. hasta llegar al otro borde.

€0 s¢ toma al tiento que ha quedado primero en el borde de donde saliera el anterior v
8¢ lo hace pasar formando trama. Al llegar al otro borde. el tiento que fue pasando ante-
:‘m‘mcnlc, se curva por encima o por debajo de éste segiin corresponda, para colocarse
U€go apareado al resto de los tientos, y asi sucesivamente. (Figs. 204 y 205).
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Fig. 203
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Estas trenzas se torcerdn hacia la derecha, si se las empieza a trenzar desde la iz-
guierda y viceversa.

Cuando sc desea que estas trenzas den una curva de 90°, sus tientos se trenzan del
modo indicado en las figuras 206 y 207,

Estos tipos de trenzas nos permiten confeccionar una gran cantidad de labores d
variadas formas geométricas (tridr gulos, cuadrados, rombos. etc. ). que pueden aplicarse
solas 0 unidas con otras trenzas cor o clementos de adornos en cabezadas, bozales y pretd-
les.

Muchas veces. las trenzas chatas suelen llevar otra trenza encima a manera d¢
adorno. la que se fija por medio de lazadas hechas en las pasadas de estas trenzas. La figu-
ra 208 nos muestra una trenza de este tipo. En este caso. la trenza de arriba se forma pof
tientos anudados entre si cuva confeccion se explica detalladamente enla parte correspon”
diente a revestidos de este libro.
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Fig. 208

EL INJERIDO DE TIENTOS CORTADOS

. Elinjerido es el procedimiento por el que se introducen tientos previamente des-
virados y rebajados, entre las pasadas de una trenza, con el fin de devolver a la misma la
Fesistencia perdida por la rotura de alguno de sus elementos.

Cuando, al confeccionar una trenza, se nos corta un tiento, debemos rebajar am-
bos extremos hasta dejarlos la mitad del espesor que anteriormente tenian en un largo de
10a 15¢m. aproximadamente. Luego se debe trenzarlos encimados. El extremo que que-
dadentro de la trenza, se debe cortar después que el otro extremo se haya fijado perfecta-
mente entre las pasadas de la'misma.

Cuando una trenza ya confeccionada presenta algin tiento cortado, se acostum-
bra seguir las pasadas de éste con un tiento encimado en un largo de 10a 15 cm. aproxima-
ente tras lo cual. se cortan sus extremos ni bien salen debajo de una pasada.
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PROCEDIMIENTOS PARA EL ANADIDO
DE LAZOS CORTADOS

I) LAZOS DE CUATRO TIENTOS

Se procede de la siguiente manera:

a) Se cortan los extremos de la trenza bien parejos y se los destrenza en un largo
de 50 em. aproximadamente, tratando de que no se desmolden las vueltas de los tientos,

b) Se toma un tiento de cada extremo, de los que giran en sentido contrario, y se H
los envuelve hasta llegar a los comienzos de las trenzas, (Fig. 209).

II) LAZOS DE SEIS TIENTOS

Cuando los lazos son de seis tientos. és
seis lugares del injerido.
i Para su confeccion se procede de la siguiente manera:
a) Se envuelven dos tientos de los que giran en sentido contrario, como se vio an-
teriormente. (Ver figura 209).
Fig. 200 b) Se envuelven dos tientos, uno de cada extremo, que giran en un mismo senti-
do por sobre los dos anteriormente envueltos. encontrindose en uno de los cuatro lugares
prefijados para el encuentro de pares de tientos.
¢) Se envuelven otros dos tientos que giran en un mismo sentida, pero en sentido
_ : : contrario a los dos anteriores, encontréndose en otro de los lugares prefijados para este
anteriores hasta ocupar 2/3 del revestido. Seguidamente, se toma otro tiento desde elotro fin. Estos tientos no se envuelven como los anteriores. sino que lo hacen formando la tra-
extremo, que gira en el mismo sentido que el anterior, y se lo envuelve por sobre los dos ma, sobre 1y bajo 1. 1o que deja alinjerido como una trenza de cuatro redonda. (Fig. 214).
primeros hasta llegar a ocupar 1/3 del injerido. donde se encuentra con el que acabamos de
trenzas. (Fig. 211).

10s deben quedar distribuidos de a dos en -

Como todos los tientos que ya han sido trenzados presentan depresiones, (figura
210), debe cuidarse que éstos no se deformen y se entrecrucen en esas zonas.
c) Se toma un tientd cualquiera de uno de los extremos y se 10 envuelve sobre los

Fig. 214

d) Se envuelven otros dos tientos que giran en un mismo sentido, pero en sentido
contrario a los dos anteriores, formando trama a la vez que quedan apareados con otros
tientos, encontrandose en otro de los lugares anteriormente prefijados. (Fig. 215)

e) Por iltimo. se envuelven los dos tientos restantes que son los encargados de
d) Se toman los tientos que han quedado sin ser usados, uno en cada extremo del terminar la trenza, por lo que deben ir formando la trama sobre 1 ¥ bajo 1, encontrandose
injerido, y se los pasa formando trama, sobre 1 y bajo 1, con lo que queda la trenza forma- I en otro de los lugares prefijados. (Fig. 216).

da. Estos tientos deben encontrarse a 2/3 de un extremo y a 1/3 del otro. (Fig. 212).

De este modo, tenemos ya la trenza pertectamente formada y los extremos de
sus tientos distribuidos de dos en dos en cuatro lugares.
¢) Por iiltimo, se rebajan los extremos de los tientos encontrados y cortando uno
par al salir debajo de una pasada, se hace pasar el restante encimandolo con éste
asadas para cortarlo luego de igual manera que el anterior. (Fig. 213).

de cada
varias p

Fig. 216
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Con los extremos de los tientos se procede como en el caso anterior. . gura 156).
NOTAS: a) Téngase presente que los extremos del injerido se presentan seccio- Figuras 223. 224, 225 y 226: Nudos utilizados para aiadir dos tientos.
nados en las presentes figuras, solamente para dar mayor claridad a lo explicado.
b) Cuando se dispone de mucha practica y se trabaja con una trenza en buenas
( condiciones, la afiadidura nd es visible a simple vista.

ANADIDO DE ARREOS DE CUERO CHATO

Las tiras simples de cuero chato, como la de los maneadores por ejemplo, se afia-
den de la siguiente manera: Se cortan ambos extremos del modo indicado en la figura 217, Fig. 220
Luego se disponen dichos extremos como indica la figura 218, fijdndose entre si por medio
de pasadas hechas a manera de costuras en un largo de 10 a 15 cm. aproximadamente.

Las tiras dobles de cuero chato, como las de las cabezadas y pretales por ejem- Fig. 223 Fig. 224
plo, se anaden del modo indicado en la figura 219, rebajando previamente las partes a en-.
cimarse. cuyos extremos no deben ser de largos iguales para que esa zona no resalte, disi-
mulando la anadidura. El conjuntro se asegura luego por medio de dos costuras ubicadas
muy proximas a los bordes. En arreos de lujo, las anadiduras se cubren con un corredor
muy ajustado, como se hace en la figura 691.

Fig. 226

NUDOS

Los nudos son lazadas hechas con uno o mds tientos entre si, que resultan dificiles
de desatar.
A continuacién, veremos los principales tipos y sus aplicaciones.
Figuras 220 y 221: Nudos utilizados para la confeccidn de botones.
Figura 222: Nudo muy conocido, utilizado para confeccionar una trenza. (Verf-

Son usadFlGURAS 227, 228 y 229: Nudos que permiten formar lazadas no corredizas.

'ados especialmente para abrazar el cogote de terneros, corderos u otros animales
! Pequeios que se atan a estaca,
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Figuras 230 y 231: Nudos que forman un ojal como para prender un botén.
Figura 232: Nudo que forma tres ojales, de varias aplicaciones.

Figuras 233 y 234: Nudos corredizos de muiltiples aplicaciones.

Figuras 235 y 236: Nudos que se aplican como adornos.

Figuras 237 y 238: Nudos que pueden aplicarse en las frenteras de los bozales.

Fig. 231

Fig. 239

El nudo de la fig. 238 generalmente se aplica con uno o dos aumentos, los que se
confeccionan de la siguiente manera: Se hate pasar doble uno de los extremos del modo
indicado en la figura 239. Luego se toma el extremo “A” y se o hace pasar bajo 1 (B). cur-
vindose luego para pasar sobre 1 (C), bajo 1 (D), sobre 1 (E}, bajo 1 (F) y sobre 1(G). es
decir, separando las pasadas apareadas formadas por ¢l tiento anterior, (Fig. 240},
Figuras 241 y 242: Nudos que se desatan facilmente tirando de sus puntas, '

Figuras 243 y 244: Nudos usados para sujetar las espuelas en las botas. La lazada “C” debe
abrazar el pihuelo, mientras que los extremes “A” y “B” se anudan sobre el empeine del
pie.




Al nudo de la figura 243 se le puede practicar un aumento, el que se cenfecciona
_de la siguiente manera: Se hace pasar a uno de los extremos del modo indicado en la figura
245, Luego se hace pasar al otro extremo del tiento del modo indicado en la figura 246. Fi.
nalmente, el extremo “B" debe pasar por encima del extremo “A” penetrando luegoen ef
nudo bajo 1, sobre 1, bajo 1, sobre 1, bajo 1, sobre 1, bajo 1 v sobre 1, 0 sea separando lag
pasadas apareadas que formara en el extremo “A™ (Fig. 247)

T
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ATADURAS

Las ataduras son nudos por medio de los cuales el o los tientos que los forman, s¢
fijan a un objeto determinado, como por ejemplo, un palenque, una rama de un drbol,
una argolla de metal, etc.

A continuacion, veremos algunas de las ataduras més usadas.
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- Como puede observarse, las ataduras de las figuras 250, 252 y 256, son faciles de
f_mtar tirando del extremo “A".

% En la figura 257 vemos la manera de iniciar una atadura que fue utilizada en pica-
j " pas, lanzas, etc. y que también se usa para cubrir algunas terminaciones de trenzas o, sim-
i '.'Pbmgnte, para mantener juntos.a un grupo de tientos. El extremo “A” se debe envolver
1p mds ajustado posible en el sentido indicado por la fleciia. Cuando se considera que las
vueltas han alcanzado el ancho deseado, se debe hacer penetrar a dicho extremo en la la-
zada “‘B" hecha a tal efecto. Por iltimo se tiran ambos extremos hasta conseguir que el
“ gruce de éstos quede en el interior de la atadura cubierto por las vueltas, debiéndose cortar
luego los sobrantes.

Si se desea que la atadura quede mds fuerte atin, la lazada “B" debe adoptar la
forma de 1a figura 258. En este caso, el extremo “A" penetrard como indica la flecha.

En las terminaciones de algunas trenzas como las de los arreadores por ejemplo,

©da tiento se ata por sobre todos los demds del modo indicado en la figura 259. La figura
nos muestra el aspecto que presenta esta atadura terminada.
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Otra atadura similar a la que acabamos de ver, pero de ajuste mucho mayor, esla
que veremos a continuacién.

Se envuelve un tiento fuerte y perfectamente revenido, lo més ajustado posible,
apretando debajo a uno de sus extremos (A). Cuando las vueltas han cubierto la parte de-
seada, el otro extremo (B) pasa bajo dos (C) v doblandose hacia atrds, penetra dos vueltas
mis arriba (D) para salir tres vueltas mds adelante (E) v asf sucesivamente hasta llegar al
otro extremo. (Fig. 261)

Esta “costura” puede repetirse tantas veces como se desee, pero tratando de que
todas ellas queden distribuidas a igual distancia unas de otras en todo el contorno de Ia cir-
cunferencia. (Fig. 262) i

il [l”‘

Como puede observarse, el tiento cubre por arriba siempre a dos vueltas, mien-

tras que pasa bajo tres cuando se dest ‘ende como en “A” y “C” y bajo uno como en “B”.

Ahora bien, el artesano puede hacer ‘as pasadas de otras maneras distintas, lo aue dari

igualmente un trabajo perfecto.

ENLAZADA DE CORAZON PARA FRENTERAS DE BOZALES

Para esta labor, se necesita un trozo de cuero bastante grueso y bien sobado del

que se deben cortar dos figuras exactamente iguales, del modo indicado en la figura 263.
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ancho de los ramales que las forman no deben ser inferiores a 2 cm. Las figuras se unen
; o con una o dos costuras de lonja. dejando sin coser los espacios gue indican las letras
Ssp”, “B7y “C’. Finalmente se curvan los dos extremos superiores y se los hace pasar del
'ﬁmodo indicado en la figura 264, quedando asi el trabajo terminado.

% Los ramales superiores se fijan en la pescuecera, mientras que las tres inferiores
“ 4o hacen en la hociguera.

& Fig. 263 Fig. 264.

LABORES CON PASADAS EN RANURAS

Muchas veces, las cabezadas y riendas o pretales se confeccionan parcial o total-
mente con unas labores que se realizan con uno o dos tientos de por lo menos 2 cm de an-
cho, que pasan por ranuras confeccionadas en toda su extension.

0

Figura 265: Labor confeccionada con un sélo tiento.
Figuras 266 y 267: Labores confeccionadas con dos tientos.

Este tipo de labores presentan el inconveniente de estirarse como un resorte ante
Qualquier traccién. Por ese motjvo, se la usa en frenteras de cabezadas o cualquier otro lu-
Bar donde no deben soportar grandes resistencias. Cabe sefalar que cuanto mds cerca es-
hechas las ranuras, menor serd su tendencia a estirarse.
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Fig. 266

CORREDORES

Se llama corredor a varias vueltas que se u. con un tiento alrededor de un;m'f::
de cuero. Esas vueltas se enredan entre sf formando una trenza muy vanada. Los mds Sldc
ples de todos ellos, son los tres y cinco vueltas, cuyas tramas son iguales a |EI15 tre’nz_as
tres y de cinco tientos de las figuras 39 y 40 respectivamente, usados en trabajos risticos ¥
como base de las bombas.
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CORREDOR DE TRES VUELTAS

Se confecciona de la siguiente manera: 1°) El primer paso a dar en la confeccion
de la mayoria de los corredores y bombas, es el indicado en la figura 268.

Se llama GUIA en todos los corredores y bombas, al extremo del tiento con que
se empieza la confeccion. Siempre debe quedar en el borde izquierde.

2°) Se hacen juntar las dos vueltas de tiento haciendo que una de ellas (A enla fi-
gura 269). pase encima de la otra vuelta, creando un espacio que es aprovechado por el
tiento que penetra como lo indica la flecha en la misma figura.

3%) Se hace entrecruzar nuevamente las dos vuelias de tiento de modo que la
vuelta “A” pase encima de la otra vuelta, para hacer pasar por el espacio creado al tiento
como lo indica la flecha en la figura 270.

Si la superficie que debe abrazar el corredor es muy grande, como ocurre en los
mangos de los rebenques, pretales. etc., éste queda muy ralo, por lo que se debe dar dos
pasos mds para poder sortear este inconveniente.

4%) Se hace entrar el tiento a la derecha del tiento guia (fig. 271) v, clavando la
lezna entre ambos, se trata de distanciarlos unos de otros,

; 5%) Se hace entrecruzar a las pasadas que estin entre el tiento guia y la parte del
tiento con el que vamos confeccionando el trabajo, de modo que la pasada “A" pase por

+ enama de la pasada “B”, para hacer penetrar luego al tiento por el espacio creado, como

lo indica la flecha de la figura 272.
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i con esto el corredor no se ha tupido lo suficiente, se repiten una o dos veces
mas las operaciones indicadas en los puntos 4 y 5. Resta decir que, para que el corredor de
tres vueltas quede terminado, se debe hacer entrar el extremo del tiento encima del tiento
guia.

CORREDOR DE CINCO VUELTAS

Para que el corredor que acabamos de ver quede con la trama como la trenza de
cinco, se debe proceder de la siguiente manera: 1°) Se hace entrar el tiento a la izquierda
del tiento gufa y se da una vuelta apareando por la izquierda cuando se dirige desde el bor-
de izquierdo al borde derecho, y porla derecha cuando lo hace desde el borde derecho al
borde izquierdo, pasando en los bordes por encima del tiento que se aparea (Fig. 273).

2°) Al llegar a las proxin:lidades del tiento gufa, el tiento empezard a separar |as
pasadas apareadas que a su pasg encuentre, pasando sobre 2 y bajo 2. (Fig. 274)

Por iiltimo, se hace pasar el tiento debajo de 2, encimdndose con el tiento guia,
con lo que queda el trabajo terminado. (Fig. 275)

Cuando el corredor no ha quedado del ancho o alto deseado, se le practica otro
aumento con dos vueltas mds de tiento, quedando de este modo de siete vueltas y de trama
sobre tres y bajo tres.

Este procedimiento esigual al aplicado al corredor de tres vueltas para convertir:
lo en un corredor de cinco vueltas, o sea que, en la primera vuelta, se aparea al tiento gui
por la izquierda desde el borde izquierdo al borde 'ciecho y por la derecha desde el borde
derecho al borde izquierdo, mientras que la segunda vuelta se hace separando las pasadas
apareadas que se hicieron anteriormente. La dltima pasada debe hacerse bajo 3, encimdn:
dose con el tiento guia. (Fig. 276)

NOTA: Estos corredores deben confeccionarse siempre de manera tal que 1
necesiten, una vez terminados, ser ajustados.
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Fig. 276

CORREDORES Y BOMBAS

Entre los trabajos que se confeccionan con varias vueltas de tiento, conviene
aclarar que se llama corredores a aquéllos que presentan una superficie plana, y bombas a

los que presentan un relieve causado por un corredor generalmente de cinco vueltas que
poseen debajo,

Casi todas estas labores se confeccionan en dos etapas: a) confeccion de la arma-
dura y b) retejido de la armadura.

& lTa armaa_:lur:a es un corredor que tiene la mitad de las vueltas de tiento que el tra-
JO terminado, si éste es de trama sobre dos y bajo dos: 1/3 de vueltas, si es de trama so-
bre tres y bajo tres: etc. Y cuya trama es siempre sobre uno y bajo uno.

6 Las armaduras deben ser siempre ralas y flojas para permitir luego el retejido.
N una sola de ellas pueden confeccionarse varios tipos de labores diferentes. También
Pueden llevar aumentos. lo que las deja mds anchas y tupidas.

- esEa.f al.lm]c‘m::). £ la mayoria de los casos, estd formado por dos vueltas de tiento.
ks Ad: vueltas aparea al tiento guia, mientras que la restanie separa las pasadas apa-
- Ademads existen otros tipos de aumentos que se confeccionan una vez que el corre-

haya sido terminado, como veremos més adelante.

ARMADURA PARA CORREDORES
Y BOMBAS DE POCO DIAMETRO Y ANCHO

"r&) Se COﬂfr_:cciona de la siguiente manera: 1°) Se hace la primera pasada (ver fig.
2o5) ¥ luego el tiento da una vuela completa para penetrar bajo 1, apareando al tiento
2% ™ POr la derecha (fig. 277)

2°) Se hace dar al tiento otra vuelta com pleta para luego hacerlo pasar debajo de
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la pasada “A” por la izquierda de la pasada que ésta cubre, (fig. 278).

-3%) Se curva al tiento hacia la derecha y se lo hace entrar separando al par de pa-
sadas apareadas, pasando sobre 1, bajo 1y sobre 1. (fig. 279)

4°) Se curva al tiénto hacia la izquierda y se lo hace pasar bajo 1, sobre 1, bajoly

sobre 1 (fig. 280). con lo que se tiene la armadura terminada compuesta por cinco vueltas
de tiento.

Fig.279  Fig. 280

AUMENTO

Las armaduras pueden llevar uno o varios aumentos, segiin las necesidades del
trabajo. Como éstos hacen aumentar el ancho y dejan la armadura mds tupida, se aplican
cuando éstas resultan muy angostas y/o muy ralas.

El procedimiento para confeccionar un aumento es tinico y por ende, aplicable s
todas las armaduras que existen. Por tal motivo, explicarlo con claridad es suficiente para

que una vez memorizado, podamos aplicarlo sin inconvenientes al trabajo que se presen
te.

Todo aumento, salvo los fe algunos corredores muy anchos como los que vere:
mos més adelante, consta de dos vueltas de tiento; la primera vuelta que aparea al tient0
gufa y la segunda que separa las pasadas apareadas.

Sea cual fuere el ancho y el didmetro de la armadura, desde el borde izquierdﬂ:"
borde derecho, se aparea‘siempre por la derecha al tiento guia. (A y B, figura 281). E7
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1::5:'_- para

-, anteriormente.

. - AR
cambio, desde el borde derecho al borde izquierdo, se aparea siem
(misma figura), mientras que en los bordes se debe
que se trae apareando.

La separacion de pares consiste-en ir separando las pasadas apareadas que fue-
ron formadas en la vuelta anterior. Para ello el tiento debe €ntrar a la derecha del tiento

gufa y dar vuelta completa pasando sobre 1 ¥ bajo 1 (Figura 282). con lo que el aumento
queda terminado.

pre por la izquierda;
pasar siempre por encima de la pasada

Elaumento a una armadura puede practicarse
rio hasta satisfacer las necesidades del trabajo.

BOMBA DE TRAMA SOBRE DOS Y BAJO DOS CUYAS “y»
QUE LA FORMAN CORREN TRANSVERSALES A LA MISMA

todas las veces que se crea necesa-

Una vez que se tiene la armadura confeccionada sobre ¢l corredor que le sirve de
base y aumentada convenientemente, se procede aretejerla. Para ello se procede de la si-
Buiente manera: 1°) Se hace entrar e} tiento apareando al tiento guia por la derecha. Al lle-
Bar al borde, no se sale al exterior sino que se pasa debajo de 2, uno de los cuales es ¢l tien-

l?que Se trafa apareando. Desde alli se empieza a aparear por la izquierda el tiento que se
Uene inmediatamente a la derecha. (fig. 283)

2°) Cuando llega al borde izquierdo, el tiento debe realizar la misma maniobra
Que en el borde derecho, osea, pasar debajo de 2, uno de los cuales es el que fraia aparean-
. Para seguir luego apareando por la derecha al tiento que se tiene inmediatamente a la
quierda de la misma manera que se hizo con el tiento guia en la vuelta anterior. (fig. 284)

37) Al llegar al borde derecho, nuevamente se repite la operacion indicada en la
Bigura 253

- 5i se tropieza con dos pasadas apareadas, se debe proceder a separarlas (fig.
seguir luego apareando por la izquierda el tiento que se tiene a la derecha como

— 10—




; a) Cuando el tientq™ A » Pasabajo 1 ysobre 2, ¢l tiento “B” debe hacerlo bajo2y
sobre 1. (figs. 287 y 288), :

4%) Cuando se llega al borde iz
da en la figura 284. También a

der a separarlas como se ha explicado anteriormente. (fig. 286)

quierdo, nuevamente se repite la operacidn indica-
qui, sise encuentran dos pasadas apareadas, se debe proce-

b) Cuando el tiento “A"p
¥ sobre 1 (Figs. 289 ¥ 290)

. € Cuandoel tiento “A "
Ybajo 1, (Figs. 291 y 292),

asa bajo 2 v sobre 2, el tiento “B" debe hacerlo sobre
1, bajo 2

Pasi sobre 1 v bajo 2, el tiento “B" debe hacerlo sobre 2

d) Cuando el tiente “A* pasa sobre 2 y

bajo 2, el tiento “B” debe hacerlo bajo 1,
®bre 2 y bajo 1. (Figs. 293 y 294).

- & n-
5°) A partir de este momento, a las pasadas apareadas las empezamos a cnlt":t.
trar no sélo en los bordes sino en cualquier parte de la bomba, las que de.bem.ns segull:mr
parando mientras continuamos apareando por la derecha desde el borde izquierdo a

toda vez que encuentre un par de par de
L r
de derecho y por la izquierda desde el borde derecho al borde izquierdo hasta termin

L Como puede observarse. el tiento "B"
.h;'das 22, formando de este modo |
W

2pareadas, debe pasar sobe 2 ¢ bajc atranda propues-
.

s
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6°) Cuando se inicia la dltima vuelta, el tiento debe pasar en el borde izquierdg
bajo 3. separando los dos pares de pasadas apareadas que alli se encuentran. (Fig. 295). 4
partir de ese momento, todas las pasadas se hacen sobre 2 y bajo 2, a excepeidn de las de
los bordes. (fig. 296)

7°) Al llegar al borde derecho, se repite la pasada bajo 3 que separa los dos pares
de pasadas apareadas que alli existen (figura 297), para continuar luego la separacion de
pares, las que se llevan a cabo con pasadas sobre 2 y bajo 2. (Fig. 298).
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L8 8°) Cuando el tiento se propong separar al tltimo par de pasadas apareadas,
~debe hacerlo saliendo al exterior para penetrar luego bajo 1. encimandose con el tiento

“guia (fig. 299), con lo que queda el trabajo terminado.,

La figura 300 nos muestra el aspecto que presenta una bomba de este tipo cuya
armadura ha sufrido up aumento.

EL AJUSTADO

>y Una vez terminada, la bomba debe ser ajustada. Este procedimiento se lleva a
«gabo con lalezna, que debe introducirse debajo de 1odas las pasadas que apareccn en la su-
perficie de la misma. Se empieza desde el tienio guia y se contintia hasta terminar. cortan-
do luego los sobrantes.

En la figura 301 vemos Ja forma en que la lezna realiza el ajustado. En la pasada
“C" se ajusta a la pasada “B". y al tirar de la pasada “D" se ajusta a la pasada “C”, v asi su-
cesivamente hasta terminar.

Para realizar este procedimiento, los tientos deben estar algo revenidos, cuidan-
do aue no s¢ ablanden demasiado pues la lezna al tirar de ellos. los estiraria haciendo dis-
minuir su ancho lo que daria mal aspecto al trabajo terminado.

Fig. 301

BOMBA DE TRAMA SOBRE TRES Y BAJO TRES CUYAS
“V” QUE LA FORMAN CORREN TRANSVERSALES A LA MISMA

Una vez que se tiene la armadura confeccionada sobre el corredor que le sirve de
umentada convenientemente. se procede a aparear a todas las pasadas como se

base ya
':Elscn la bomba anterior, pero sin separarlas. A esto se le llamz FORMACION DE PA-

de Las figuras 302 y 303 nos muestran el modo en que se forman los parcs en el bor-
derecho e izquierdo respectivamente.

Cuando se termina la formacion de pares. la trama de la bomba prescma el as-
Pecto de Ja figura 304. Seguidamente el tiento pasa hajo 4 como fo indica la Jezna ¢ inme-
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diatamente se inicia lo que se llama LA SEPARACION DE PARES, consistente en pasa-
das sobre 2 y bajo 2.

Al llegar al borde derecho y posteriormente al borde izquierdo, el tiento debe pa.
sar bajo 4 para continuar la separacién de pares. (fig. 305).

Fig. 304

— 15

: Después que el tiento haya dado yna vuelta separando pasadas apareadas, al lle-
*gar al borde derecho debe pasar bajo 5 como lo indica la figura 306. Luego continuard se-

“wparando-pasadas apareadas hasta llegar al borde izquierdo, donde debe volver a pasar
bajo 5 (figura 307), siguiendo de este modo hasta terminar.

Fig. 306

Fig. 307

Como puede observarse, el tiento entra separando las pasadas apareadas que es-
tin més proximas del borde y sal¢ separando a la tercera y cuarta pasada contada desde ese
borde. Debe tenerse presente, ademds, que en las primeras pasadas el tiento pasa sepa-
Tando las pasadas, sobre 2 y bajo 2, mientras que en las dos dltimas vueltas lo hace sobre 3
¥ bajo 3.

La figura 308 nos muestra el aspecto que presenta la trama de la bomba cuando
% hacen las pasadas correspondientes a la ltima vuelta de tiento.

Al terminarse la separacién de pari
tar luego bajo 1, enciméndose con el tiento
y ente explicada. (ver figura 299)

es, el tiento debe salir al exterior para pene-
guia del mismo modo que en la bomba ante-

El aspecto que presenta el trabajo terminado, es similar al de la bomba de trama
®bre dos y b

ybajodos, siendo més usado que aquella, ya como bomba cubriendo al corredor
Qnco vueltas, ya revistiendo botones.

| §
Para ajustarla se procede del mismo modo que en la bomba anterior.

EL TUPIMIENTO

Cuando las bombas quedan con la trama rala, se procede a tupirlas. Si un solo tu-
010 resulta insuficiente, se repite este procedimiento tantas veces como sean necesa-
Cada tupimiento que se aplica a una bomba, hace aymentar en uno las pasadas de su
"8 Asfsi una bomba de trama sobre tres y bajo tres s tupida, quedar4 de trama sobre
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AN

Fig. 308 L A

cuatro y bajo cuatro; si se tupe dos veces, su trama serd sobre cirico y bajo cinco, et

TUPIMIENTO COMPLETO DE UNA BOMBA
arl
Cuando se debe tupir toda la superficie de la bomba, se procede de la siguient:
manera: Una vez terminada la confeccién de la misma, s¢ hace penetrar al extremo d¢!
tiento bajo 1 a la izquierda del tiento guia, (Fig. 309). Desde allf se debe seguir apareande
lo por la izquierda hasta llegar al borde derecho. En ese lugar el tiento debe pasar debajo
de la pasada que trafa apareando saliendo afuera de la bomba, para penetrar Juego bajol

¥ seguir apareando por la derecha al mismo tiento que se trafa apareando anteriormente
(Figura 310).

Fig. 309

Fig. 310

—iqg8 =

' Fig. 311




Al llegar al borde izquierdo, el tiento se encuentra con el primer par de Pasadag
apareadas, las que deben separarse con una pasada que sale al exterior bajo 2 para pene.
trar luego bajo 1 colocandose a la izquierda del tiento que traia apareando. (fig. 311). Des.
de alli se debe seguir apareando por la izquierda como todas las veces que el tiento se dir.
ge desde el borde izquierdo al borde derecho. Al llegar al borde derecho, se encuentra 3
otro par de pasadas apareadas las que deben separarse con una pasada bajo 2 que sale g
exterior para penetrar luego bajo 1 colocdndose a la derecha del tiento que anteriormente
se traia apareando. (fig. 312). Desde alli se debe continuar apareando por la derecha comg
todas las veces que el tiento se dirige desde el borde derecho al borde izquierdo.

A medida que avanzamos con el tupimiento, va aumentdndose las pasadas apa.
readas. En cuanto a los bordes, se debe seguir los pasos anteriormente indicados.
B
La separacién de pares no es una tarea dificil, ademads son muy pocos 10s que van [
apareciendo. Solamente cuando se estd por terminar el trabajo. aparecen en los bordes
unas pasadas que pueden dar Jugar a equivocaciones. Estas son las que se hacen separando
un par de pasadas apareadas al salir afuera de la bomba, y otro par al penetrar nuevamenie
en la misma. Las figuras 313 y 314 nos muestran el modo en que deben hacerse estas pasa.
das en el borde derecho e izquierdo respectivamente.

sad

La tiltima pasada en el borde derecho (figura 315), debe hacerse bajo 3. separan.
do a un par de pasadas apareadas al salir al exterior y otro al penetrar.

Al llegar al borde izquierdo, el tiento pasa bajo 2 separando al dltimo par de pa-
sadas apareadas, tras lo cual sale al exterior para penetrar bajo 3, enciméndose con el tien-
10 guia y concluyendode esta manera la labor, (fig. 316)

Este procedimiento es muy usado en el revestido de botones y en otros trabajos
donde los bordes de la bomba deben formar pequenas circunferencias, mientras que el
centro debe cubrir una gran superficie.

Esto que acabamos de ver no se consigue con aplicar varios aumentos a la arma:
dura como aparentemente parece, va que éstos, si bien tupen la armadura, hacen aumen-
tar su didmetro. en cambio el tupimiento tupe tinicamente la parte deseada.

La figura 317 nos muestra el aspecto que presenta un botén revesndo. Como
puede observarse, la base y la parte superior tienen un tamario reducido en_ comparacion
con el resto del mismo,

Fig. 317

ﬂ
R
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deben cortarse los sobrantes del mismo sino des
justado convenientemente.

pos muestra la parte superior del mango de un reben
to tupir hasta la cuarta pasada.

febajo de I pasad

Debe tenerse en cuenta que cuando un botén se debe revestir con ua bomba. no
pués que el revestido se haya terminado y

TUPIMIENTOS QUE ABARCAN
* SOLO UNA PARTE DE LA BOMBA

.

Muchas veces, cuando las bombas deben cubrir superficies conicas, como en los
ngos de los rebengues, o de cualquier otra forma que aunque se aplique el tupimiento

g::! acabamos de ver igualmente quedan superficies ralas., se procede a tupir solament
“una parte de ellas.

TUPIMIENTO EN EL BORDE IZQUIERDO

Si el tupimiento se desea hacer desde el borde izquierdo. se deben contar las pa-
as paralelas desde ese borde hasta el punto considerado limite del mismo. La figura 318
gue cuya bomba nos hemos propues-

4 ‘ . A y A o .
B El tupimiento se empieza como se ha explicado anteriormente, es decir, hacien-
Enlrar al tiento a la izquierda del tiento guia al que aparea hasta llegar al final del espa-
que noy

hemos propuesto tupir. Enese lugar, se introduce la lezna curva haciéndola sa-
@ que, conjada desde el borde, ocupa el mismo orden que aguélla

Cual introducimos la lezna. (En la figura 318, la pasada limite es la cuarta). Eslo
lenerse muy en cuenta pues. todas las veces que el tiento se dirige desde el borde iz-

F o0 al limite derecho del tupimiento. debe entrar debajo de la pasada limite para cur-

g =




Fig. 319

-arse v salir también debajo de una pasada que ocupa el mismo orden que aquélla.

También debe tenerse muy en cuenta el modo en que deben curvarse las pasadas
en ¢l borde derecho del tupimiento. Observando la bomba. vemos que las pasadas que de-
bemos aparear forman con las dos pasadas interiores a ellas, una letra “M™ colocada verti-
calmente, donde el tiento debe entrar apareando por la izquierda al extremo inferior de
esta letra, penetrando debajo de una de las partes interiores de la misma. para salir luego
apareando por la izquierda al extremo superior después de haber pasado debajo de la otra
parte interior del imaginado simbolo alfabético. (Fig. 319)

Tanto las pasadas en el borde izquierdo como la separacion de pares, se realizan
del mismo modo que cuando se tupe toda la bomba.

TUPIMIENTO EN EL CENTRO

Cuando se desea tupir solamente el centro de la bomba y en un ancho a determi-
nar, se procede de la siguiente manera: 1°) Se cuenta desde que. pasada de ambos bordes.
debe empezarse el tupimiento y cual serd su ancho. En la figura 320 nos hemaos propuesto
hacerlo desde la cuarta pasada de ambos lados. Su ancho estd determinado por las pasada
oscuras.

2°) Se toma el tiento vy se lo hace salir afuera de la bomba. Luego se lo pasa pof
abajo de la misma para hacerlo salir apareando por la izquierda a la pasada donde debe
empezar el tupimiento. (En nuestro caso. el tupimiento se empieza a partir de la cuarta pa:

sada, como nos muestra la figura 321).

Esa primera pasada aparcada puede ser la que corresponde al tiento guia 03
cualquiera de las demds pasadas.

37) Se contintia apareando por la izquierda y cuando se llega a la pasada conside”
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fada como la terminacion del tupimiento (en nuestro caso la cuarta contada desde el borde
d'ell‘ct:hc'). penetra para salir apareando por la derecha a la pasada que da comienzo al tupi-
muento desde el borde derecho.

4%) Se contintia apareando por la derecha y al llegar al limite del tupimiento en el
borde izquierdo, penetra para salir apareando nuevamente por la izquierda a la pasada
que da comienzo al tupimiento desde el borde izquierdo y asf sucesivamente.

Las figuras 322 y 323 nos muestran como se realizan las pasadas en el borde iz-

w‘efd? y derecho respectivaménte. Las pasadas sombreadas corresponden al comienzo
tupimiento.
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Todas las veces que se =ncuentren pasadas apareadas, se debe proceder a sepa-
rarlas del modo que ya conoceraos. ‘Al terminarse, el tiento no debe salir al exterior como
en los casos anteriores, sino que tras separar el dltimo par de pasadas apareadas deberé sa.
lir encima de otra pasada, debiéndoselo cortar luego al borde.

NOTA: Las pasadas que dan comienzo al tupimiento, pueden estar a distancias
diferentes de un borde a otro.

TUPIMIENTO EN EL BORDE DERECHO

Puede ecurrir que el tupimiento corresponderfa hacerse en el borde derecho y no
sobre el borde izquierdo o el centro de la bomba.

Este procedimiento se lleva a cabo de la siguiente manera: Una vez terminada la
bomba, el tiento debe pasar por debajo de la misma para aparecer a la izquierda de la pa-
sada que dard comienzo al tupimiento. Desde alli se debe empezar a aparear por la iz-
quierda hasta llegar al borde derecho donde deberd pasar del modo indicado en la figura
310.

Desde el borde derecho, el tiento debe aparear siempre por la dgrecha hasta lle-
gar a la pasada que se determind como limite del tupimiento donde deberé pasar del modo
indicado en la figura 322.

Como en los casos anteriores, las pasadas deberdn contarse desde el borde para
que el trabajo resulte perfecto. Cada vez que se encuentren pasadas apareadas, se proce-
derd a separarlas, tarea ésta que no ofrece dificultad alguna por ser pocas las que van apa-
reciendo. lo que no nos ddrd lugar a dudas o equivocaciones.

Al terminarse esta labor, el tiento, tras separar el tltimo par de pasadas aparea-
das, debe salir encima de otra pasada que después de ajustada correctamente, deberd cor-
tarse al borde.

NOTAS: a) Las tramas de las bombas con tupimientos son de pasadas variables.
por ejemplo, en un borde puede ser sobre tres y bajo tres, mientras gue en el otro borde 0
en el centro puede ser sobre cuatro y bajo cuatro. sobre cinco y bajo cinco, etc.

b} Estas bombas dan muy buen aspecto si se las monta sobre dos o tres corredo-
res de diferente ancho, dispuestos uno a continuacién del otro como lodndica la figura 324.
Ein estos casos, una vez terminada la bomba se procede a practicarle los tupimientos enci-
ma de cada corredor. Para que esta labor salga perfecta, la trama en los espacios donde n®
estan los corredores debe  ser perfectamente tupida, lo que nos dard encima de cada uno
de ellos una trama rala, facilitindonos de este modo la confeccidn de los tupimientos.

CORREDOR DE TRAMA SOBRE DOS Y BAJO DOS

Una vez terminada la armadura y aumentada convenientemente, el tiento debe
entrar apareando al tiento guia por la izquierda. (fig. 325)

Cuando se llega al borde derecho, el tiento pasa por encima de la pasada que 5
trafa apareando para continuar haciéndolo pero por la derecha. (fig. 326)
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= Alllegar nuevamente al borde izquierdo, se repite la pasada indicada en la figura
£4325 pero como se encuentra con un par de pasadas apareadas, se debe proceder a separar-

; (fig. 327)

. El tiento debe seguir apareando por laizquierda y al llegar al borde derecho yen-
¢ contrarse con un par de pasadas apareadas, las deberd separar para pasar luego encima de
' |a pasada que traia apareando y seguir haciéndolo pero por la derecha. (fig. 328)

:{" A partir de ese momento, se empiezan a encontrar pasadas apareadas en distin-

‘¢ 1as partes del corredor. Estas pasadas deben separarse mientras se sigue apareando por la
- jzquierda desde el borde izquierdo al borde derecho vy por la derecha desde el borde dere-
~.¢cho al. borde izquierdo, a todas las pasadas-que forman la armadura del corredor.

e

tupimientos

bomba
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Designando con la letra “A™ a la pasada que vamos apareando y con la letra “B»
a la parte del tiento con que vamos confeccionando el corredor, veremos a continuacioy
los cuatro casos de separacion de pares que se presentan indistintamente, tanto cuando se

aparea por la derecha como cuando se lo hace por la izquierda.

a) Cuando el tiento “A™ pasa bajo 1 y sobre 2, el tiento “B™ debe hacerlo bajo 2y

sobre 1. (Figs. 329 y 330)

b) Cuando el tiento “A™ pasa bajo 2 vsobre 2, el tiento “B" debe hacerlo sobre 1,

Fig. 329

bajo 2 y sobre 1, (Figs. 331 y 332)

¢) Cuando el tiento “A™ pasa sobre 1 y bajo 2, el tiento “B™ debe hacerlo sobre2

y bajo 1. (Figs. 333 y 334)

Fig. 331
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Fig. 330

Fig. 332

Fig. 334

d) Cuando el tiento “ A” pasa sobre 2 y bajo 2. el tiento “B” debe hacerlo bajo 1,
2y bajo 1. (Figs. 335 y 336).

En todos los bordes. el tiento. despucs de salir al exterior se curva y entra apa-
reando bajo 1 (figura 337). con excepeion de Ia tliima pasada en el borde derecho. donde
debe hacerlo sobre 2 y bajo 2. (Fig. 338)

Al llegar al borde izquierdo. tras separar al dltimo par de pasadas apareadas, el
liento sale al exterior para penetrar bajo 2 encimindose con el tiento guia. con lo que nos
Queda el trabajo terminado. La figura 339 nos muesira el aspecto que presenta un corre-
dor cuyva armadura ha sufrnido un aumento.

EL AJUSTADO
; Para ajustar este corredor se procede de lasiguiente manera: 1) Una vez confec-
Sonada la armadura v aumentada convenientemente. se debe ajustar correctamente
omo se explicé anteriormente. v 2) Se sigue confeccionando el corredor ajustando co-
Mectamente cada pasada ni bien hecha, hasta terminar.
Este procedimiento deja al corredor perfectamente ajustado.

CORREDOR DE TRAMA ESPIGADA SOBRE TRES Y BAJO TRES

Existen dos procedimientos para formar con la misma 4 rmadura con que confec-

“@onamos las lahores anteriores. un corredor de trama espigada sobre tres y bajo tres.
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PRIMER PROCEDIMIENTO

Si el corredor de trama sobre dos v bajo dos que acabamos de explicar queda
ralo, se debe proceder a tupirlo mediante un procedimiento similar al que le dio origen,
Para ello se procede de la siguiente manera: Se toma al tiento que dacaba de terminar el co.
rredor y se lo hace entrar apareando al tiento guia por la izquierda (Fig. 340), para seguir
haciéndolo por ese lado hasta llegar al borde derecho, operacién que debers repetirse 1o-
das las veces que éste se dirija en ese sentido.

En el borde derecho, el tiento debe pasar sobre el mismo tiento que traia apa.
reando para seguir haciéndolo desde allf hasta el borde izquierdo por la derecha, opera-
cién que deberd repetirse todas Jas veces que éste se dirija en ese sentido, (Fig. 341).

Fig. 341

Cuando se empieza a encontrar pasadas apareadas, se debe proceder a separar-
las. Esta tarea no ofrece dificultad alguna va que son muy pocas las que van apareciendo.
De todas maneras, daremos una explicacién de los tres casos que se presentan indistinta-
mentc. tanto cuando el tiento aparea por la izquierda como cuando lo hace por la derecha.

Designando con la letra “A™ a la pasada que vamos apareando y con la letra B’
a la parte del tiento con que vamos confeccionando el corredor, veremos que:

a) Cuando la pasada “ A" al salir a la superficie de la trama cubre a un par de pa-
sadas apareadas, el tiento “B” deberd separarlas del modo indicadd en las figuras 342y
343,

Fig. 343
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5 b) Cuando delante de la pasada “A™ vemos a un par de pasadas apareadas, s:.!
debe proceder a separarlas con el tiento-“B> del modo indicado en las figuras 344 v 345,

B ‘J Y

£

345

¢) Cuando la pasada “A”, saliendo a Ja superficie de
pasadas apareadas para penetrar luego debajo de otro
ambos pares del modo j

la trama, cubre un par de

_ par. el tiento “B* debers separar a
ndicado en las figuras 346 y 347,

Debe lenerse €N cuenta qre, habiendo pasadas apareadas, el tiento “B” puede
Pasar bajo 3 0 bajo 2. mientras que en los bordes Jo hara siempre bajo 2 a excepcion de la
Uima pasada en el borde derecho donde lo hace bajo 3. (Fig. 348)
A1
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Seguidamente, cuando se llega al borde izquierdo y tras separar al tiltimo par de
pasadas apareadas, el tiento sale al exterior para penetrar bajo 3, encimédndose con el tien-
to guia. con lo que queda el trabajo terminado.

SEGUNDO PROCEDIMIENTO

Una vez confeccionada la armadura y aumentada convenientemente, se empieza
a aparear por laizquierda al tiento guia. Cuando se llega al borde derecho, se pasa sobre el
mismo tiento que se trafa apareando. para seguir haciéndolo por la derecha desde alli has-
ta el borde izquierdo, operacién que debera repetirse todas las veces que el tiento avance
en ese sentido.

Al llegar al borde izquierdo! se debe pasar nuevamente sobre el mismo tiento
que se traia apareando, para seguir haciéndolo por la izquierda desde alli hasta el borde
derecho, operacidn que deberd repetirse todas las veces en que éste corra en ese sentido.

Cuando se encuentren pasadas apareadas no se las debe separar, lo que da lugara
la formacion de pares. como se vio oportunamente.

Terminada la formacién de pares, el tiento debe salir al exterior en las proximi-
dades del tiento gufa para penetrar luego bajo 3, separando al primer par de pasadas apa-
readas que éste cubre. La figura 349 nos muestra el modo en que se hace esta pasada y el
aspecto que presenta el corredor cuando se ha terminado la formacion de pares.

A partir de ese momento. se inicia la separacidn de pares, El tiento debe ir ha-
ciendo pasadas sobre 2 y bajo 2 hasta llegar al borde derecho, donde deber4 pasar bajo 3,
separando al primer par de pasadas apareadas que aparecen en ese borde. (Fig. 350).

Cuando se llega al borde izquierdo se debe proceder de igual modo que en el bor-
de derecho, es decir, haciendo pasar al tiento bajo 3 separadand0 al primer par de pasadas
apareadas que aparecen en ¢l borde, para seguir luego con la separacién del modo indica-
do anteriormente. (Fig. 351).

En las primeras vueltas las pasadas se hacen sobre 2 y bajo 2, apareciendo luege
las que deben hacerse sobre 3 y bajo 3.

En los bordes el tiento debe pasar siempre bajo .

Como la confeccién de este corredor puede resultar dificultosa, sobre todo en las
dltimas vueltas, daremos una detallada explicacion de todas sus pasadas para facilitar su
comprension.

En este caso las pasadas corresponden al corredor cuya armadura ha sufrido un
aumento. Debe tenerse muy en cuenta que si la armadura fuera cambiada por otra o se uti-
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Fig. 351
lizaria con dos 0 mds aumentos | la presente explicacion careceria de validez.

: Una vez hecha la primer pasada que separa al primer par de pasadas apareadas
(Fig. 349), se sigue sobre 2, bajo 2, sobre 2, bajo 2, sobre 3 (borde derecho) dobldndose

Para pasar bajo 3 y seguir sobre 2, bajo 2, sobre 2, bajo 2, sobre 4 (
véndose para pasar bajo 3. i

: En la vuelta siguiente de la separacion de pares, debe pasar sobre 2, bajo 2, sobre
2, bajo 2, sobre 4 (borde derecho) curvandose para pasar bajo 3 ¥ seguir sobre 2, bajo 2,
sobre 2, bajo 3, sobre 4 (borde izquierdo) curvéndose para pasar bajo 3.

EnJa tercer vuelta debe pasar sobre 2, bajo 2, sobre 2, bajo 3, sobre 4 (borde de-
recho) curviandose para pasar bajo 3, sobre 2. bajo 2, sobre 3, bajo 3, sobre 4, (borde iz-
Quierdo). curvindose para pasar luego bajo 3.

En la cuarta vuelta debe pasar sobre 2, bajo 2, sobre 3, bajo 3. sobre 4 (borde de-
Techo), curvindose para pasar bajo 3 y seguir sobre 2. bajo 3, sobre 3, bajo 3, sabre 4.

rde izquierdo). curvandose para pasar luego bajo 3.
En la quinta vuelta debe pasar sobre 2, bajo 3. sobre 3, bajo 3, sobre 4 (borde de-
fecho). curvindose para pasarbajo 3 y seguir sobre 3, bajo 3, sobre 3, bajo 3, sobre 4 (bor-
1Zquierdo), curviindose luego para pasar bajo 3.
3 Por ultimo, en la iltima vuelta, el tiento debe pasar sobre 3, bajo 3, sobre 3. b
»50bre 4 (borde derecho) curvdndose para pasar luego bajo 4 v seguir sobre 3, bajo 3,
3y bajo 3. Luego debe pasar sobre 4 (borde izquierdo), curv

borde izquierdo) cur-

ajo
50-
dndosc para penetrar bajo
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4 encimandose con la tercer

pasada contada desde el tiento gufa, con
jo terminado. (Fig, 352).

lo que queda el trab,,

Deﬁgnandn conlaletra“A” 3]a Pasada que debemos dparearyconlaletra “B" 5
la parte del tiento con |a que vamos confeccionanda el corredor, veremos que:
a) Cuando el tienyg “A”pasa sobre 1 ybajn 2. of 1; “g .
_ j s YDbajo 2, eltiento “B" debe hacer]
bajo 1y sobre 1. (Figs. 355 y 356) : et i

A este corredor hay que ajustarlo correctamente cuando se ha terminado la for.

macion de pares. Luego. cuando se procede a la separacion de éstos. cada Ppasada debe ij-
Tarse correctamente para que, una vez terminado. el conjunto quede perfectamente ajue
tado.

Estos cc}rrcd(}?es. ademds. pueden confeccionarse
vez terminada la armadura, no se dehe entr
como se hizo anteriormente. sino
pasar al tiento bajo 2 para se
reando ante

de otramanera. Para ello uns
4r apareando por la izquierda al tiento guia
porladerecha. Alllegar al borde derecho, se debe hacer
guir apareando pero porlaizquierda al tiento que se trafa apa-

riormente, operacion esta que deberd repetirse todas las veces que el mismo
corrd en ese sentido. (Fig. 353),

Fig. 356

b) Cuando el tieno « A Pasasobre 2 v bajo 2. el tie

bajo 2 y sobre 1. (Figs. 357 y 358)

nto “B” debe hacerlo sobre ],
A A

Fig. 353

NOTA: Aplicando el primer procedimiento para la confeccién de un corredor d¢
trama sobre tres y bajo tres al que ya tiene esta tram

a, se obtiene un corredor de trama 5
bre cuatro y bajo cuatro,

Fig. 357
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c)l'CuandG el tiento “ A" pasa bajo 1 y sobre 2, el tiento “B” debe hacerlo lsobn: 2
y bajo 1. (Figs. 359 y 360). : b ]
G gl] Cuando el tiento “A™ pasa bajo 2 y sobre 2, el tiento “B™ debe hacerlo bajo 1
sobre 2 y bajo 1. (Figs. 361 v 362) 2 ) e ;
; ‘La separacion de pares no ofrece dificultades para quien ya ha aprendido a con-
feccionar al corredor del modo anteriormente explicado. Solamente veremos la forr;labe.n
que deben hacerse la Gitima pasada en el borde izquierdo y derecho, donde el tiento debe-
i bajo 3. (Fig. 363 v 364). : . _
e AJI Se‘p::lr‘df al dltimo par de pasadas apareadas. el tiento L?ehe %;a]ui al exterior
para curvarse y penetrar luego bajo 3, encimandose con el tiento guia. (Fig. 365).
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Si se desea confeccionar un corredor de trama sobre tres ¥ bajo tres, una vez for-
mada la armadura se debe proceder 4 Ja formacién de pares. Esta tarea no ofrece ninguna
“dificultad, ya que las pasadas se deben hacer del mismo modo que en el corredor de 1rama
= gobre dos v bajo dos. pero sin separarlas,

? Una vez terminada la formacion de pares. se debe proceder a separar a dichos
“pares. Para ello el tiento debe entrar bajo 2 a la derecha de| tiento guia, para seguir del
< modo que ya conocemos. (Fig. 366).

; Alllegar al borde derecho, debe salir al exterior
ﬁmminuando con la separacian de las pasadas apareadas. (Fig. 367). Cuando llega al borde .
izquierdo tras salir al exterior. se curva Pard penctrar bajo 3. separando como en el Caso
~anterior. al primer par de pasadas apareadas que alli se encuentra. y asi sucesivamente.

(Fig. 368).
B

para curvarse y penetrar bajo 3,

i
Fig. 367
Al separar el tltimo par de pasadas

apareadas, el tiento debe salir al exterior
Para curvarse y penetrar luego bajo 4, encim

andose con una pasada cualquiera.

TUPIMIENTO EN COR

También los corredores ybombas de tramas espigadas
Que abarquen el lado izquierdo, el lado derecho o el centro de
Mo el que presenta mejor aspecto,

REDORES DE TRAMA ESPIGADA

pueden sufrir tupimientos
los mismos, siendo este dltj-

En todos los casos que & continuacion explicaremos, tom
“f"-"”t‘dor de trama sobre dos y bajo dos, aungue conviene
IS¢ procediendo del mismo modo. e

Aremos como ejemplo
aclarar que también pueden
n aguellos de trama sobre tres y bajo tres.

TUPIMIENTO EN EL BORDE IZQUIERDO
Una vez terminado el corredor, se hace penetrar al tiento a la de
Beia Pasando bajo 2. Desde alli se debe aparear a éste hasta |

ki limite del tupimiento. donde el tic
#quierda a la pasada inmediata, h

recha del tiento
a pasada que determinamaos
nto debecurvarse hacia la izquierda y dparear por
asla salir al exterior,

sl
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i 1 hajo. El‘l ka
a5 pasadas s de ']JE“! (] FEUEJ[ 11131‘]@ a hasta terminar el tra 1
Estas thjddQ b1 ben (s d ; ‘ :
f gl"a 369 vemos la formaen quc deben haﬁeme |ESI|I|51.1135 Cah_’c Senala| qUEI en este caso
I] tiento, se curva ni bien h la segunda pasaba ha]ﬂ 2. pudlﬁﬂdﬂ hacerlo deSPUQS d
el hento, v ace (<

cualquiera de ellas.

j : rladere-
Al salir al exterior. el tiento debe curvarse v entrar bajo 3, ap;::eé::g:]iclgmine -
cha a la pasada que teniamos antes a la derecha. (Fig. 370). Esta pasada
igual forma todas las veces que el tiento penetre al corredor. b
: Cuando se encuentren pasadas apareadas se debe pro
modo indicado en las figuras 371, 372, 373 y 374,

% 10
] ol E y

j Como la confeccion de este lupimiento puede resuliar algo dificuliosa, sohre
£ todo en las tltimas vueltas, daremos una explicacion detallady de 1odas su
® facilitar su comprensién.
- Para ello tomamos el corredor dela
& Jo hasta la segunda pasada bajo 2 contada de
cuenta que de utilizarse otro corredor, la pr

Pasiadas puar

figura 339 al que nos hemos Propuesto tupir-
sde ¢l borde izquierdo. Debe tenerse muy en
€senie explicacion carecersd de validez,

: Para confeccionar el trabajo, el corredor debe estar algo floj
§ ralas para permitir el paso de las pasadas que ird haciendo e] tienio,

. El tupimiento se lleva a cabo de la siguiente manera: 1') El tiento e
é cha del tiento gufa (figura 369) pasando bajo 2, sobre 2 vbajo2_ curv
" izquierda para pasar sobre 2, bajo 2 y sobre 2 salienda al exterior, .
,; 2') Se debe entrar apareando por la derecha del modo indicado en la figura 370
# pasando bajo 3, sobre 2 y bajo 2, curvindose Juego hacia la 1zquierda para pasar sobre 3.
= bajo 3 y sobre 3, separando e primer par de pasadas apareadas.

3') Se debe entrar apareando por la derecha del modo indicado
pasando bajo 3, sobre 2 ¥ bajo 2, curvindose luego hacia la izquierda pars
bajo 3 y sobre 3, separando e segundo par de pasadas apareadas.

4') Se debe entrar apareando por la derecha b

+ luego para pasar sobre 2. bajo 3 y sobre 3 separando e
readas.

ayener las pasidas

nira i b dere-
indose luego hacia la

anteriormente
| pasar sobre 2,

2j0 3, sobre 2 y bajo 2. curviindose
n el borde otro par de pasadas apa-

5') Se debe entrar apareando por la derecha buio 4, sobre 3 y bajo 2, curvéndose
luego para pasar sobre 3, bajo 3 y sobre 4 (contando . ento gufa), separando otro par de
pasadas apareadas,

6°) Se debe entrar por la derecha de la pasa
sobre 3y bajo 3, separando al primer par de pasadas
to. Luego curvindose hacia Ia 1zquierda deberg
oo par de pasadas apareadas,

7') Se debe entrar bajo 4. sobre 3 ¥ bajo 3, curvindose para pasar luego sobre 3,
bajo 3 y sobre 4, separando tres pares de pasadas apareadas,

8') Se debe entrar bajo 5. sobre 3 v bajo 3, curvindose para pasar sobre
sobre 4, separando tres pares de pasadas apareadas,

¥') Se debe entrar bajo 5, sobre 3 y bajo 4, curv
bajo 3 ¥ sobre 5, separando tres pares de pasadas dpareadas,

10%) Se debe entrar bajo 5, sobre 3 y bajo 4. curvandose

j0 4y sobre 5, separando tres pares de pasadas apareadas.,

11') Finalmente se debe entrar b

Pasar sobre 4. bajo 4 y sobre 5, Separ

da correspondiente pasando bajo 4,
apareadas en el interior del tupimien-
pasar sobre 3, bajo 3 y sobre 4. separando

4, bajo3y
dndose luego para pasar sobre 4,
para pasar luego sobre 4,

ajo 5. sobre 4 y bajo 4, cury
ando las tres dltimos pares de
: La figura 375 nos muestra el as
Splicado. El relieve del borde izquierd
Vueltas de gienio puesto debajo como a

dndose luego para
pasada apareadas,
PECLo que presenta el corredor con e
ose debe al tupimiento y
pdrentemente parece.

| tupimiento
noa un corredor de cinco

Fig. 374 -

— 145 —




LAMINA III: Azoteras de rebenques realizadas por el autor

TUPIMIENTO EN EL BORDE DERECHO

Cuando el lugar del tupimiento es el borde derecho, una vez terminado el corre-
i dor, se hace pasar al tien

10 por debajo del mismo para hacerlo salir en el lugar donde debe
“iiempezar el tupimiento, apareando a una pasada por |a izquierda hasta salir al exterior.
.k (Fig. 376).

En el borde derecho el tiento se debe curvar hacia Ja izquierda para penetrar
bajo 3, apareando por laizquierda al tiento quecanteriormente se teniaala izquierda. (Fig.
3
Alllegar ala pasada considerada limite, el tiento se debe curvar hacia la derécha
Para aparear por la izquierda al tiento inmediato, hasta salir al exterior, (Fig. 378)

Fotn: Justo L. Francolini

: tintos
de rebemyues confeccionadas cunrucmdnhh.tml:isd. a
ot eras de ; o i
i o de bordados vde hordes cubiertos por costuras de borde
14 | b b &
g tas tramas v canfidades de tientos,

Fig. 378
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Para facilitar su comprension, a continuacién daremos una detallada explicacion
de todas las pasadas de un tupimiento aplicado en el corredor de la figura 369, hasta la se.
gunda pasada bajo 2 contada desde el borde derecho. Aclaremos que también aquf esta la.
bor se puede confeccionar hasta la pasada que se desee.

El tupimiento se lleva a cabo de Ja siguiente manera: 1°) Se hace salir el tientg
apareando por la izquierda a la primera pasada del tupimiento, pasando sobre 2, bajo2, y
sobre 3, curvéndose luego para pasar bajo 3, sobre 2 y bajo 2. (Fig. 337).

2%)Se debe curvar hacia la derecha para pasar sobre 2, bajo 2y sobre 3, saliendo g
exterior, de donde penetrard bajo 3, sobre 3 y bajo 2.

3') Se debe curvar para pasar sobre 2, bajo 3y sobre 3, separando el primer par de
pasadas apareadas, y curvarse luego penetrando bajo 3, sobre 3 y bajo 2.

4'y Se debe curvar para pasar sobre 2, bajo 3 y sobre 3, separando el segundo par
de pasadas apareadas, curvdndose luego para penetrar bajo 4, sobre 3 y bajo 2.

5%) Se debe curvar para pasar sobre 3, bajo 3 y sobre 3, separando el tercer par de
pasadas apareadas, curvdandose luego para penetrar bajo 4, sobre 3 y bajo 3.

6') Se debe curvar para pasar sobre 3, bajo 3 y sobre 4., separando el cuarto par dz
pasadas apareadas, curvéndose luego para penetrar bajo 4, sobre 3 y bajo 3, separando el
primer par de pasadas apareadas en el interior del tupimiento.

7') Se debe curvar para pasar sobre 3, bajo 3 y sobre 4, curvandose luego para pe-
netrar bajo 5, sobre 3 y bajo 3, separando dos pares de pasadas apareadas.

8') Se debe curvar para pasar sobre 4, bajo 3 y sobre 4, curvéndose luego para pe-
netrar bajo 5, sobre 3 y bajo 4, separando tres pares de pasadas apareadas.

9") Se debe curvar para pasar sobre 4, bajo 3 y sobre 5, curvdndose luego para pe-
netrar bajo 5, sobre 3 y bajo 4, separando tres pares de pasadas apareadas.

10) Se debe cufbar para pasar sobre 4, bajo 3 y sobre 5, curvdndose luego para
penetrar bajo 3, sobre 4 y bajo 4, separando cuatro pares de pasadas apareadas.

11°) Se debe curvar para pasar sobre 4, bajo 4 y sobre 5, curvdndose luego para
penetrar bajo 5, separando en este trayecto tres pares de pasadas apareadas. Finalmente
debe pasar sobre 4 para penetrar separando el ultimo par de pasadas apareadas, saliendo
por debajo del corredor en el borde izquierdo, quedando de este modo el trabajo termina-
do. (Fig. 379)

Fig. 379
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HIPMENTO EN EL CENTRO DEL CORREDOR
E .. C;n_el mismo -;::?rre?or VETEMOS a continuacion un tupimiento cuyas pasadas no
‘galen al extenor ue al 1gual que los anteriores 5ervi o
" Juego en otros coyrrldorcsjg - U R e hialouts
g_' Debemos aclarar que el ancho del tupimiento queda
““.que el trabajo requiere y al gusto del artesano.
) !E} tiento debe pasar por debajo del corredor pard aparecer apareando por la de-
Jiyecha ¢l tiento guia desde la pasada, donde empicza hasta donde termina el tupimiento
_ Luego debe curvarse para aparear por la izquierda a la pasada inmediata de |a derechal
* hasta llegar al limite del tupimiento, donde debe curvarse nuevamente para continuar
apareando por la derecha al tiento inmediato de la izquierda y asi sucesivamente hasta ter-

minar. (Fig. 380). Todas las veces que se encuentre pasadas apareadas, se debe proceder a
separarlas.

—

librado a las necesidades

Fig. 380

Como la confeccién de este tupimiento puede ofrecer algunas dificultades, dare-

2-;5 Como en los casos anteriores una detallad: icaci

i | : ctallada explicacion de todas sus pasadas, recor-

Gicmplgu;;?::mim; e;, valida para el corredor de la figura 369 al que hcri:ms tomado de

gl que deberd memorizarse el modo de hacer las pasadas si se lo quiere apli-

Otras labores distintas. q P

S Este tupimiento debe conteccionarse de la siguiente manera: 1) Una vez que el
it :g; aparcc:c?o en el lugar donde debe empezar el tupimiento, debe pasar sobre 2,

bajo 3: e 2 y bajo 2, curvindose {uego para pasar sobre 3, bajo 2, sobre 2 y curvado

2') Se debe aparear por la

¢ apa derecha pasando sobre 2, bajo 2, sobre 2 y bajo 2, cur-
luego hacia la izquierda p :

ara pasar sobre 3 v bajo 3, separando el primer par de

"nﬁbsc
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pasadas apareadas. Desde alli debe pasar sobre 2 v curvado bajo 3. b S bbbl | bty

- J 3 . pequeno relieve causado por el mis imi
3') Se debe aparear por la derecha pasando sobre 2, bajo 3. sobre 2y bajo 2, sepa. # i . A

rando el segundo par de pasadas apareadas, curvandose luego hacia la izquierda para pa.
sar sobre 3, bajo 3 y sobre 2. separando dos pares de pasadas apareadas. Luego debe pasar
sobre 2 y curvado bajo 3.

4") Se debe pasar sobre 3 v bajo 2, separando dos pares de pasadas apareadas,
curviandose luego hacia la izquierda para pasar sobre 3, bajo 3 y sobre 3, separando tres
pares de pasadas apareadas. .Luego debe pasar curvado bajo 4.

5") Se debe pasar sobre 2, bajo 3, sobre 2 y bajo 2, separando tres pares de pasa-
das apareadas, curvdndose luego para pasar sobre 3, bajo 3y sobre 3, penetrando en la su:
perficie del corredor para salir en el borde izquierdo, tras separar los tres tltimos pares de
pasadas apareadas.

Este tupimiento deja al corredor con la trama sobre 3 y bajo 3. mientras que cada
uno de sus bordes presenta en forma alternada una pasada apareada y una no apareada
(Fig. 381)

Si se desea que estas pasadas queden todas apareadas v que la trama del tupi-
miento sea sobre 4y bajo 4, se procede de la siguiente manera: 1) Una vez separado el ilti- gzt
mo par de pasadas apareadas, el tiento debe pasar bajo 5 del modo indicado en 1a figura Fio. 383
382, par;i_jifpa:rear por la dere.cltna pgsando sobre 3, }C:'la]O 3, sobre 3 ¥ beO 3. . CORREDOR DE TRAMA SO‘BRE: DOS Y

2"} Se debe curvar hacia la izquierda para pasar sobre 3, bajo 3, sobre 3, y curvin- QUE LA FORMAN CORREN :
dose hacia la derecha debe pasar bajo 4 para seguir sobre 3, bajo 3, sobre 3 y bajo 3. Urtvireon lfw“_ n d: Sk EN TRAN

3") Se debe curvar hacia_]a i.zquierda para pasa@obrad ¥ bi‘IJO“. separando el pri- aralstents B I'“”Liﬂ indijul-;l:it:t-'; .ln madura y
mer par de pasadfs ap_are.adas. mgumnd_o sobre 3 y curvdndose hacia la derecha, debe pa- Desde allf < E'I?ﬂl]“ﬂ]j"l iy k)
sar bajo 4.“sobrc 3, bajod, sobre 3 y bajo 3. separlando a otro par de pasadas ap_areadas. tiento corra en ese sentido. Al ‘Ill Ii”* -l-’i“ l.1 por i derecha. como 1odas lus veces que el

#') Se debe curvar para pasar sobre 4, bajo 4y sobre 4, curvéndose hacia la dere- traia apareando para scauir h_lm_:;“';:i" 1I"_“|" ‘I‘_ recho. el tiento debe pasr sobre el que
cha para continuar bajo 4, sobre 3, bajo 4, sobre 4 y bajo 3, separando cinco pares de pasa: i, pisadag setas qur.dihc;--i; g L 4 UIFL I ”. porki pquicrda, I!Lll.‘-l-'l legar al borde izquier-
das apareadas. (Fig. 385) » anrepebirse todas s veces que el tiento corra en ese sentido.

5') Se debe curvar para pasar sobre 4, bajo 4, sobre 4 y bajo 5, curvdndose luego
hacia la derecha para seguir sobre 3, bajo 4, sobre 4 y bajo 4, separando seis pares de pasa-
das apareadas.

6') Finalmente se debe curvar hacia la izquierda para pasar sobre 4, bajo 4 y sobrc
4. penetrando en la superficie del corredor para aparecer en el borde izquierdo, despucs
de separar los tres altimos pares de pasadas apareadas.

BAJO DOS CUYAS «y»
SVERSALES AL MISMO

aumentadi convenientemente. se hace en-
i figura 384,

Alllegar al borde izqui

sdbdl Darde izquierdo se encuentr: al prime "

) ot ok jui L i ver par de pasadas apareadss, |:
que deben separarse del modo indicado en la figura 386, 1 F : e
encima del que trafa apareando g
se ha explicado.

. uego el tiento debe pasar por
AT 1 - T 1 .y
pariseguir hacicndolo pero por el Lo der echo. como va

a o

=

=

Fig. 384

Ceels

Fig. 382

Fig. 386
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: as, las que deben
En el borde derecho se encuentra otro par de pas?d";;?r;amadds' s
del mismo modo que las del borde izquierdo. (Fig. 3 ndo y con la letra “B" 5
_c.epararscD »signando con la letra “ A" |la pasada que vamos aparea T{ﬂﬂﬂﬂﬁ_r_m A
d 1L|ic=mo con la que vamos confeccionando el corredor, a Cc::me tanto cuando el
sl sos de separacion de pares que se presentan |nd1§11ﬂ;am
it Cua'tro ; a por la derecha como cuando lo hace por la ,;quler“};“ debe hacerlo bajo 2y
ik dpar}ec p:ando el tiento “A” pasa bajo 1 y sobre 2. el tiento e )
a AL
? TR i £ ]
L (rl:';gcc .’823 ;Ell?l;!m “A” pasa sobre 1 y bajo 2, el tiento “B™ debe hacerlo sobre 2
uan /
i igs. 390 y 391). i . wpgn losobre 1,
LG T?Eaﬁ]ui:l tiento “A" pasa bajo 2y sobre 2, el tiento “B” debe hacerlo sobr
C !
s “igs. 392 y 393). 4 v wp acerlo bajo 1,
ke 55:1&;;];:5?”;1116“;\“ pasa sobre 2 y bajo 2, el tiento “B" debe hacerlo bajo
sobre 2 y bajo 1. (Figs. 394 y 395).

Fig. 391

Fig. 392

Debe tenerse en cuenta que. al llegar
bre 2. En la peniiltima vuelta en ¢| borde der
penetrar separando un par de pasadas
% lobajo 1 como lo veni
*

o
-
"

a los bordes el tiento debe pasar siempre so-
echo. el tiento después de pasar sobre 2 debe
adas. por lo que pasara bajo2en vez de hacer-
I momento. (Fig. 396). Desde alli se debe conti-
nuar separando las pasadas apareadas que se vavan encontrando. Cuando se llega al borde
izquierdo, junto al tiento guia aparecen dos pasadas algo complicadas: una cuando el tien-
to sale al exterior que lo debe hacer separando al par de pisadas apareadas que aparece en

el borde, y oira cuando penetra pasando sobre 1 ¥ bajo 2 para seguir separando pasadas
apareadas. (Fig. 397).

apare
a haciendo hasty e

wiee s il

' y

En la dltima pasada en el borde
como lo venia haciendo hasty el ‘momento. Esto se debe
de pasadas apareadas que deberdn separarse, (Fig. 398),

Cuando se llega al borde izquierdo el tiento debe pasar bajo 2
rior para penetrar luego bajo 2 encimindose con una de las pasad

derecho el tiento debe pasar sabre 3 v no sobre 2

aque en ¢l borde aparece un par

. saliendo al exte-
as. con lo que queda el

trabajo terminado. (Fig. 399).
La figura 400 nos muestra el

ASPECLo que presenta un corredor de este lipo Cuya
Madura ha sufrido un aumento,

Fig. 400




Este corredor puede ademds confeccionarse de otra manera. Para ello una vez
formada la armadura y aumentada convenientemente, se hace penetrar al tiento por la iz-
quierda del tiento guia. Desde allf se debe continuar aparedndolo hasta llegar al borde de-
recho. donde debe pasar debajo del tiento que traia apareando para seguir haciéndolo
pero por la derecha, hastallegar al borde izquierdo (Fig. 401). Todas las demds pasadas se
har4n como éstas, es decir apareando por la izquierda desde el horde izquierdo al borde
derecho v por la derecha desde ¢l borde derecho al borde izquierdo.

Alllegar al borde izquierdo tras dar una vuela apareando, el tiento debe separar
al primer par de pasadas apareadas del modo indicado en la figura 402, para seguir luego
apareando por la izquierda hasta llegar al borde derecho. En ese lugar, se encuentraaotro
par de pasadas apareadas las que deben separarse de igual manera que el anterior. (Fig.
403)

&

A partir de ese momento, se empieza a encontryr pasadas apareadas en diversas
partes del corredor.

Designando con la letra * A™ la pasada que vamos apareando y con la letra “B” la
parte del tiento con la que vamos confeccionando el corredor, a continuaciér veremos 08
cuatro casos de separacion de pares que se presentan indistintamente, tanto cuando ¢!
tiento aparea por la derecha como cuando lo hace por la izquierda:

a) Cuando el tiento “A” pasa sobre | y bajo 2. el tiento “B™ debe hacerlo sobre 1.
bajo 1 y sobre 1. (Figs. 404 y 405)

b) Cuando el tiento “A™ pasa sobre 2y bajo2. el tiento “B" debe hacerlo sobre 1.
bajo 2 y sobre 1. (Figs. 406 y 407)
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c) Cuando el tiento “A” pasa bajo 1 y sobre 2, el ti “B" '
s 1 01 (s 08 409}, 10 1y re 2, el tiento “B” debe hacerlo bajo 1,

d) Cuando el tiento “A” pasa bajo 2 v sob i “B» i
i e 1}p jo 2y re 2, el tiento “B" debe hacerlo bajo 1,

Fig. 410

NOTA: La confeccién de este corredor ofrece algunos detalles curiosos, como por ejem-

lo la manera el ti
.P'0 la manera en que el tiento procede a separar las pasadas apareadas. Como puede ob-

ttcr;fnr;:nc?s:él:::iui ::l_'u.'.'utlamrzs un sululp;lr de pasadas apareadas. no se pasa sobre 2 6 bajo
s los casos anteriores sino que lo hace sobre 1. bajo 1, sobre 1, etc.
Ak, apar@ES‘:f(iis':Tipu.sa.d:-lf; L‘]L Igﬁ bordes el tiento debe pasar separando un bar de pasa-
Sl tj.. :j ‘.'t_pd..r-d salir siempre ;apuru.‘lmln. Las figuras 412 y 413 nos muestran
se hacen las pasadas en e] borde izquierdo v derecho respectivamente
En las dltimas pasadas de los bordes se F;rcscntel una situacién que 'c;-;implr: vista

Fesulta algo ¢ ic 1
? algo complicada pero que enrealidad no lo es, ya que éstas pasadas se deben hacer

omo las ; i
s anteriores y que | as que nos s e de imi
¥ que las dudas que nos surgen se deben al tupimiento que empiezan a

. Rufrir esag as fi
sas zonas. Las figuras 414 y 415 nos muestran a dos de esas pasadas hechas en el

g = rd . . ‘ s
%"’ ¢ 1zquierdo y derecho respectivamente.
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i to, ¢l tiento debe seguir separando pasadas apareadas pasan- ¢ Lamentablemente. este corredor
Desde ese momento. 2]t seg

: nopresenta buen aspecto debido » que Las pa-
i hemos visio gadas que se curvan por delante. en los bordes tienden a “levantarse™ T
_ R icepcidn de los bordes donde como : Antarse: por mis que se Ly
do continuamente sobre 2 y bajo 2 con excep juste.
debe pasar bajo 3. be hacerse del modo indicado en Ja figu.
a tiltima pasada en el borde derecho debe hacers : i
La dltima pa DTRAS MANERAS DE CONFE
ra 416, &

CCIONAR EL MISMO CORREDOR
explicados para confeccion
laspecto de sus hordes, cuvos detalles

3 » ient i 1] u ™~
Cuando se llega al borde izquierdo, conviene que el thqu g;m salfit?dt.] :::LIEOg:;
; i io indi Z ura 417. Lue
jo 3 por s do por la lezna en la fig g
imitiv a pasar bajo 3 por el espacio indicado p a er 4 . ) g
pTlcemlTlm il reino d?cl tiento por ese mismo lugar encimdndose con el tiento guia B iinuacicn:
Seats ox1 g p l
con'h e oriji tr4Bajo tesimiaca " 1 I) Cuando el tiento aparea por |
. uc a c : ? I e . 3 - =31z u -
ik QUE;] estos corredores se debe ajustar primero la armadura y luego, a medida que

: , srecho y por la derecha desde el borde de
i e se ha explicado anteriormen- @ o) Henio que se traia apareando
T se va ajustando cada pasada como se : :
se los va confeccionando. se va aj

Ademis de los procedimientos ar este corredor., exjs.
otros que hacen variar e

principales veremos o

4 izquierda desde el horde izquierdo

al borde de-
recho al borde izquierdo, pusando e

n los hordes

: ; i as figuras 418 v 4 ; =SUran la separacion de pares en e de izquie ]
te en el ajustado de corredores de trama sobre dos y bajo dosl. SR ) La frg_ as 418 v 419 nos muestran la Separacion de pares en el horde iZquierdo v
También puede confeccionarse un corredor de este tipo pero de ; “erecho respectivamente.
T

o isti 1 > ellos consiste

v bajo tres. Para ello pueden aplicarse dos procedimientos dmmldcn’-. L no lilfr:k“;w e
5 TRl ama sy bajo dos. mientras

i - redor de trama sobre dos y b . :

n aplicar un tupimiento al cor G e

:::(ar':JiJsie(en fu]'n']lar pares con todas las pasadas vy luego proceder a se P*”t;”_lﬂ"l Svis'man ;

anéioga alo que se hizo con la bomba y el corredor de trama sobre tres y bajo tre 1420

teriormente.

% Para las separaciones de pares en el interior del corredor, se debe seguir las indi-
gaciones que detallan los puntos A. B, Cy Dy las figuras 404 4 411,

La dltima pasada en el borde derecho debe hacerse del modo indicado en la figu-

” Al legar al borde izquierdo después de separar al iltimo par de pasadas aparea-

das, el tiento debe salir al exterior para penetrar luego b

que anteriormente tenia a sy izquierda. (Fig. 421)

%4 La figura 422 nos muestra el
¢ las pasadas apareadas que

ajo 2. encimindose con |a pasada

A5pecio que present: ol corredor terminado Obsér-
presentan ambos borde

Fig. 416
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[1) Cuando el tiento aparea por la derecha desde el borde 1z.qu1.crduhasla cé‘uor.
- " A%
de derecho v por la izquierda desde el borde derecho hasta el borde tzqa_n(‘l’dt‘!‘ pa ‘:1(1 o ‘E‘n
. 15 i aia apares ¥ d .
los bordes bajo 2 para continuar apareando il mismo tento que se traia apareando ante
riormente. r : e
iz s en el caso ¢ ior. veremos los detalles més importanies en n-
Al igual que en el caso anterior, Ve
feccidn. MBS s S
Las figuras 423 v 424 nos muestran la forma en que deben separarse las pasadis
: : izquie f derec 2spectivamente. . Sl
en el borde izquierdo v derecho re . : B _
Para las separaciones de pares en el interior del corredor. se debe seguir las indi
i s 1ae 3 P ‘] a -;
caciones que detallan los puntos A. B. Cy D v las figuras 3882 395. TR
La vltima pasada en el borde derecho. debe hacerse del modo indicadc a

pura 425,

das. el ticntodebe s
se con una pasada. (Fig. 426)

i 7 ! : 3 ¢ 5 terminado. Obsér-
La figura 427 nos muesira el aspecio que presenta el corredor

vese las pasadas aparcadas que presentan ambos bordes.

i

Al llcaar al borde izquierdo despuds de separar al ultimo par dc_p:tj:tda#_ufﬁarr::u-
=be salir al exterior para penetrar luego bajo 1. sobre 1 v bajo 2. encimindo-

ARMADURA PARA CORREDORES Y BOMBAS DE
GRAN DIAMETRO Y POCO ANCHO

e Hay corredores y bombas que deben cubrir superficies de gran didmetro y poco
:'_'#;j'_anchO, coma las que generalmente se hacen en los mangos de los rebenques y en los preta-
= les. Para estos trabajos, el artesano ha ideado una armadura que se confecciona de la si-
; guiente manera: 1) Se hace un corredor de tres vueltas cuidando que sus pasadas no que-

- den demasiado ralas.

o 2') Cuando se cree que el corredor satisfacerd las necesidades del trabajo. se hace

&, entrar al tiento apareando al tiento guia por la derecha. En ¢l borde derecho debe cruzar
* sobre ese misma tiento para seguir aparedndolo pero por la izquierda, hasta llegar al bor-
* de izquierdo donde vuelve a cruzarlo por encima para continuar aparesdndolo por la dere-
cha. Estas pasadas se deben repetir hasta que ¢l tiento de una vuelta completa aparecien-
=-do nuevamente Junto al tiento guia. La fipura 428 nos muestra la manera en que deben ha-
cerse esas pasadas.
¥) Cuando el tiento se encuentra con el tiento guia debe penetrar separando a las
pasadas apartadas. Para ello debe pasar sobre 1, bajo 1, sobre 1, etc.. del modo indicado
en la figura 429,
Como puede abservarse, una vez hecho el corredor de tres'vueltas, las dos vuel-
1as restantes (la que va formando pares v la que luego los separa), no son més que un au-
mento practicado al primitivo corredor.

La separacién de pares debe terminar en el mismo lugar en que habia empezado
quedando un: armadura de trama sobre uno y bajo uno de cinco vueltas de tiento.

Esta armadura puede usarse aumentada tantas Veces cOMO s0an necesarias o sin
aumentos ya gue no es como la armadura anterior que no puede usarse sin aumentos por-
que origina una labor demasiado sencilla.

Con esta armadura pueden confeccionarse todos los corredores v bombas vistos
anteriormente. Para confeccionar cualquiera de esas labores. deberdn seguirse las indica-
ciones que se dieron oportunamente, para su confeccion, debiendo tener presente en todo
momento gue lo tinico que varfa es la cantidad de pasadas pero no la forma en que éstas
deben hacerse. Por este motivo, las explicaciones sobre la confeccion de estos trabajos no
la expondremos por considerarlas una repeticion de las explicaciones dadas anteriormen-
te. Solamente veremos algunos detalles que les son propios y el aspecto que presentan a;-
gunas de esas labores una vez confeccionadas.

~BOMBAS DE TRAMAS SOBRE DOS Y BAJO DOS Y SOBRE TRES
Y BAJO TRES. CUYAS “V* QUE LAS FORMAN CORREN
TRANSVERSALES A LAS MISMAS

Una vez terminada la armadura —con o sin aumento-. el tiento debe entrar apa-
feando por la derecha al tiento guia para seguir hasta llegar al borde derecho. donde debe-
T pasar de la manera que vimos anteriormente cuando confeccionamos estas tramas.

e alli se debe aparear por la izquierda hasta llegar al borde izquierdo, donde deberi
Pasar del mismo modo que lo hizo en el borde derecho para continuar apareando por la
recha v asi sucesivamente. Cuando nos encontramos con pasadas aparcadas. 51 desea-
'Mos formar la trama sobre dos y bajo dos, debemos separarlas, caso contranio no debemos

.hoCTLO. puesto que debemos formar pares que se deberdn separar posieniormente.

% Lamentablemente con esta armadura no siempre es posible confeccionar estos
i de bombas. Este inconveniente se debe a que muchas veces después que damos una
Ita apareando al tiento gufa nos encontramos con que al llegar a éste, ¢l tiento deberia
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aparearlo pero como va lo apare6 en la vuelta que acabamos de hacer, no puede hacerly

nuevamente. (Fig. 430) En estos casos. el inconveniente se soluciona practicdndole un aumento a la ar-

‘madura.
] La figura 431 nos muestra el aspecto gue presentan estas bombas.
Su uso principal se halla en los mangos de los rebenques.

CORREDORES DE TRAMAS ESPIGADAS
SOBRE DOS Y BAJO DOS

Estos corredores generalmente se confeccionan sin aumentos. Cuando llevan
L uno o mds aumentos se los confeceiona sobre un corredor de generalmente cinco vueltas lo
que hace que se los llame bombas.
; La confegcidn de estas labores no difiere en nada con los diferentes tipos de co-
redores vistos anteriormente.

La figura 432 nos muestra el aspecto que presenta un corredor de trama sobre
dos y bajo dos cuya armadura no ha sufrido aumentos.
En estos corredores, debe ajustarse primero la armadura ajustando luego a cada
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una de las pasadas a medida que se las va confeccionando.

Generalmente estos corredores son confeccionados con tientos bastante anchos,
sacados de lonjas de espesor considerable. Se usan principalmente en pretales, cabezadas
y riendas como asi también en los extremos de los revestidos ajustando a los tientos que log

forman y/u ocultando el comienzo o la terminacién de éstos donde pueda haber algunas
pasadas ralas 0 muy tnpidas.

BOMBA DE TRAMA ESPIGADA SOBRE TRES Y BAJO TRES

Esta bomba generalmente se hace sin aumentos. Para ajustarla, se procede
cuando se ha terminado la formacion de pares. para seguir luego con cada pasada a medi.
da que se les va haciendo.

Es esta una bomba que adquiere un perfecto ajuste v ofrece una gran resistencia
por lo que reemplaza ventajosamente a la bomba de trama en forma de V™ transversales
que acabamos de ver. ;

Se usa principalmente en pretales y en mangos de rebenques. La figura 433 nos
muestra el aspecto que presenta una bomba de este tipo formada por quince vueltas de
tiento cuya armadura no ha sido aumentada.

Todas estas labores pueden como sus similares anteriores, llevar tupimientos,
aungue éstos solo se aplican en contadas oportunidades ya que generalmente se confeccio-
nan de poco ancho.

X

ARMADURA PARA CORREDORES ANCHOS
Y DE DIAMETROS REDUCIDOS

; L i n

A continuacidon. veremos una armadura que nos permite formar corredores €0

. : g 25

cualquiera de las tramas vistas oporfunamente, cuva confeccion se lleva a cabo de las
guiente manera: 1) Se envuelve al tiento del modo indicado en la figura 434,
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2°) Se hace pasar al tiento sobre 2 paralelo al tiento guia para luego hacerio pasar

S8 r detras de la armadura apareciendo en el lado opuesto donde debe penetrar baje 1. so-

1y bajo 1. (Fig. 435)
3°) Se hace pasar al tiento por detrds de la armadura para hacerlo penetrar luego

%o nareando al tiento guia por la derecha con lo que queda terminada. (Fig. 436)

Fig. 436

ERIU. iil’lﬂillllll’.‘l (lg‘hl.‘ AUMENtArse una o mas veces P."IFH FﬂdL"I’ cnnfcccicmatr con

ella cualquier corredor.

El aumento de esta armadura se debe hacer con dos vueltas de tiento, como en

g_‘%das las labores vistas hasta el momento. Una de esas vueltas se debe hacer apareando el
~Uento gufa por la derecha hasta llegar al borde derecho. desde donde continia haciéndolo
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por la izquierda del mismo tiento. La figura 437 nos muestra la trayectoria que realiza g
tiento. Como puede observarse, las pasadas se hacen bajo 1. sobre 1. bajo 1 ysobre 1. cur.
vandose luego por detris de la armadura donde se penetra sobre 1, bajo 1, sobre 2. bajo |
y sobre 1.

La otra vuelta debe hacerse separando a las pasadas apareadas que se formarop
anteriormente. Para ello el tiento debe pasar por detras de la armadura para penetraraly
derecha del tiento guia sobre 1. bajo 1. sobre 2 (pasadas apareadas). bajo 1 y sobre 1 sa.
liendo al exterior. Luego se debe curvar nuevamente por detrds de la armadura para pene-
trarbajo 1. sobre 1, bajo 1. sobre 1. bajo 1, sobre 1, bajo 1y sobre 1 con lo que queda el ay.
mento terminado. (Fig. 438).

Todas las veces que se haga un aumento, debe tenerse muy en cuenta que en la
vuelta gue se aparea no debe separarse ninglin par de pasadas apareadas. debiéndose pro-
ceder del modo indicado en la figura 439,

En la vuelta en que se separa las pasadas apareadas, cuando el tiento se dirige
gecde el borde izquierdo al borde derecho. debe pasar también sin separar s los pares de
pasadas apareadas que se encuentran tal como lo muestra ia figura 440. Cuando el tiento

sasadas apareadas que encuentre, haciéndolo de la manera en que estamos acostumbra-
a hacerlo. (Fig. 441)

Las figuras 442 y 443 nos muestran el aspecto de dos corredores de trama sobre
--\dﬂsybajndos. confeccionados con esta armadura a la que se Je ha practicado un aumento.

]

Fig. 442

ARMADURA DE ANCHO Y DIAMETRO VARIABLES QUE
PERMITE CONFECCIONAR CORREDORES QUE
PUEDEN UTILIZARSE PARA REVESTIR

" Muchas veces las azoteras de los rebenques. las riendas, etc. . suelen levar un re-

"ﬂltidﬂquc‘ en vez de hacerse con varios tientos se hace con un corredor de ancho variable
Ydidmetro pequeno que lo reemplaza ventajosamente. Como el ancho de estos revestidos
® variable, ¢ artesano ha ideado una armadura que a diferencia de todas las anteriores.
confeccionarse del ancho que se desee,

Para confeccionarla, se procede de la siguiente manera: 1°) Se toma el tiento y se
. SNVuelve de izquierda a derecha alrededor del objeto a cubrir. dando las vueltas que se

B e de acuerdo al ancho que se quiera dar al corredor. (En la figura 444 se ha dado co-
B 20 @ la armadura con cuatro vueltas de tiento).

Fig. 439
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2') Desde el borde derecho el tiento debe volver al borde izquierdo envolviéndo-
se en vueltas que cruzan perpendicularmente a las anteriormente hechas. (Fig. 445)

3') El tiento debe nuevamente envolverse hacia el borde derecho pasando sobre
todas las pasadas anteriores. (Fig. 446)

w3

4%) Al llegar al borde derecho después de tapar a la ltima pasada (A), se debe
curvar hacia la-izquierda para pasar bajo la pasada que tiene inmediatamente delante.
(Fig. 447).

5%) A partir de esa pasada, se debe empezar a separar a todas las pasadas aparea-
das que se encuentren hasta llegar al borde izquierdo con lo que nos quedi la armadura
terminada. (Fig. 448)

Fig, 448
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Esta armadura no es mds que una trenza de cuatro confeccionada con un solo
B tiento. (Recordar trenza de uno figura 144)

4 Para pader utilizarse en la confeccion de los diferentes tipos de corredores. se le
Kdebe practicar por lo menos un gumento. Este se debe confeccionar de manera andloga al
fgumento de la armadura anterior, es decir, hacienda penetrar al tiento por la derecha del
ftiento guia para aparearlo hasta el borde derecho donde debe cruzario por encima para se-
guir haciéndolo por l2 izquierda hasta el borde izquierdo. Desde alli se debe empezar la se-

F paracion ‘de pares cuidando, cuando el tiento se dirige desde el borde izquierdo al borde
derecho, hacer las pasadas del modo indicado en la figura 440 todas las veces gue se en-
cuentren pasadas apareadas. g

Con un aumento, la armadura queda como la trenza de ocho redonds v con dos
aumentos, como la trenza de doce redonda.

Generalmente esta armadura se usa para confeccionar corredores de tramas es-
pigadas y en forma de “V™ transversales, sobre dos y bajo dos, debiéndose aplicar pura
& ¢llo los mismos procedimientos que los aplicados a los corredares de tramas idénticas vis-
. tos anteriormenite.,

] La figura 449 nos muesira el apecto que presenta un corredor de trama espigada
. sobre dos y bajo dos.

Fig. 44

Estos corredores, también pueden confeccionarse de modo que presenten dos o
mis tipos de tramas.

Para confeccionarlos de esta manera, debe tenerse muy en cuenta hasta que pa-
sada contada desde cada borde debe hacerse cada una de ellas. Por ejemplo, si establece-
mos que la trama que empieza en el borde izquierdo termina en la sexta pasada del tiento
bajo 1 0 sobre 1, contada desde ese bordé, debemos tener siempre presente que todas las
veces que el tiento se dirija desde el borde izquierdo al llegar a la pasada considerada “li-
mite”, deberd cambiar la manera de hacer las pasadas. Del mismo modo se proceders
cuando el tiento procede del borde derecho. En la figura 450 se han contado los cruces de

< las pasadas estableciéndose como limite de una trama a la sexta pasada contada desde el
borde izquierdo y como Iimite de Ja otra, a la cuarta contada desde el borde derecho,

La figura 451 nos muestra el aspecto que presenta un corredor euva trama se ha

formado en el lado izquierdo sobre dos v bajo dos y en el lado derecho con pasadas apare:-
das.

SIS A5

Y RERERLEL,

Fig. 450
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A continuacion veremos los detalles principales en la confeccion del corredor de
trama sobre dos y bajo dos de la figura 452 v que nos servird de modelo para confeccionar
con la ayuda de nuestra imaginacién, muchos otros utilizando cualquiera de los entreteji-
dos estudiados hasta el momento.

Una vez terminatla la armadura v aumentada convenientemente, se procede de
la siguiente manera: 1) Se hace entrar al tiento a la derecha del tiento guia al que debe apa-
rear hasta el borde derecho. operacion que deberd repetirse todas las veces en que éste co-
rra en ese sentido.

2') En el borde derecho el tiento debe pasar sobre 2 y bajo 1. para seguir aparean-
do-al mismo tiento pero por la izquierda. (Fig. 453)

3') Cuando se llega a la pasada considerada como limite entre ambas tramas. el
tiento debe empezar a aparear por la derecha al tiento inmediato. (Fig. 454). Esta opera-
cidn deberd repetirse todas las veces gue el tiento corra en ese sentido,

4") Al llegar al borde izquierdo s¢ debe pasar bajo 2 para continuar apareando
por la derecha al tiento que anteriormente se tenia a la derecha. (Fig. 455)
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Fig. 455 |

5') Cuando en el borde derecho se encuentra con un par de pasadas apareadas se
la debe separar del modo indicado en la figura 456.

6°) Si al llegar al borde izquierdo se encuentra con un par de pasadas apareadas
dispuestas del modo indicado en la figura 457. no se lo debe separar.

7 Cuando a las pasadas apareadas se las empieza a encontrar en el interior del
corredor, se debe proceder a separarlas del modo indicado en las figuras 329 a 336 para la
trama espigada. mientras que para la trama restante se debe seguir las indicaciones de las
figuras 388 a 395,

En el limite cuando el tiento procede desde el borde derecho aparecen algunas
Pasadas un poco ;!ifi[;uilns.‘]s, [)L‘_\'ign;andu conlaletra A" Ia ['\:Ik.‘li|i| Iimite. \&'IL"IH\T\‘-.‘_.;“i_
damente los cuatro casos de pasadas en ese lugar.

4) Cuando la pasada A" es simple v esti seguidi tambicn por pasadas simples,
¢|_ tiento deberd pasar bajo 1. sobre 2 y bajo | para seguir apareando pero al tiento inme-
diato de la izquierda. (Ver figura 454) |
¢ b) Cuando la pasada " A” estd aparcada v las pasadus siguientes estin simples. ¢l
tento debersi pasar sobre 2, bajo 1, sobre 2y bajo |, para \L'l_'_llil aparcando al iento de la
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izquierda. (Fig. 458) A ) 40, :

¢) Cuando la pasada A" v la siguiente estdn apareadas v las restantes no lo eg.
tén. el tiento deberd pasar sobre 2. bajo 1, sobre 3y bajo 1, para seguir apareando al tienigy
de la izquierda. (Fig. 459) . i g =

d) Cuando la pasada “A™ estd simple. la que le sigue estd aparcada v las restantes
estan simples, el tiento deberd pasar bajo 1. sobre 3y bajo 1, para seguir aparcando al tien.
to de la izquierda. (Fig. 460)

Fig. 460

i ke

Fante gy ¢

. sobre 3 curvindose

& ™ que indica la terminacion de una trama y el comienzo de la otra. p
¢ Perfecta en todo el perimetro del mismo.

8') En la antepeniltima llegada del tiento al borde izquierdo éste deberd pasar
para penetrar luego bajo 2, sobre 1 y bajo 2. (Fig. 461)

%) Al llegar al borde derecho el tiento debe pasar bajo 2 separando a un par de
pasadas apareadas para curvarse luego sobre 2 y penetrar bajo 2, separando a otro par de
pasadas apareadas. (Fig. 462)

10°) Cuando el tiento llega
dos pares de pasadas apares
apareadas. (Fig. 463)

al berde izquierdo debe pasar sobre 3 tras separar a
idas. penetrando luego bajo 2 separando a otro par de pasadas

11%) Al llegar por tltima vez al borde derecho el tiento debe pasar sobre 3 tras se-
parar a dos pares de pasadas apareadas. penetrando luego bajo 2 para continuar separan-
do pares. (Fig. 464)

12) Por dltimo. al llegar 4l borde izquierdo el tiento debe pasar sobre 3 para pe-

netrar bajo 2 encimindose con la pasada que anteriormente tenia a su izquierda. (Fig.
465)

Fig. 461

Fig. 464

Fig. 465

También el corredor puede llevar un sector formado por pasadas apareadas. Du-
onfeccion, debe 1enerse especial cuidado al hacer las pasadasen lalineaimagina-
araque la trama salga

T
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En estos corredores se debe ajustar primero la armadura y luego cada pasada se
ajusta en el momento de su confeccién. Debe tenerse la precaucion de que aque}la no se
ajuste demasiado ya que luego el retejido, con su enorme cantidad de pasadas, ajusta
al conjunto que puede resultar imposible concluir su confeccién.

NOTA: Estos corredores que llevan dos o mds tipos de tramas diferentes, son de
confeccién un poco dificultosa. al igual que los tupimientos de las bombas y corredores,
Por este motivo, conviene intentar su confeccidn una vez que se haya aprendido todo lo
anteriormente explicado sobre estas labores.

CORREDORES ANCHOS Y DE DIAMETROS REDUCIDOS
QUE SE CONFECCIONAN SIN ARMADURAS PREVIAS

Existen ciertos corredores que, a diferencia de todos los corredores y bombas
vistos hasta el momento, no necesitan armaduras previas, o sea, que las pasadas que s¢ van
haciendo forman directamente el corredor.

CORREDOR DE TRAMA ESPIGADA SOBRE DOS Y BAJO DOS
EN AMBOS BORDES Y SOBRE OCHO Y BAJO
OCHO EN EL CENTRO

Este corredor es de confeccion algo complicada. por lo que daremos una detalla-
da explicacion de todas sus pasadas para facilitar su comprensién, la que se desarrolla de lu
siguiente manera: 1) Se envuelve el tiento del modo indicado en la figura 466. En el borde
izquierdo se debe apretar al tiento gufa para aparearlo luego hasta el borde derecho por la
izquierda.

2") En el borde derecho el tiento debe pasar por encima del tiento que se traia
apareando para continuar haciéndolo pero por la derecha, hasta llegar al borde izquierdo.
(Fig. 467)

Fig. 467
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) Alllegar al borde izquierdo debe pasar sobre 2 para empezar a aparear por la
izquierda pasando sobre 4. (Fig. 468)
i : 4') En el borde derecho el tiento debe pasar sobre 2, cirvindose luego para pene-
trar bajo 1y sobre 2 y seguir apareando por la derecha. (Fig. 469).

Fig. 469
3%) Al llegar al borde izquierdo, se debe pasar bajo 1 (el tiente guia) y sobre 2,
curvdndose luego para pasar bajo 1 v continuar apareando por la izquierda sobre 5. (Fig.
470) e
6°) En el borde derecho el tiento debe pasar bajo 1 y sobre 2, curvdndose luego
para pasar bajo 2 y continuar apareando sobre 6. (Fig. 471)




7') Al llegar al borde izquierdo se debe pasar bajo 2 y sobre 2, curvindose luego
para penetrar bajo 2 v continuar apareando sobre 6. (Fig. 472)

8" En ¢l borde derecho se debe pasar bajo 2. sobre 3 y bajo 2 para scurii apa-
reando sobre 8. (Fig. 473) _

o) Al llegar al borde izquierdo se debe pasar bajo 2, sobre 3 y bajn 2 pari: conti-
nuar apareando por la izquierda sobre & (Fig. 474)

Fig. 472

1(') En el borde derecho se debe pasar bajo 2. sobre 4 y bajo 2. para seguir apa-
reando sobre 10. (Fig. 475)

11°) Alllegar al borde izquierdo se debe pasar bajo 2, sobre 4, y bajo 2 para conti-
nuar apareando sobre 10. (Fig. 476)

NOTA: Como podré observarse, las pasadas que se hacen en el borde derecho
seguidamente se repiten en el borde izquierdo.

12 En el borde derecho se debe pasar sobre 2 v bajo 1'para seguir luego sobre 2.
bajo 2, sobre 9. bajo 1 (¢l tiento gufa), sobre 2 y bajo 2. (Fig. 477)

13") En el borde izquierdo se debe pasar sobre 2 y bajo 1 para continuar luego so-
bre 2, bajo 2. sobre 9. bajo 1, sobre 2 y bajo 2. (Fig. 478) )

14%) En el borde derecho se debe pasar sobre 2 y bajo 2 (figura 479) para scguf
luego sobre 2, bajo 2, sobre 10, bajo 2, sobré 2 y bajo 2. ;

15%) En el borde izquierdo se debe pasar sobre 2y bajo 2 (figura 480) para seguir
luego sobre 2. bajo 2, sobre 10, bajo 2, sobre 2 y bajo 2.

16") En el borde derecha se debe pasar sobre 3 v bajo 2 (ver figura 473), para s¢
guir luego sobre 2, bajo 2, sobre 2, bajo 1, sobre 9. bajo 2. sobre 2 y bajo 2.

17") En el borde izquierdo se debe pasar sobre 3y bajo 2 (ver figura 474). para s¢
guir luego sobre 2, bajo 2, sobre 2, bajo 1, sobre 9, bajo 2, sobre 2 y bajo 2.
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Fig. 480

18") En el borde derecho se debe pasar sobre 4 ¥ bajo 2 (ver figura 475) . para se-
Buirluego sabre 2. bajo 2, sobre 2, bajo 2, sobre 10, bajo 2, sobre 2 v bajo 2.

19") En el borde izquierdo se debe pasar sobre 4 y bajo 2 (ver figura 476). para se-
Buir luego sobre 2, bajo 2, sobre 2, bajo 2, sobre 10, bajo 2, sobre 2 v bajo 2.

: 20") En el borde derecho se debe pasar sobre 2 y bajo 1 (ver figura 477). para se-
Buirluepo sobre 2. bajo 2. sobre 2, bajo 2, sobre 2., bajo 3. sobre 8. bajo 1. sabre 2. bajo 2.
sobre 2 y bajo 2.

: 21") En el borde izquierdo se debe pasar sobre 2 y bajo 1 {ver figura 478), para se-
Buir luego sobre 2, bajo 2, sobre 2, bajo 2, sobre 2, bajo 3, sobre 8. bajo 1, sobre 2. bajo 2.
%obre 2 y bajo 2.

: 22°) En el borde derecho se debe pasar sobre 2 y bajo 2 (ver figura 479). para se-
Buir luepo sobre 2, bajo 2, sobre 2, bajo 2, sobre 2, bajo 4. sobre 8. bajo 2. sobre 2. bajo 2.
%obre 2 y bajo 2.

23") En el borde izquierdo se debe pasar sobre 2 v bajo 2 (ver figura 480). para se-

BT luepo sobre 2, bajo 2. sobre 2, bajo 2, sobre 2. bajo 4, sobre 8. bajo 2. sobre 2. bujo 2,
wrvore 2 ¥ bajo 2.
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24") En el borde derecho se debe pasar sobre 3 v bajo 2 (figura 481), para seguir
luego sobre 2, bajo 2, sobre 2, bajo 2, sobre 2, bajo 5, sobre 9, bajo 2, sobre 2, bajo 2, so-
bre 2 y bajo 2. . . :

25') En el borde izquierdo se debe pasar sobre 3 y bajo 2 (figura 482), para seguir
luego sobre 2, bajo 2, sobre 2, bajo 2. sabre 2, bajo 5, sobre 9, bajo 2, sot 7 kajo2, so-
bre 2 y bajo 2. : : v

26") En el borde derecho se debe pasar sobre 4 y bajo 2 (figura 483), para seguir
luego sobre 2, bajo 2, sobre 2, bajo 2, sobre 2, bajo 6, sobre 10, bajo 2, sobre 2, bajo 2, so-
bre 2 ¥ bajo 2.

Fig. 482

27') En el borde izquierdo se debe pasar sobre 4 y bajo 2 (figura 484), para seguir
luego sobre 2, bajo 2, sobre 2, bajo 2, sobre 2, bajo 6, sobre 10, bajo 2, sobre 2, bajo 2, so-
bre 2 ¥ bajo 2. .

28") En el bordeerecho se debe pasar sobre 2 y bajo 1 (figura 485), para seguir
luego sobre 2. bajo 2. sobre 2, bajo 2. sobre 2, bajo 2, sobre 2, bajo 7, sobre 8, bajo 1. s0-
bre 2, bajo 2, sobre 2, bajo 2, sobre 2y bajo Z. | .

29" En el borde izquierds se debe pasar sobre 2y bajo 1 (figura 486). para seguir
luego sobre 2, bajo 2, sobre 2, bajo 2. sobre 2. bajo 2. sobre 2. bajo 7, sobre 8, bajo 1, s0-
bre 2, bajo 2, sobre 2, bajo 2, sobre 2 y bajo 2.

Fig. 483

Fig. 487

30%) Por dltimo, en el borde derecho el tiento debe pasar sobre 2 y bajo 2 (figura
487), para seguir luego sobre 2, bajo 2, sobre 2. bajo 2, sobre 2, bajo 2, sobre 2. bajo 8, so-
. pre 8. bajo 2, sobre 2,.bajo 2. sobre 2, bajo 2, sobre 2, bajo 2, sobre 2, bajo2. sobre 2 y sa-
liendo al exterior, desde donde penetra bajo 2. encimdndose con el tiento guia. con lo que
nos queda el trabajo terminado. La figura 488 nos muestra el aspeclo que presenta este co-
rredor.

e 7 Q’)‘ :
Fig. 488
CORREDOR DE TRAMA ESPIGADA SOBRE DOS Y BAJO DOS

A continuacion. veremos la confeccion de un corredor de trama sobre dos y bajo
dos al que puede darsele el ancho que se desee y que ademds puede cubrir superficies de
cualquier didmetro debido a su sistema de aumentos.

Esta labor se forma de la siguiente manera: 17) S¢ debe envolver el tiento desde la
izquierda hacia la derecha tantas vueltas como sean necesarias. Desde alli se debe retornar
apretando a las vueltas anteriores hasta llegar al tiemo guia. Nosotros para ser mas breve,
tomaremos como ejemplo al corredor cuvas pasadas dan tres vueltas desde un borde al
otro. (Fig. 489).

% A\'S
Fig. 489

2°) Alllegar al tiento puia, se debe doblar hacia la derecha para aparearlo por la
izquierda hasta llegar al borde derecho, desde donde se debe retornar apareando por la
derecha a las vueltas que no estdn apareadas, hasta llegar al borde izquierdo. (Fig. 490)

3°) Al llegar al tiento guia se debe apretar a las dos pasadas apareadas para luego
aparearlas por la izquierda hasta llegar al borde derecho. (Fig. 491).

4°) Alllegar al borde derecho se debe curvar hacia la izquierda para aparear a las
Pasadas que estdn apareadas, por la derecha hasta llegar al borde izquierdo. Como las pa-
sadas que se deben cruzar estdn de a tres, se debe proceder a separarlas de modo que for-
me la trama espigada sobre dos y bajo dos. Para ello se procede como sigue: a) Al encon-
trar a las primeras tres pasadasrapareadas, el tiento debe pasar bajo 1 y sobre 2 para seguir
luego hajo 1, sobre 2, bajo 1, sobre 2, bajo 1, sobre 2 llegando al borde izquierdo donde
debe salir al exterior pasando bajo 1y sobre 2. Las pasadas de ambos bordes deben hacer-
se de igual modo que las pasadas de los bordes del corredor anterior,
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b) Desde el borde izquierdo el tiento debe pasar bajo 1 y sobre 2, para s¢ guir luegg
bajo 1, sobre 2, bajo 1, sobre 2. bajo 1., sobre 2, llegando al borde derech_o donde debe pa.
sar bajo 1 y sobre 2 curvdndose Juego para continuar bajo 2. sobre 2, bajo 2, sobre 2, bajo
2, sobre 2, bajo 2, sobre 2, bajo 2. sobre 2. saliendo al borde izquierdo,

¢} Por dltimo el tiento debe curvarse para penetrar encimandose con el tiento
guia o con cualquier otra pasada del modo que ya conocemos.

Si la trama de este corredor nos ha quedado rala, podemos practicarle uno o mas
aumentos. Esto resulta curioso pues son las tinicas labores que una vez confeccionadas,
pueden tupirse mediante aumentos. (No debemos confundir aumentos con tupimientos
ya que estos Gltimos abarcan solamente un sector de la labor haciendo variar .ias pasadas
de sus tramas, mientras que los primeros abarcan toda la labor y no hacen variar las pasa-
das de las tramas).

A continuaciGn veremos la confeccion de dos aumentos aplicados a este corre-
dor, que nos servirdn de modelo para confeccionarlos todas las veces que se crea necesa-
rio, en cualquier corredor de este tipo.

PRIMER AUMENTO
Se confecciona de la siguiente manera: 1°) El tiento debe aparear al tiento guia

por la derecha desde el borde izquicrdo al borde derecho. En consecuencia, dchc_’rzi pasar
bajo2, sobre 2, bajo 2, sobre 2, hajo 2, sobre 2, bajo 2. sobre 2, bajo 2 y sobre 2 saliendoen
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el borde derecho, donde dzberd curvarse hacia la izquierda y después de pasar por encima

del tiento que traia apareando lo continta haciendo. pero por la izquierda, hasta llegar al
*borde derecho. En este trayecto realiza las siguientes pasadas: bajo 2, sobre 3, bajo 2, so-
bre 3, bajo 2, sobre 3, bajo 2, sobre 3, bajo 2 ¥y sobre 3 saliendo al exterior.

2°) Desde el borde izquierdo. el tiento se deoe curvar hacia la derecha para pasar
sobre 1, bajo 2, sobre 3. bajo 2, sobre 3. bajo 2, sobre 3, bajo 2, sobre 3, bajo 2 v sobre 2
saliendo en el borde derecho, donde se curva hacia la izquierda para penetrar sobre 2 y

bajo 2 y continuar sobre 4, bajo 2, sobre 4. bajo 2, sobre 4, bajo 2, sobre 4, baja 2 vy sobre 2
saliendo al exterior.

3%) Desde el borde izquierdo el tiento se debe curvar hacia la derecha, para pasar
sobre 2, bajo 2, sobre 4, bajo 2, sobre 4, bajo 2. sobre 4, bajo 2, sobre 4, bajo 2 y sobre 2
saliendo en el borde derecho, donde se curva hacia la izquierda para penetrar bajo 1 y con-
tinuar sobre 2, bajo 2, sobre 2, bajo 1. sobre 2, bajo 2, sobre 2, bajo 1, sobre 2, bajo 2, so-
bre 2. baio 1, sobre 2, bajo 2. sobre 2, bajo 1, sobre 2. bajo2ysobre 2, saliendo al exterior.

4%) Desde el borde izquierdo se debe pasar después de curvarse hacia la derecha,
bajo 1, sobre 2, bajo 2, sobre 2, bajo 1, sobre 2, bajo 2, sobre 2, bajo 1, sobre 2, bajo 2, so-
bre 2, bajo 1, sobre 2, bajo 2. sobre 2, bajo 1, sobre 2, bajo 2 y sabre 2, saliendo en el borde
derecho, donde debe curvarse hacia la izquierda para pasar sobre 2, bajo 2, sobre 2, bajo
2,s0bre 2, bajo 2, sobre 2, bajo 2, sobre 2. bajo 2, sobre 2, bajo 2, sobre 2, bajo 2, sobre 2,
bajo 2, sobre 2, bajo 2, sobre 2, bajo 2 y sobre 2, saliendo en el borde izquierdo.

5°) Por iltimo, el tiento debe curvarse hacia la derecha para penetrar bajo 2, en-
ciméndose con el tiento gufa con lo que nos queda el trabajo terminado.

NOTA: Debe tenerse muy en cuenta que los aumentos que nos hemos propuesto
explicar, son védlidos tinicamente para los corredores aqui expuestos, por lo que sélo de-
be considerdrselos como ejemplos cuyas confecciones recomendamos practicar una vez
gque se haya aprendido todo lo expuesto hasta el momento sobre corredores y bombas.

SEGUNDO AUMENTO

Sicon el aumento practicado la trama del corredor adn ha quedado rala, se debe
proceder a practicarle otro aumento mas, cuya confeccidn se lleva a cabo de la siguiente
manera: 1°) Se debe aparear al tiento guia por la derecha desde el borde izquierdo hasta el
borde derecho pasando sobre 2, bajo 2, sobre 2, bajo 2, sobre 2, bajo 2, sobre 2, bajo 2, so-
bre 2, bajo 2, sobre 2, bajo 2, sobre 2, bajo 2, sobre 2, bajo 2, sobre 2, bajo 2 y sobre 2, sa-
liendo en el borde derecho donde se curva hacia la izquierda para pasar sobre el mismao
liento que trafa apareando, para seguir haciéndolo pero por la izquierda hasta llegar
borde izquierdo , en cuyo trayecto debe realizar las siguientes pasadas: bajo 2, sobre 2,
bajo 2, sobre 3, bajo 2, sobre 2, bajo 2, sobre 3, bajo 2, sobre 2, bajo 2, sobre 3. bajo®, so-
bre 2, bajo 2, sobre 3, bajo 2, sobre 2, bajo 2, sobre 2, saliendo en el borde izquierdo.

2%) Desde alli, el ticnto se debe curvar hacia la derecha pasando sobre 1, bajo 2,
sobre 2, bajo 2, sobre 3, bajo 2, sobre 2, bajo 2, sobre 3, bajo 2, sobre 2, bajo 2, sobre 3,
bajo 2, sobre 2, bajo 2, sobre 3, bajo 2, sobre 2, bajo 2 y sobre 2 saliendo en el borde dere-
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cho, donde debe curvarse hacia la izquierda para pasar sobre 2, bajo 2, sotre 2, bajo2, 5.
bre 4, bajo 2, sobre 2, bajo 2. sobre 4, bajo 2, sobre 2, bajo 2, sobre 4, bajo 2, sobre 2, bajo
2, sobre 4, bajo 2, sobre 2, bajo 2 v sobre 2 saliendo al exterior.

3') Desde el borde izquierdo se debe curvar hacia la derecha para pasar sobre 2.
baja 2, sobre 2, bajo 2, sobre 4, bajo 2, sobre 2, bajo 2, sobre 4, bajo 2, sobre 2, bajo 2, so-
bre 4, bajo 2, sobre 2, bajo 2, sobre 4, bajo 2, sobre 2 y bajo 2, saliendo del borde derecho
donde debe curvarse hacia la izquierda para pasar bajo 1, sobre 2, bajo 2, sobre 2, bajo 2.
sobre 2. bajo 1, sobre 2, bajo 2, sobre 2, bajo 2, sobre 2, bajo 1, sobre 2, bajo 2, sobre 2.
bajo 2, sobre 2, bajo 1, sobre 2, bajo 2, sobre 2. bajo 2, sobre 2, bajo 1, sobre 2, bajo 2, so.
bre 2, bajo 2 y sobre 2, saliendo en el borde izquierdo,

4°) Se debe curvar el tiento hacia la derecha para iniciar la tiltima vuelta, pasando
bajo 1, sobre 2, bajo 2, sobre 2, bajo 2, sobre 2. bajo 1, sobre 2, bajo 2, sobre 2, bajo 2, so-
bre 2, bajo 1, sobre 2, bajo 2, sobre 2. bajo 2, sobre 2, baja 1, sobre 2, bajo 2, sobre 2, bajo
2, sabre 2, bajo 1, sobre 2, bajo 2, sobre 2, bajo 2, y sobre 2 saliendo en e! borde derecho,
donde se debe curvar hacia la izquierda pasando bajo 2, sobre 2, bajo 2, sobre 2, bajo 2,
sobre 2, bajo 2, sobre 2, bajo 2, sobre 2. bajo 2, sobre 2, bajo 2, sobre 2, bajo 2, sobre 2,
bajo 2, sobre 2, bajo 2, sobre 2, bajo 2, sobre 2, bajo 2, sobre 2. bajo 2, sobre 2, bajo 2. so-
bre 2. bajo 2 y sobre 2, saliendo en el borde izquierdo.

3)Por dltimo, el tiento debe curvarse hacia la derecha para penetrar bajo 2 enci-
méndose con el tiento guia, con lo que nos queda el segundo aumento terminado. Si se de-

sea hacer otro aumento mas, se debera proceder de manera andloga a los anteriores.
E ik

La figura 439 nos muestra el aspecto que presenta el corredor explicado una vez
terminado.

e STASAE Y
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Fig. 493

Como se ha podido observar, cada aumento estd formado por cuatro pasajes del
tiento desde el borde izquierdo al borde derecho y viceversa,

La confeccion de estos corredores no ofrecen dificultad alguna para quien hay?
aprendido a confeccionar el corredor de la figura 488. Solamente debe tenerse la precau-
cion de ir formando perfectamente la trama espigada sobre dos v bajo dos tratando de salir
una pasada mds adelante de la pasada que vamos acompanando. La figura 494 nos mucs:
tra la manera en que se debe ir formando la trama cuando el tiento procede desde el horde
izquierdo, mientras la figura 495 nos muestra cdmo debe hacerse cuando éste procede des-
de ¢l borde derecho.
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- PUrde derecho donde debe CHIVATSE
2919 3, sobre 3, bajo 3, sobre 3, b

CORREDOR DE TRAMA ESPIGADA
SOBRE TRES Y BAJO TRES

El corredor de trama sobre tres vb

ajo tres se confecciona de manera similar al
corredor que acabamos de ver. Para e

llo se procede de la siguiente manera: 1°) Se debe en-
volver el tiento del modo indicado en las figuras 489, 490 y 492, continuando de este modo
hasta que se cruce con Cuatro pasadas paralelas en que deberd empezar a formar la trama
sobre 3 ybajo 3. En consecuencia, las pasadas desde el borde derecho son: bajo 1, sobre 3,
bajo 1 y sobre 3 saliendo en el borde izquierdo. (Fig. 496).

Fig. 496

2°) Desde alli se debe curvar hacia la derecha par

$abre 3, baja 1, sobre 3, bajo 1, sobre 3. bajo 1 vsobre 3 sal
ebe curvarse hacia Ia izquierda para continuar bujo 2. sobre 3, bajo 2. sobre 3. bajo 2.
$obre 3, bajo 2, sobre 3. bajo 2y sobre 3, saliendo en el borde izquicrdo. Las figuras 497 v

nos Mmuestran la manera en que debe hacerse las pasadas en ¢l borde izquierdo v dere-
*] Tespectivamente., i

i pasar bajo 1. sobre 3, bajo 1.
iendo en ¢l borde derecho dor-

3°) Desde el borde izquierdo el ticnto debe

ba; : curvarse hacia la derecha para pasar
102, sobre 3, bajo 2, sobre 3, bajo 2, sobre

3.bajo 2, sobre 3, bajo 2 y sobre 3saliendoen

hacia la izquierda para continuar bajo 3, sobre 3.

4jo 3, sobre 3, bajo 3 y sobre 3 saliendo en el borde iz-

o _Lus figuras 499 ¥ 300 nos muestran la forma en que deben hacerse las pasadis en
rde izquierdo ¥y derecho respectivamente.
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4°) Por tiltimo,el tiento se debe curvar hacia la derecha para penetrar bajo 3 eng.
méndose con el tiento guia quedando de esta manera, el trabajo terminado.

Aligual que el corredor anterior, si la trama ha quedado rala puede practicirsels
uno © mds aumentos,

A continuacién, veremos la confeccion del primer aumento que se le puede prac.
ticar al corredor de trama sobre tres y bajo tres ¥ que nos servird de modelo para confeg.
cionar luego todos los que les fueran necesarios.

3

Fig. 499

Fig. 500
PRIMER AUMENTO

Se confecciona de la siguiente manera: 1*) Una vez terminado el corredor, ¢l
tiento debe penetrar a la derecha del tiento gufa para aparearlo hasta el borde derecho.
donde lo debe pasar por encima para continuar aparedndolo pero por la izquierda hasta
llegar al borde izquierdo nuevamente. En consecuencia, en el corredor que hemos confec-
cionado como ejemplo estas pasadas serdn: sobre 3, bajo 3, sobre 3, bajo 3, sobre 3, ba)0
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% '3, sobre 3, bajo 3y sobre 4 saliendo en el borde derecho desde donde retorna pasando bajo

W 3, sobre 4, baje 3, sobre 4, bajo 3, sabre 4, bajo 3. sobre 4. bajo 3 y sobre 3 saliendo en el
# ‘borde izquierdo.

& 2') Desde alli, el tiento se curva hacia la de “echa para pasar sobre 1, bajo 3, sobre
% 4, bajo 3, sobre 4, bajo 3, sobre 4, bajo 3, sobre 4, bajo 3 y sobre 3 saliendo en el borde de-

‘% recho, donde deben curvarse hacia la izquierda para continuar sobre 2, bajo 3, sobre 5,

bajo 3, sobre 5, bajo 3, sobre 5, bajo 3, sobre 5, bajo 3 y sobre 3 saliendo en el borde iz-
- quierdo. Las figuras 501 y 502 nos muestran la forma en que deben hacerse las pasadas en
% el borde izquierdo y derecho respectivamente.

Fig. 502

3%) Desde el borde izquierdo el tiento debe curvarse hacia la derecha para pasar
sobre 2, bajo 3, sobre 5, bajo 3, sobre 5, bajo 3, sobre 5, bajo 3, sobre 5, bajo 3 y sobre 3
saliendo en el borde derecho, donde debe curvarse hacia la izquierda para continuar sobre
3.bajo 3, sobre 6, bajo 3, sobre 6. bajo 3. sobre 6, bajo 3. sobre 6, bajo 3 y sobre 3 saliendo
en el borde izquierdo. Las figuras 503 v 504 nos muestran la manera en que deben hacerse
las pasadas en el borde izquierdo y derecho respectivamente.

4°) Se debe curvar el tiento hacia la derecha para pasar sobre 3. bajo 3, sobre 6.
bajo 3, sobre 6, bajo 3, sobre 6, bajo 3, sobre 6, bajo 3 ysabre 3 saliendo en el borde dere-
tho, donde debe curvarse hacia la izquierda para continuar bajo 1. sobre 3, bajo 3., sobre
3, bajo 1, sobre 3, bajo 3, sobre 3, bajo 1, sobre 3, bajo 3. sobre 3. bajo 1. sobre 3, bajo 3.
sobre 3, bajo 1, sobre 3, bajo 3 y sobre 3 saliendo en el borde izquierdo. Las fipuras 505 y

Nos muestran la manera en que deben hacerse las pasadas en el borde 1izquierdo y dere-
tho respectivamente.

5%) Se debe curvar el tiento hacia la derecha para pasar bajo 1, sobre 3.bajo 3.

"01‘”8 3, bajo 1, sobre 3, bajo 3, sobre 3, bajo 1, sobre 3, bajo 3, sobre 3, bajo 1, sobre 3.
Jo 3, sobre 3, bajo 1, sobre 3, bajo 3 y sobre 3 saliendo en el borde derecho donde debe

Qrvarse hacia la izquierda para continuar bajo 2, sobre 3, bajo 3, sobre 3, bajo 2, sobre 3,
)0 3, sobre 3, bajo 2, sobre 3, bajo 3, sobre 3, bajo 2, sobre 3, bajo 3, sobre 3, bajo 2, s0-
¢ 3, bajo 3y sobre 3 saliendo en el borde izquierde. Las figuras 507 v 508 nos muestran la
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manera en que deben hacerse las pasadas en el borde izquierdo y derecho respectivamen.
te.

Fig. 507

Fig. 509

ANy

Fig. 510

¥ para continuar bajo 3, sobre 3, bajo 3, sobre 3, bajo 3. sobre 3, bajo 3, sobre 3, bajo 3, so-
- bre 3, bajo 3. sobre 3, bajo 3, sobre 3, bajo 3, sobre 3, bajo 3, sobre 3, bajo 3 y sobre 3 sa-

. liendo en el borde izquierdo. Las figuras 509 ¥ 510 0s muestrzn la manera en que deben

sl

6°) Se debe curvar hacia la derecha para pasar bajo 2, sobre 3, bajo 3, sobre 3,
“bajo 2, sobre 3, bajo 3, sobre 3, bajo 2, sobre 3. bajo 3, sobre 3, bajo 2, sobre 3, bajo 3, so-
bre 3, bajo 2. sobre 3, bajo 3 y sobre 3 saliendo en el borde derecho, donde debe curvarse

* hacerse las pasadas en el borde izquierdo y derecho respectivamente.

7°) Por dltimo, el tiento se debe curvar hacia la derecha para penetrar bajo 3 en-

+ ciméndose con el tiento gufa, con lo que nos queda el trabajo terminado.

Como se ha podido observar, el aumento de este corredor se confecciona con

seis pasajes del tiento desde el borde izquierdo hasta el borde derecho y viceversa.

Durante la confeccitn de este corredor, debe cuidarse en todo momento la per-
fecta formacion de la trama espigada sobre tres y bajo tres tratando de hacer entrar y salir
al tiento una pasada més adelante de la que vamos acompanando. Las figuras 511 y 512 nos
muestran la manerd en que debe ir formandose Ja trama cuando el tiento se dirige desde el
borde izquierdo y cuando lo hace desde el borde derecho réspectivamente.
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Ademds de las formas explicadas, estos corredores pueden confeccionarse con |a
trama sobre cuatro y bajo cuatro, sobre cinco y bajo cinco ete. pudiendo también confec-
cionarse con la trama de manera tal que las “V” que la forman corran transversales a log
mismos.

Cuando se dispone de mucha practica en la confeccién de estos cui. cdores, no
necesitan ser ajustados, pues se los empieza de manera tal que al terminarse no quedan nj
demasiado flojos ni muy ajustados. De no disponerse de esa préctica, debe confecciondr.
selos muy flojos para proceder a ajustarlos una vez terminados.

PRECAUCIONES QUE DEBEN TOMARSE DURANTE LA
CONFECCION DE CUALQUIER CORREDOR O BOMBA

El artesano todas las veces que confecciona corredores o bombas, debe hacer in-
finitos cdlculos relacionados con el ancho que deben llevar los tientos, la armadura y la tra-
ma a utilizar, seguin las necesidades del trabajo, los aumentos y los tupimientos a practicar
si fueran necesarios, etc.

Cuando los corredores o bombas deben cubrir partes de arreos que son iguales
entre si como las riendas, cabezadas, pretales o maneas, debe cuidarse que las partes mol-
deadas sean todas iguales, confeccionando todas las labores de igual manera, utilizando
tientos del mismo ancho y espesor para que no haya diferencias luego entre unas y otras.

Cuando el tientosgon que se confecciona estas labores no alcanza para terminar
el trabajo, se lo debe afadir, tratando de hacerlo en los bordes, CUYOS extremos se cortan
una vez que se haya terminado y ajustado el mismo. (Fig. 513).

Ademds debe cuidarse | e en ningin momento el tiento con que se los va con-
feccionando se de vueltas dejando ver el lado de las carnes, pues la labor presentard muy
mal aspecto.

Las bombas de gran didmetro yfo ancho —como la de los rebenques y prelaiCS'."-
son més dificiles de confeccionar y tienen mayores pesibilidades de presentar imperfeccio”

nes.
]
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Los principales inconvenientes que pueden presentarse son: a) Que la trama
Fquede rala. Esto se debe a la falta de un aumento o por haber confeccionado la labor con
*menos pasadas de lo que corresponde, por ejemplo, sobre dos y bajo dos en vez de hacerlo
“gobre tres y bajo tres. Este inconveniente puede eliminarse mediante tupimientos o au-
ntos segin el tipo de Jabor.

§ ; F;) Que las pasadas de la trama queden muy tupidas, lo que las obliga a encimarse
~imposibilitando el posterior ajustado, Esto ocurre por haber hecho un aumento de mas o
ﬁgr haber confeccionado la trama con més pasadas de las que corresponde, por ejemplo

ssobre tres y bajo tres en vez de hacerse sobre dos y bajo dos.

Fawna

¢) Que en partes la trama quede perfecta y en partes no; ya por quedar rala ya por
resultar muy tupida. Esto ocurre cuando no se ha hecho correr las pasadas de Ja armadura
2on la lezna para que queden uniformemente distanciadas entre s,

d) Que la labor ne pueda concluirse o de lograrlo, que no pueda ser ajustada por
haberse ajustado demusiado sus pasadas. Esto se debe a que la armadura se ha hecho més
sjustada de lo que corresponde.

e) Que la labor resulte mas ancha de lo que corresponde. Esto es consecuencia
de un aumento demds o de utilizar una armadura muy ancha.

f) Que la labor resulte mds angosta de lo que corresponde. Esto se debe a la falta
de un aumento o por utilizar una armadura muy angosta.

Cuando las bombas son més angostas que el corredor que le sirve de base, pre-
sentan muy mal aspecto y no se fijan perfectamente al mismo,

REMATES

Se llama remate al pracedimiento que se realiza con los tientos de una trenza
“preferentemente redonda-, que al llegar a una argolla u otra trenza se anudan a éstos for-
mando una especie de corredor ristico, o siguiendo unos cms. las pasadas de la trenza.

.

REMATES PARA LAZOS Y SOBEOS
3)EN LA ARGOLLA

Sfa confecciona de la siguiente manera: 1°) Se trenza flojo unos em. de la vapa
:’: Permitir luego el pasaje de los tientos y se divide a éstos en dos grupos de igual canti-

o :
A 2%) Uno de esos grupos de tientos debe penetrar en la argolla al mismo tiempo
el otro Erupo también lo hace pero en sentido contrario. (Fig. 514),

-

Yia 3%) Los dos grupos con sus tientos dispuestos uno al lado del otro. deben curvarse
~2runa vuelta alrededor de Ia trenza para luego penetrar de nuevo en la argolla ¢ intro-
= -se en la enlazada originada por ellos mismos. (Fig. 515).

i
T
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4*) Se humedece a los tientos para que se revengan lo necesario y se los tira con
toda la fuerza para que se ajusten perfectamente.

5%) Se procede a pasarlos varios cm. por las pasadas de la trenza, tarea que se rea-
liza de distintas maneragra) Se angosta los tientos de manera que queden de la mitad desu
ancho v se los pasa del modo indicado en la figura 516. Luego se los debe golpear con la
maceta para que las pasadas se asienten. quedando de cuatro caras. Finalmente se debe
proceder a cortar los sobrantes.

b) Se toma los tientos sin angostar y se los hace pasar debajo de una pasada del
modo indicado en la figura 517. Luego se los hace dar una vuelta alrededor de la trenza
para hacerlos penetrar debajo de las pasadas que estdn en linea recta con las anteriores)
asi sucesivamente. Finalmente se procede a cortar los sobrantes.

Otra manera de realizar las pasadas, aunque es muy poco usada, consiste en ha-
cer pasar a cada liento encima de cada tiento de la trenza siguiendo sus pasadas sobre un®
y bajo uno.

b) EN LA YAPA

En la yapa, los tientos divididos en dos grupos penetran en el espacio dejadod 1w
efecto del mismo modo que se hizo en la argolla, pero sin anudarse entre si, realizando sf;
lamente las pasadas encimadas con las de la trenza del modo indicado en la figura Sla
517.

: .
Los sobeos que generalmente son de tres tientos, deben tener a cada uno dee
elementos divididos en dos, para poder confeccionar con todos ellos una trenza redon
con la que se debe proceder del modo que acabamos de ver.
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-REMATES EN OTRAS TRENZAS

Los tientos de las yapas de los cabestros, pretales, hociqueras de bozales, fiado-
res, elc. se rematan de manera distinta a los lazos y sobeos,

; Para elloslos tientos se dividen en dos grupos colocando a la argolla o trenza en-

stre ambos grupos. Luego se anuda cada tiento de un grupo con cada uno de os del otro
# grupo aprazando ¢l elemento al que se unen. Esos nudos pueden ser de una, dos o ms pa-
4 sadas (figuras 518 y 519). segiin el ancho de los tientos y el tamano dct:}em::nln que abra-

Fig. 516

REMATES DE TRAMA SOBRE UNO Y BAJO UNO
Si se desea que el remate quede con la trama sobre uno y bajo uno de los tientos
Una vez anudados se deben peinar en direccion a la trenza de la que proceden. Seguida-

Wente se debe practicar con todos ellos un nudo del modo indicado en la figura 520.

# Luego se toma a cada uno de ellos y se realiza una o més pasadas del modo indi-
:“50 en la figura 521, segun el ancho que se quiera dar al remate,
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Fig. 521
Fig. 520

Por tltimo, los tientos se deben curvar para pasar sobre la pasada que tienen de-
lante y penetrar por debajo del remate paralelos a la trenza sobre la que éste se encuentra,
saliendo en ¢l otro extremo. (Fig. 522)

Con esto el remate queda terminado y s6lo resta ajustarlo, lo que se logra tiranda
los sobrantes con la pinza mientras se van acomodando las pasadas con la lezna para rema-
tes. Luego se debe proceder a cortar los sobrantes al borde del mismo.

NOTAS: a) Cuando la trenza a rematar tiene una cantidad impar de tientos, uno
cualquiera de ellos se debe dejar sin rematar haciéndolo ocultar debajo del remate.

b) Si una vez formado el nudo que nos muestra la figura 520, los tientos hacen las
pasadas a las que se hace referencia en la figura 522, el remate adopta el aspecto de latren-
za de tres de la figura 39.

REMATES DE TRAMA SOBRE DOS Y BAJO DOS

Si se deseara que la trama del remate sea sobre dos y bajo dos, una vez formada
la trama sabre uno y bajo uno (figura 521), los tientos deben entrar apareando por la dere:
cha a las pasadas que tienen delante, hasta llegar al borde izquierdo, donde pasan por de-
bajo del tiento que se traia apareando para continuar haciéndolo pero por la izquu:rdi
hasta llegar al borde derecho, separando en ese trayecto a todas las pasadas apareadas ‘1':;
se encuentran, Por 1iltimo, los tientos se curvan para penetrar debajo del remate salien :
en el borde izquierdo, con lo que nos queda el trabajo terminado. La figura 523 nos mue*
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tra lamanera en que deben pasar los tientos en las distintas etapas de su confeccidn: “Aly
“B" apareado por la derecha; “C" y *'D" apareado por la izquierda separando pares, y:
“E" pasada por debajo del remate.

La figura 524 nos muestra el aspecto que presenta un remate de trama sobre dos
"y bajo dos una vez terminado.

4 REMATES EN REVESTIDOS

! En Jos revestidos de lonja, donde los tientos son muehos, los remates se confec-
ionan de la siguiente manera: Se ata con un tiento lo més ajustado posible la terminacién
del revestida para evitar que se afloje. y luego se practica con todos los tientos —a veces so-
lamente con la mitad si se tiene Ja impresion de que quedardn muy amontonados—, un
Mudo como el indicado en Ja figura 525.

Seguidamente los tientos deben pasar formando la trama que se desea formar. ya

4 %2 sobre dos y bajo dos. sobre tres ¥ bajo tres, sobre uno y bajo tres. etc.
.i Cuando el remate llega hasta la atadura, los tientos deben pasar por debajo del
. ara salir en el borde. Luego se ajusta convenientemente el remate y se cortan los

Mismo p
Ybranes, quitando a la vez la atadura.
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Fig. 525

PRECAUCIONES QUE DEBEN TOMARSE
DURANTE LA CONFECCION DE REMATES

Cuando se confecciona estas labores, debe cuidarse:

4) Que el remate resulte un conjunto perfectamente ajustado.

b) Que 1odas sus pasadas queden igualmente ajustadas.

¢) Que sus tientos no se den vuelia pues dan muy mal aspecto.

d) Que si sus tigpos son muy gruesos deben rebajarse del lado de las carnes para
evitar que ¢l remate resulte demasiado grande.

BOTONES

Se llama botones a unos “enredos” de tientos que se practican al llegar al extre-
mo de una trenza o tira de cuero. Sirven para prender en ojales hechos de cuero chato o re-
torcido, en partes que deben unirse o separarse con rapidez, como por ejemplo en las pes-
cueceras de bozales, presillas de riendas, maneadores. maneas, cabestros, eic.

A continuacién. veremos la confeceion de los botones mas usados. La mayoria
de ellos hemos elegido confeccionarlos con cuatro tientos para que resulten mas compren-
sibles, aclarando que no habrd mayores dificultades si se los quiere confeccionar con un
niimero mavor de elementos.

En las trenzas de diez. doce © més tientos, se acostumbra confeccionar los boto-
nes con menos tientos de los que llevan las trenzas. Esos tientds gue no se emplean, 5¢ de-
ben dejar en el centro de los mismos.

PRIMER TIPO

Se confecciona de la siguiente manera: Se hace un nudo comoel indicado enla fi
gura 526, Luego se curvan sus tientos hacia adelante para hacerlos penetrar en la F"’."zd'a
siguiente, desde abajo hacia arriba, saliendo en el centro. (Fig. 527). Finalmente s¢ ajustd
correctamente y se cortan los sobrantes. Este boton es el mas sencillo de todos y s¢ Us
muy poco.
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SEGUNDO TIPO

Se ccnl‘ecacma_de la siguiente manera: Se hace un nudo como el indicado en la fi-
- gura 526“}: luega se practica otro nudo hacia arriba tanto para el mismo lado que el anterior

(figura 528), como para el lado contrario (figura 529).
Una vez ajustados los nudos, los tientos se deben curvar para penetrar en la base

del bot6n para ir a salir en el centro de la parte superior. La figura 530 nos muestra cémo
deben hacerse estas pasadas.
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TERCER TIPO.

Se confecciona de la siguiente manera: Se hacen los dos nudos indicados en la fi.
gura 528 y luego se practica otro mds para el mismo lado. (Fig. 531).

Seguidamente los tientos deben pasar de abajo hacia arriba sobre 1y bajo 2, se.
parando al primer par de pasadas apareadas que encuentran. (Fig. 532). Luego deben pa.
sar de arriba hacia abajo sobre 2 y bajo todo el cordén que va formando la trenza de cinco,

(Fig. 533).

Por iiltimo los tientos deben pasar de abajo hacia arriba formando traba para sg.
lir en el centro del botdn. (Fig. 534):

CUARTO TIPO

Se confecciona de la siguiente manera: Se hacen los dos nudos indicados en la fi.
gura 529 v luego se doblan los tientos para hacerlos penetrar de abajo hacia arriba en las
enlazadas que ellos mismos formaron. (Fig. 535). Finalmente los tientos deben doblarse
hacia abajo para penetrar en la base del botén saliendo en el centro del mismo en la parte
superior.

QUINTO TIPO

Se confecciona de la siguiente manera: Se hace un nudo como el de la figura 526y
luego se practica otro pz‘l?a el mismo lado pero hecho con los tientos doblados. (Fig. 536).
Seguidamente cada uno de los tientos deben penetrar en los ojales que formaron anterior-
mente como lo indica la flecha. Luego se debe ajustar lo mejor posible el conjunto y cada
tiento debe pasar sobre la pasada que tiene delante para penetrar bajo 3, o sea el cordon
que se va formando alrededor del botdn, saliendo en la base del mismo (Fig. 537).

Por tiltimo, los tientos se deben pasar de abajo hacia arriba formando trama (fi-
gura 534), para salir en el centro del botén.

El botén terminado presenta en su contorno el aspecto de la trenza de cuatro re-
donda.

SEXTO TIPO

Se confecciona de la siguiente manera: Se hacen los nudos indicados en la figura

ggg)}! luego se debe doblar sus extremos para introducirlos en sus propias enlazadas. (Fig.

Seguidamente se debe ajustar correctamente todas sus pasadas y cada tiento
d'=b_€ penetrar en el primer ojal que tiene hacia adelante. (Fig. 539). Luego deben pasar
S:E;a abajo sobre 1y bajo 2, separando a las pasadas que se encuentran apareadas. (Fig.

Por iiltimo, los tientos se deben pasar de abajo hacia arriba buscando trama.

SEPTIMO TIPO

e Se confecciona de la siguiente manera: Se hace un nudo como el de la figura 526 y
RO se

debe tomar un tiento para dar con €l 2 o 3 vueltas alrededor del mismo. Segui-
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damente se debe hacer una v mds vueltas alrededor de ese tiento con cada uno de los tien-
tos del boton. (Fig. 541).

Por tltimo, los tientos deben pasarse de abajo hacia arriba saliendo en el centro
del boton.

Para ajustarlo, se debe tirar los extremos “A” y "B” a la vez que se ajustan los
tientos que lo forman.

Este boton a pesar de ser de confeccion ristica y sencilla, presenta un hermoso
aspecto, por lo que hasta sucle vérselo en aperos de lujo.

En botones de mds de cuatro tientos, el nudo de pasadas sobre uno y bajo uno
puede ser reemplazado sin inconveniente alguno, por el nudo de pasadas sobre dos y bajo
dos de la figura 542.
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£0CTAVO TIPO

- Cuando se-desea confeccionar un botén en un tri
- se recurre a los llamados “botones postizas™, los gue se
g =l :
: ra: Se d“F__Et]e';Ea de lado a |f:h‘.'|0I en forma de cruz la zona donde debe confeccionarse (figura
-,:,i.543}. pasando por esos orificios dos tientos. Luego se hace un nudo como loindica Ja fipy
i ra 544 y otro nudo mds para el mismo lado, pero hacia arriba. ik

0zo de suela 0 cuero muy grueso
confeccionan de la siguiente mane.-

=
"

Posteriormente los tientos se deben curvar para penetrar bajo 2, separando Jas
% pasadas que se encuentran apareadas del modo indicado en |z figura 545. :

; Por tiltimo, los tientos deben pasar de aba
 con las pasadas correspondientes. (Fig, 546)

-

jo hacia arriba bajo 2, enciméndose

Este tipo de boton se usa siempre revestido con tientos de lonja.
nos muestra el aspecto que presenta una vez terminade,

NOVENO TIPO

La figurs 547

Con cuatro, pcho o doce tientos se puede confeccionar otros tipos de botones cy.-
Yos extremos. al terminar la labor, no salen en la parte superior como en los anteriores

Se confecciona de la siguiente manera: Se hace un nud
luego otro nudo hacia arriba de pasadas ba
abajo de pasadas bajo 1. (Fig. 549

: 0 con todos los tientey: v
jo 2. (Fig. 548). Luego se hace un nudo hagis

Fig. 546
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Por iltimo,-los tientos deben pasar bajo 2 del modo indicado en la figura 556,
# cortdndose luego los sobrantes.

Fig. 549

Seguidamente los tientos deben tirarse hacia adelante de manera que queden
apareando por la izquierda a las pasadas anteriormente hechas. Luego se los hace pasar
sobre 2 y bajo 2, separando a las pasadas apareadas que acaban de formarse. (Fig. 550).

Por tltimo. los tientos pueden cortarse al ras.o ser llevados a la parte superiof
donde penetrarén del modo indicado en la figura 551, para salir encimandose con las pasia:
das correspondientes.

DECIMO TIPO

Se confecciona de la siguiente manera: Se hace un nudo con todos los tientos y otré
nudo hacia arriba de pasadas bajo 1. (Fig. 552).

Seguidamente se hace un nudo hacia abajo de pasadas bajo 1. (Fig. 553). Lgegﬂ
se debe hacer un nudo hacia arriba de pasadas bajo 2. haciendo pasar a los tientos bajo I
apareando por la derecha a las pasadas de los nudos anteriores, (Fig. 554). Desde alli o5
tientos deben penetrar en la parte superior pasando bajo 2 al principio y luego bajo3enlas
iltimas pasadas, separando a las pasadas apareadas formadas anteriormente. (Fig. 555)

—ea =
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UNDECIMO TIPO

En trabajos risticos donde no necesitan soportar grandes resistencias, los boyo.
nes suelen confeccionarse de la siguiente manera: Se anudan los tientos de igual manerz
que cuando se confeccionan remates (ver figura 519) y luego se practica un nudo hacia
arriba de pasadas bajo 1. (Fig. 557).

Seguidamente se debe hacer una o mds pasadas como si fuera un remate (ver fi-
gura 521), para luego pasar por debajo de todas las pasadas anteriormente hechas (ver fi-
gura 522). Por tltimo sé'}ajusta convenientemente al conjunto y se cortan los sobrantes.

PRECAUCIONES QUE DEBEN TOMARSE DURANTE
LA CONFECCION DE BOTONES

Cuando se confeccionan botones, los tientos empleados deben estar perfecta:
mente desvirados en sus cuatro lados y con sus extremos afinados, para facilitar el pasaj¢
entre las pasadas de los mismos. Ademds deben estar lo suficientemente revenidos.

Todas las pasadas deben ajustarse tirando con la misma intensidad, para que el
trabajo resulte perfecto. Los tientos muy gruesos deben rebajarse del lado de las carne!
para que en lo posible todos tengan el mismo espesor.

Debe tenerse presente ademds que cualquier botén es més fécil de confecciona!
y tiene mayor posibilidad de resultar perfecto cuanto menor ¢s la cantidad de tientosa uti
lizar.

Los botones postizos y a veces los revestidos, no conviene aplicarlos en al'ﬂ-;“”
donde deben soportar grandes resistencias, ya que por lo general son més débiles que I
demas.

COSTURAS
Las costuras son pasadas que se hacen por una o dos hileras de agujeras con un?

0 més tientos generalmente de lonja. Tienen por finalidad unir dos o més piezas de ¢
entre s, decorarlas, cubrir las uniones o los bordes de dos trozos de cuero.
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Pa;a que una costura salga perfecta, ademas de disponer para su confeccién de
tientos parejos, los agujeros deben estar todos a una misma distancia unos de otros y ha-

llarse comprendidos en una linea imaginaria de la que no debe quedar ni fi
ol e 55 529) q quedar ninguno fuera de

Fig. 559 Agujereado imperfecto.

Cuando las costu. as son de dos hileras de agujeros, éstos deben estar exactamen-
le a la par unos de otros. (Fig. 560),

'E‘:!II'::TG[?, i "';'I-_. T .?: ITEINR heia WA -;-'_-l.‘-?};'fﬁ.-“_: :];}-5:1, TRFSEE
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» Fig. 560

. Silas costuras de dos hileras de agujeros deben curvarse o formar una circunfe-
{ Téncia —como ocurre en algunas rastras por ejemplo-, los agujeros que se hallan en el inte-
for de la curva deben mantenerse comprendidos en las lineas rectas que unen al centro

{ Imaginario de la misma y a los agujeros que se hallan e : i
1-561};562), y guj que se ha dn(_n]aparteex!cmada.tacurva.fF:gs.

v _ Laherramienta utilizada para hacer agujeros es lalezna. Los agujeros deben ha-
1eerse siempre del lado que luego en el arreo estars mds a la vista va que Estos son siempre
Ptr‘lleclos del lado en que la lezna se introduce, resultando la mayoria de las veces lo con.
:trario del lado en que ésta sale. ;

i NOTA.: Los agujeros para las costuras se hacen sobre una tabla de madera blan-
€unos 2 6 3 em. de espesor y de ancho largo y variable que el artesano coloca sobre
mesa o sobre sus rodillas. Cuando el cuero es simple se hacen presionando la lezna con
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la mano, en cambio, cuando el cuero es grueso o est

pear sobre la herramienta con la maceta.

4 doble o triple, se hace necesario gol-

COSTURAS DE UNA SOLA HILERA DE AGUJEROS

I) COSTURAS DE UN SOLO TIENTO

La costura de

parie de adelante debe penetrar siempre en el tercer agujero. Desd

la figura 563 se confecciona de la siguiente manera: El tientoenla

e alli se debe doblar

i mpre
pa a pfnc“ ar er el segundc agu]eﬂl a[rés apa]fmel doen Ia pﬂ 1 de adelante 5 pr 8
T T e

un solo lado dc la pasa

da que se encuentra en el mismo agujero.

— 202 —

Fig. 563

i S R

: La costura de la figura 564 se confecciona de la siguiente manera: El tiento en la
‘p\arle de adelante debe penetrar siempre en el tercer agujero. Desde alli se debe doblar
pard penetrar en el segundo agujero atrds, apareciendo en la parte anterior una vez a la de-
recha y la siguiente a la izquierda de la pasada que se encuentra en el mismo agujero.

COSTURA DE PUNTADAS DISTANCIADAS SEMIOCULTAS

Esta costura se usa en las riendas y cabestros de cuero doble que se destinan al
trabajo.

Se confecciona de Ja siguiente manera: Se tom el cuchillo v se corta superficial-

mente el cuero para que las puntadas queden al nive! de éste. evitando as{ el desgaste que
sufrird el tiento con el roce producido con el uso,

La firura 565-nos muestra la trayectoria que realiza el tiento en la unién de dos
piezas de cuero. Los espacios “A” y “B” sefialan las partes cortadas superficialmente. La

figura 566. en tanto, nos indica el lugar donde debe coserse un trozo de cuero doble para
confeccionar riendas o cabestros,

COSTURA DE ENLAZADA

Se confecciona de la siguiente manera: Se hace entrar el tiento en un agujero
para luego hacerlo salir por e mismo. dejando una lazada. En la parte posterior se debe
doblar para penetrar en el segundo agujero hacia adelante, haciéndolo también con la la-
zada hecha anteriormente. Luego el tiento vuelve a penetrar en el agujero por donde apa-
reciera en la parte anterior, dejando otra lazada que penetrara al aparecer de nuevo en la
parte de adelante v asf sucesivamente. (Fig. 567).

COSTURA DE TIENTO RANURADO

Se confecc ona de Ja siguiente manera: El tiento en la parte de adelante debe pe-
Detrar siempre en ¢ tercer agujero. Desde alli se debe doblar para penetrar en el ségundo

agujero uacia atrds, aciéndolo también en el agujero practicado en el mismo. (Fig. 568).
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IT) COSTURAS DE DOS TIENTOS

La costura de la figura 569 se confecciona de la siguiente manera: Los tientos pe-
netran siempre en el segundo agujero hacia adelante. El que proviene de la parte posterior
debe aparecer siempre a un mismo lado del que proviene de la parte anterior.

La costura de la figura 570 se confecciona de la siguiente manera: El tiento qu¢
ha quedado més atrds (A), debe pasar sobre 1 para penetrar en el cuarto agujero. Desde
alli se debe doblar para penetrar en el segundo agujero hacia atrds apareciendo en la parte
anterior nuevamente. Seguidamente el tiento “B” repite las mismas pasadas y asi sucesi-
vamente.

La parte posterior de esta costura presenta el aspecto de la figura 571. La misma
forma adquieren la parte posterior de las costuras de las figuras 563, 564, 567 ¥ 568.

COSTURAS DE DOS HILERAS DE AGUJEROS

Contrariamente a lo que la mayorfa opinan, las costuras de dos hileras de aguje-
ros son tantas que en variedades y tipos pueden llegar a igualar en cantidad a las trenzas.
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5, &n la parte anterior los tientos no penetran en aguje-

_ de proceden. En la parte posterior, en cambio, pueden hacerlo en

gualquern de las dos hileras, aunque generalmente se opta por aquella de la que se proce-
e.

]

M) COSTURAS DE TRAMAS SOBRE UNO Y BAJO UNO

La costura de la figura 572 se ¢
al aparecer en la parte de adelante. d
de la otra hilera. El tiento “B”, en cam

onfecciona de la siguiente manera: El tiento LAl
ebe pasar sobre 1 para penetrar en el tercer agujero”
bio, debe pasar bajo 1 y sobre el tiento ** " para

Fig. 569 Fig. 570 Fig. 571 Fig. 572

La parte posterior de esta costura presenta el aspecto de la figura 573,

Fig. 573
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Silos tientos en la parte de adelante penetraran en el cuarto agujero en vez de ha-
cerlo en el tercero, en la parte posterior deberin doblarse para penetrar en el tercer aguje-
1o hacia atrds como lo indiea la figura 574.

La parte posterior puede presentar, entonces, ¢l aspecto de las costuras indica-
das en las figuras 563 v 564.

Si los tientos en la parte de adelante penetrasen en ell quinto o secto agujero en ]E
parte posterior no podrian hacerlo en agujeros dela misme_: hilera pues se “'amontonarian
demasiado. dando muy mal aspecto. En estos casos, los tientos deben penetrar en aguje-
ros de la otra hilera, como 1o hacen en ta parte de adelante. lo que da origen a vna costura
similar 2 la que ocupa esa parte.

Cabe senalar que en la parte posterior los ientos deben penetrar siempre en agu-
jero antes que en la parte anterior. Porejemplo. sien la parte anterior penetran en el quin-
to agujero, en la parte posterior deben hacerlo en el cuarto. (Fig. 575).

También puede solucionarse el inconveniente antes citado, confeccionando la
costura con cuatro o mds tientos. En estos casos. los tientos en la parte posterior pueden
penetrar en el segundo o tercer agujero hacia atrds, (Fig. 576).

1) COSTURAS DE TRAMAS ESPIGADAS
SOBRE DOS Y BAJO DOS
-‘Q“)

Cuando las costuras son anchas y sus tientos en la parte anterior penetran bastan:
i artir del ¢ Into aguj amas pue wnfeccionarse sobre dos

te lejos (a partir del cuarto o quinto agujero). sus tramas pundcnct T!.fLCL e
v bajo dos. Esta operacion no ofrece dificultad alguna. ya que lo tinico que varia es la tra-

Fig. 574

Fig. 576

NOTA: Cuanto més lejos entran los tientos en la parte anterior, més tupida 5“:13.
la trama de la costura y su aspecto serd el de trenza que cada vez tiene mayor nimero "
tientos. El tinico inconveniente que se presenta es gue la labor tarda unos cms. mis en ﬁ“i_
marse completamente, lo que puede solucionarse confecciondndola con una mayor cant

dad de tientos.
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ma en la parte anterior, mientras que lo demds se confecciona como se ha visto anterior-
mente.

La figura 577 nos muestra una costura de trama espigada sobre dos y bajo dos,
ue puede confeccionarse con cuatro tientos que en la parte posterior se deben doblar

;para penetrar en ¢l tercer agujero hacia atrds, originando dos costuras como las de'las figu-
-ras 563 y.564.

Si esta costura se confeccionara con dos tientos, éstos én la parte posterior se de-
k' berian doblar para penetrar en el cuarto agujero de la otra hilera, originando otra costura
igual a la de la figura 574.

.

También se obtiene este tipo de trama formando primero la trama sobre uno v
T bajo uno. dejando un agujero por medio sin ocupar v utilizando solamente la mitad de los
! tientos destinados para su confeccidn. (Fig. 578). Luego con los tientos restantes, se pro-
cede a ocupar los agujeros desocupados, apareando a las pasadas anteriormente hechas y
separando a la vez las pasadas apareadas que se van encontrando. tal como se ha explicado
en la parte cortespondiente a corredores de trama espigada sobre dos y bajo dos. En todo
momento deberd cuidarse la perfecta formacion de la trama propuesta.

K
-
A

En la parte posterior, en tanto, los tientos pueden penetrar donde mejor les con-
venga, en cualquiera de las dos hileras de agujeros.

1 COSTURAS DE TRAMAS ESPIGADAS
SOBRE TRES Y BAJO TRES

Para confeccionar costuras de tramas espigadas sobre tres y bajo tres, se procede
de dos maneras distintas: a) Formando primero la trama sobre dos y bajo dos de pasadas
apareadas, dejando los espacios correspondientes sin ocupar para luego dar lugar a los
tientos encargados de la separacion de pares. (Fig, 579). Esta tarea es similar a la separa-
cidn de pares que se realiza en los corredores de trama espigada sobre tres y bajo tres.

b) Formando la trama completa en una sola vez, como se hizo en la costura de
- lrama sobre dos y bajo dos de la figura 577.

I~ En la figura 580 vemos una costura confeccionada de esta manera. En la parte
Posterior, los tientos deben cruzarse de una hilera de agujeros a otra por ser solamente dos
los que en este caso se han empleado para su confeccién.

IV) COSTURAS DE TRAMA SOBRE DOS Y BAJO DOS CUYAS “y*
QUE LA FORMAN CORREN TRANSVERSALES A LAS MISMAS.

También las costuras pueden confeccionarse de manera que las “V" que las for-
man corran transversales a las mismas.

Para confeccionar estas costuras, se debe formar primero la trama sobre uno y

bajo uno, utilizando la mitad de los tientos destinados para su confeccién, dejando un agu-

&, Jero por medio sin ocupar, como se hizo en la costura de trama espigada sobre dos y bajo
dosde Ia figura 578. Luego se procede a ocupar los agujeros desocupados con la otra mitad

.
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Fig. 577 Fig. 578 Fig.

Fig. 580
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de los tientos. Estas pasadas se deben hacer apareando por la izquierda desde el borde de-
recho al borde izquierdo y por la derecha desde el borde izquierdo al borde derecho al
tiento inmediato, separando a la vez todas las pasadas apareadas que se encuentren de
igual marera que en la bomba de igual trama de pasadas sobre dos y bajo dos. (Fig. 581).

NOTA. Las formas en que deben separarse las pasadas apareadas en la confec-
cién de costuras son varias, al igual que la separacion de pares en los corredores ybombas,
por lo que los ejemplos explicados constituyen solamente algunas de ellas.

Todas las costuras de dos hileras de agujeros pueden lievar un “relleno”, lo que
hace que éstas adquieran un relieve muy llamativo. (Fig. 582).

V) COSTURAS CON UN CORDON EN SUS CENTROS

Las costuras de dos hileras de agujeros también pueden confeccionarse con cor-
dones en sus centros. Estos cordones pueden ser como las trenzas de tres v cinco chatas, o
como las de seis y ocho redondas.

Fig. 582
Fig. 581 B

Cualquiera de esas costuras pueden confeccionarse con la cantidad de tientos
que mds convenga. En la parte posterior, si éstos son muchos, se deberdn doblar para pe-
Netrar en el segundo o tercer agujero atrds, mientras que si son pocos, lo deberdn hacer
¢cruzdndose de una hilera a otra de agujeros, formando la trama que se desee

En la figura 583 vemos una costura de este tipo que nos servird de modelo para
confeccionar muchas otras, ya que estas labores, en la parte anterior. se forman de igual

. Manera que las trenzas que tienen iguales tramas. Por ejemplo en esta costura vemos que

fl"s tientos al aparecer en la parte anterior se trenzan bajo 1, sobre | y bajo 2. curviindose
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luego para pasar sobre 1, tal como se confecciona la trenza de ocho de la figura 85.

Si los tientos se trenzaran sobre 2 v bajo 3. curvéndose luego para hasar’sobre | :
se obtendria una costura de trama igual que la trenza de ocho de la figura 91. que se formg
de igual manera y asi con la mayoria de las trenzas chatas,

Todo esto, que a simple vista parece facil, presenta algunlos inconvenientes, Por
ejemplo ;Cémo sabremos en que agujeros deberdn penetrar los tientos en la parte ante-
rior para que la trama de la costura sea igual a la trama de una trenza conocida? :Con
cudntos tientos deberiamos trabajar?,

Para responder a estas preguntas que cualquier lector se formular4 ante la situa-
cién planteada, nos valdremos de un procedimiento muy sencillo. Veamos:

En primer lugar se debe confeccionar unos cm. de la trenza chata cuya trama
queremos hacer en la costura. Sea por ejemplo 1a trenza de nueve de la figura 64 y que vol-
vemos a reproducir en la figura 584,

Seguidamente se debe marcar uno cualquiera de los tientos en un bgfde donde

éste se curva (A) y siguiendo sus pasadas en la trama, debe volver a marcarsfo en el otro
borde (B).

Fig. 583

— 2i0 =
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larmente a la trenza, marcando a la pasada que est4 en el borde que se hizo la primer mar-
ca (D). Luego contamos lag pasadas desde unamarca

alaotra. En nuestro ejemplo vemos
GUE SON cinco; entonces, los tientos en la Parte de adelante de la costura deberan penetrar

en el quinto agujero hacia adelante. ;i Jas pasadas hubieran sido seis. los tientos penetra-
rian en el sexto agujero; si hubieran sido cuatro, Io deberian hacer en el cuarto, etc.

s lendrdn que hacerlo en agujerosde la otra hilera, lo que origi-
naria una sola costura ancha como |a del lado de adel:

sulta comodo, utilizaremos dos tientos mas, ¥ si au
dos mds v asf hasta satisfacer Jas necesidades del tra
gundo o tercer agujero atrds como vimos
rior se originarfan dos costuras cuy
seglin corresponda,

n resultan insuficiente, agregaremos
bajo. es decir, poder penetrar en el se-
anteniormente. De este modo, enla parte poste-
Os aspectos serfan como los de las figuras 563 ¥ 5646573

En lo que hace a la trama. deben seguirse las indicaciones correspondientes a la

irenza que tenga la trama deseada, Que en nuestro caso se deberd formar trenzando los
tientos de ambos lados sobre 2 y bajo 1,

Cuando el comienzo de estas costuras debe quedar al descubierto, sobre todo en
arreos de lujo, se debe tratar en lo posible de retejer el mismo para que la labor no tarde
unos milimetros, en formarse completamente, Para ello se debe unir ambas hileras de agu-
Jeros con dos, tres o m4s agujeros. (Fig. 585). Luega debemos introducir dos tientos por
cada uno de esos agujeros del modo indicado en la figura 586, haciéndolos penetrar luego
enlos agujeros correspondientes en cada una de las hileras,

NOTA: Como podra comprobarse, si los tientos deben pene
agujero. los agujeros intermedios deberdn ser dos: si de
ro. deberian ser tres; si optaran por el

trar en el cuario
bieron hacerlo en el quinto aguje-
sexto., deberian ser cuatro. etc.

g

6000DOO

o
o.
o

Fig. 585
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Cuando estas costuras forman una circunferencia, es curioso como el comien-
70 de las mismas casi siempre viene a confundirse con la terminacion, sin dejar el menor
rastro de unién. Esto es muy interesante pues nos permite formar ciertos adornos en ma-
tes revestidos, rastras, etc., de hermoso aspecto.

Para poder confeccionar una costura de igual trama que la trenza de uno de la fi-
gura 158 se procede de la siguiente manera: Se practican los agujeros de Ja manera indica-
da en la figura 588. Luego se deberd pasar el tiento del modo indicado en la figura 589. Al
comenzar nuevamente el recorrido desde el borde en que se empez6 la costura y en todas
las pasadas siguientes, el tiento solamente deberd introducirse en los agujeros de los bor-
des haciendo el trayecto intermedio, como en la trenza respectiva.

COSTURA DE DOS HILERAS DE AGUJEROS
QUE SE CONFECCIONA CON UN TIENTO

Para poder confeccionar una costura de igual trama que la trenZa de uno dle le? fi-
gura 158 se procede de la siguiente manera: Se practican los agujeros de ]::1 manera indica-
da en la figura 588. Lucgo deberd pasar el tiento del modo indicado en la figura 589. Al co-
menzar nuevamente el recorrido desde el borde en gue se empezd la costura y en todas las
pasadas siguientes, el tiento solamente deberd introducirse en los agujeros de los bordes
haciendo el trayecto intermedio, como en la trenza respectiva.
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Fig. 588
COSTURAS DE BORDES

En los cintos de rastra, mates revestidos, azoteras y mangos de rebenques, cabe-
zadas y riendas. etc., donde se desea obtener una profunda terminacién, suelen tubrirse
los bordes de las tiras de cuero con unas costuras que, aunque de trabajosa confeccion
brindan al trabajo terminado un maravilloso aspecto.

COSTURA DE UN TIENTO

Cuando el cuero a coser es simple y de poco espesor, suele confeccionarse una
costura de enlazada como la indicada en la figura 590.

COSTURA DE VARIOS TIENTOS QUE UNE A
DOS TROZOS DE CUERO POR SUS BORDES

Esta costura es usada para unir los bordes de los cueros con que se revisten los
mangos de los rebenques y los mates revestidos.

Se confecciona de la siguiente manera: Se toma un tiento bastante largo y se lo
hace pasar del modo indicado en la figura 591. Luego se hacen pasar varios tientos del mis-
mo ancho que el anterior a lo largo de la costura, formando la trama sobre uno y bajo uno.
(Fig. 592). La cantidad de tientos que realizan estas pasadas se determina de acuerdo al
ancho de la costura.

NOTA: Si la costura fuese muy ancha, los tientos podrian formar la trama sobre
dos y bajo dos igual al centro de la trenza de la figura 138.

COSTURA DE DOS TIENTOS USADA EN
LOS MISMOS CASOS QUE LA ANTERIOR

En los mangos de los rebenques se usa una costura de muy ficil confeccion. Para
ello se toma dos tientos y se los hace pasar del modo indicado en la figura 593.
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Fig. 592

Foto: Justo L. Framcolin

Confeccitn de una costurs en un arreo de cuero chato
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se introdujeron los anteriores. haci
aquéllos, formando la trama sobre
primeros, debe cujdarse que no qu
‘trala manera en que se va formanda la tr

COSTURAS QUE CUBREN LOS BORDES
DE DOS O MAS TROZOS DE CUERO

I) COSTURAS DE TRAMA SOBRE UNO Y BAJO UNO

Estas costuras pueden confeccion
1a siguiente: Se toma Ia mitad de los tientos
modo indicado en la figura 594. cuidando
costura es de cuatro. los tienlos deben penetrar siem
hardn en el cuarto agujero: i son achoe
deben hacerse muy ajustadas para perm

arse de distintas maneras, pero la més usada es
a utilizar y se los hace Pasar por los agujeros del
de no dejar a alguno de éstos sin ocupar. Sila

pre en el tercer agujero; si son seis lo
n el guinto, etc. cabe sefialar que estas pasadas no
itir luego el pasaje de los demas tientos.

Fig. 594
Los tientos restantes deben intre ucirse desde el lado Gpuesto a aquel por donde
endolos pasar por Jos agujeros en sentido contrario a
una y bajouno. Aligual que cuando se envolvieron los
ede ningiin agujero sin ocupar. La figura 595 nos mues-
Amd en una costura de seis tientos,

Fig. 505
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También pueden formarse otros tipos de tramas por ejemplo sobre tres y bajo
uno, sobre cuatro y bajo dos, etc., pero los més usados son los de trama sobre dos y bajo
dos que veremos a continuacion.

II) COSTURAS DE TRAMA SOBRE DOS Y BAJO DOS

La confeccitn de estas costuras no ofrece mayores dificultades pues ya conace-
mos a esta trama en las trenzas y en los corredores v bombas.

Para obtener un trabajo perfecto, primero se debe formar la trama sobre uno y
bajo uno, tratando de no ajustar demasiado sus pasadas. dejando un agujero por medio
sin ocupar. La figura 596 nos muestra el aspecto de esta trama, en este caso formada por
cuatro tientos. Las lineas de puntos sefialan los espacios ocupados por los agujeros, mien-
tras que las letras “O" y “D" indican ocupado y.desocupado respectivamente.

Fig. 596
Seguidamente se elige el tipo de l%rama a confeccionar y tomando a la otra mitad
de los tientos se debe proceder a ocupar los agujeros que estdn desocupados. Tante para
formar la trama cuyas V"' que la forman corren transversales, como para aquella en la
que las V" corren paralelas, se debe proceder como en la formacion y separacion de pa-
res en la confeccion de corredores de iguales tramas. De todas maneras, para que esto no
resulte un poco dificultoso, daremos un ejemplo de cada tipo de trama. Para la trama cu-
yas “V" corren transversales a la misma, se puede aparear por la derecha desde el ladoiz-
quierdo hasta el lado derecho y por la izquierda desde el lado derecho hasta el lado iz
quierdo. El tiento a aparear serd el inmediato. Para la trama espigada se puede aparear
por la izquierda desde el lado izquierdo hasta el lado derecho y por la derecha desde el
lado derecho hasta el lado izquierdo, siempre del tiento inmediato.
También pueden formarse costuras de trama sobre tres y bajo tres. En este caso, la
trama sobre uno y bajo uno debe hacerse dejando dos agujeros de por medio sin ocupar.
empleando para ello 1/3 de los tientos destinados a su confeccion.

I11) COSTURAS CON UN CORDON EN SU PARTE CENTRAL
También las costuras de bordes pueden llevar un cordén en su parte central.

En estos casos, la labor se debe realizar con todos los tientos ala vez. La confec-
cion de estas costuras no ofrece mayores dificultades, ya que se forman como si fueran
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trenzas con la sola diferencia de que los tientos que llegan a los bordes no se curvan como
lo hacen en éstas, sino que penetran en los agujeros correspondientes. La figura 597 nos

§ muestra una costura de este tipo confeccionada con ocho tientos.

Fig.
Un corddn que da muy buén aspecto en las costuras de bordes es el que aparec.
en la figura 105 y que en da figura 598 se halla en una costura de ocho tientos.

\ I‘f | W0, by X
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NOTA.: Estas dos ltimas costuras se han dibujado con la trama rala para facili-

;. lar su comprensién.

Por iiltimo, digamos que con costuras se pueden formar dibujos, tales como flo-
Tes, figuras geométricas, nimeros v letras, que no son mds que bordados como los que
efectiian las mujeres con hilos de colores sobre las telas.

— 219 —

-

P



\

Las costuras muy delicadas hechas como adorno, muchas veces se confeccionan
con las partes que se quitan a los tientos de lonja al ser desvirados.

También las costuras pueden unirse como lo hacen las trenzas. Las que lo hacen
en sentido contrario, pueden originar otras dos costuras o simplemente hacer de ambas
una sola, como se ha hecho en la figura 587.

En trabajos donde se requiere una muy buena presentacidn, las costuras tam-
bién se aplican en los bordes de las trenzas, haciendo pasar sus tientos por entre las pasa-
das de aquéllas.

PRECAUCIONES QUE DEBEN TOMARSE DURANTE
LA CONFECCION DE CUALQUIER COSTURA

Toda vez que se confecciona una costura, debe cuidarse lo siguiente: a) Que los
tientos en ninglin momento se den vuelta dejando ver el lado de las carnes.

b) Que no quede floja.

c) Que todas sus pasadas sean ajustadas con la misma intensidad.,

d) Que sus agujeros no estén muy distanciados unos de otros o que los tientos no
sean lo suficientemente anchos como para cubrir bien la superficie ocupada por la misma.
Esto permite confeccionar costuras muy ralas que dan muy mal aspecto.

i

e) Que los extremos de los tientos no queden a la vista o sueltos ya que el uso lle-

£a a aflojar la costura y hasta a deshacerla.

REVESTIDOS

Se llaman revestidos a ciertas labores que se confeccionan con una gran cantidad
de tientos de lonja. que se utilizan para cubrir superficies mds o menos cilindricas como los
mangos de los rebengues.

I) REVESTIDOS EN LOS QUE UN TIENTO SE ENVUELVE A LA
SUPERFICIE A CUBRIR MIENTRAS LOS DEMAS SE
TRENZAN PARALELOS A LA MISMA

En la figura 599 vemos un revestido de cuadritos allernados. Para confeccionarlo
se debe proceder de la siguiente manera: Sobre el objeto a revestir se atan tantos tienl0s
como sean necesarios para cubrir todo el perimetro del mismo, dejando entre uno y otro
una separacion igual a la anchura de los mismos.

Seguidamente. se toma un tiento bastante largo y se lo fija por uno de sus extre:
mos al objeto a revestir. Luego se 1o va envolviendo alrededor del mismo mientras con los
demds tientos se van haciendo pasadas de medio bozal hacia adelante de manera que sus
extremos salgan en forma aliernada, es decir. una vez a la derecha y la siguiente a la i-
quierda del extremo fijo. como puede verse en la figura correspondiente.

También puede confeccionarse de manera tal que los extremos salgan siempre
para un solo lado o que lo hagan en algunas pasadas para un lado y en otras para el otro.
como puede verse en la figura 600,
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Fig. 589

En estos casos, el tiento que se envuelve alrededor del objeto a revestir, deberd
hacerlo antes que los demds tientos inicien sus pasadas. Ademds debe atarse en ambos ex-
tremos debiendo quedar algo flojo, para permitir luego el paso de los demis tientos.

NOTA: Cuando es muy pocolo que debe revestirse vse deseaque los lientos que
corren paralelos al objeto a revestir no se acorten demasiado fmr cualguier motivo. se atan
anrlorm-l_uc cstos v se trabaja formando las tramas con el tiento que se va envolviendo al
objeto. (Fig. 601).

En CS10s casos, 10s tientos que corren paralelos entre si deben ir uno al lado del
otro. cubriendo todo el perimetro del abjeto a revestir.

; Si los tientos que corren paralelos se trenzaran sobre uno ¥ bajo uno. sobre dos y
bajo dos. etc.. el revestido presentaria el aspecto de las figuras 602 v 603, pudiendo origi-
nar varias combinaciones diferentes. También de acuerdo a la manera en que se vayan ha-
Ciendo las pasadas pueden formarse letras como puede verse en I figura 604, Este tipo de
labor es comiin en los revestidos de fusias. £ i

) REVESTIDOS TRENZADOS

. Se llaman revestidos trenzados a aquéllos cuvos tientos divididos en dos 2rupos
de rg_ual cantidad. se envuelven uno para cada lado., entrecruzindose de izual maners q.u;:
los tientos-de las trezas redondas. (
: | Los tientos deben colocarse uno al lado del otro hasta cubrir todo el perimetro
el objeto a revestir.

C!J:ihd() los tientos son pocos —mids 0 menos una veinteni—. se los puede tren-
2ar como si fuera una trenza comiin, es decir atados de un solo lado. Cuando va exceden
eslu_ cantidad, en cambio, se debe envolver la mitad de ellos en vueltas lo mis ajustadas
Pﬁslbllcs. sin dejar espacios entre unos y otros. atindolos en ambos extremos. (Fig. (05).

Slientos restantes deben trenzarse con la ayuda de Ja lezna.
Este tipo de revestido permite formar una gran cantidad de tramas diferentes de

Mmuy . — A : . %
L ¥ buen aspecto. En las figuras 606 v 607 vemos la trama sobre uno y bajo uno y. sobre

95 ¥ bajo dos (A) v sobre tres v bajo tres (B) respectivamente.
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Fig. 607

De manera similar a las expuestas en la figura 607. pueden formarse tramas so-
bre cuatro ¥ bajo cuatro. sobre cinco y bajo cinco, elc.

En estos revestidos donde las V™ que lo forman corren transversales a los mis-
Mos. no interesa la cantidad de tientos con que se los confecciona. En los revestidos que

Yeremos a continuacion. en cambio. la trama serd perfecta en todo el perimetro solamente
 Sise los confecciona con una cantidad determinada de tientos,
- NOTA: Ninguna artesania tiene tanta relacién con los nimeros como la artesa-
g hia del cuero. El lector recordara gue las trenzas de iguales tramas difieren entre si por

& ®ntidades de tientos miltiplos de 2. 3. 6 4: que en los corredores v bombas una vez con-
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feccionada la armadura se calcula la cantidad de vueltas que tendré la labor una vez term;.
nada. multiplicando la cantidad de vueltas que posee la misma por 2 si la trama serd sobre
dos y bajo dos. por 3 si fuera sobre tres y bajo tres, etc.

En los revestidos, la cantidad de tientos debe ser un nimero (dividendo), que di-
vidido por el niimero de tientos sobre y bajo el cudl se formala trama (divisor), debe day
un nimero exacto (caciente), siempre gue ese nimero no sea impar. Ejemplos:

a) dividendo divisor
12 2

[0} 6 cociente exacto

Con doce tientos entonces. formando la trama sobre dos vy bajo dos. el revestido
serd perfecto.

b) dividendo divisor

36 2
16 18 cociente exacto
0

Con treinta v seis tientos también es posible formar un revestido perfecto de tra-
ma sobre dos v bajo dos.

Ahora bien. hay nimeros que divididos por varios otros dan cocientes exactos.
Estos nimeros nos vienen muy bien pues permiten formar distintas tramas por cada uno
de esos cocientes, chnaglﬂs:

96 2 96| 3 96| 4 Sellida.
16 48 06 32 la 24 36 16

0 0 0 0

96| & 96| 12 9| 16

16 12 0 b 00 6

i]

Luego los mimeros 48, 32, 24, 16. 12, 8 y 6 son cocientes exactos pares, por lo tan-
1o, con ellos podemos formar revestidos de tramas iguales a los cocientes 2. 3,4, 6.8. 12.¥
16. Los cocientes formados por nimeros como el 6, 8, 12 y 16 indican tramas en forma de
figuras geométricas. como veremos mas adelante.,

NOTA: Seguramente el lector se preguntard ;Céme hacian nuestros artesanos
de antafio para sacar tantos calculos matematicos sin saber leef ni escribir, 'salvo contadas
excepoiones? La respuesta es la siguiente: Nuestros hombres de campo eran asombrosi-
mente calculadores, cualidades que ain hoy conservan los habitantes de lugares muy
apartados de los centros poblados donde el hombre debe valerse de un sinnimero de “ma-
fus” para poder sabrevivir, Asi. calculaban como asistidos por una fuerzu sobrenatural
cudnto pesaba un bulto con sdlo verlo o levantarlo, cudnto importaba una venta de cose
cha o hacienda, la hora con sélo mirar el sol, qué dia rba a llover con s6lo mirar los pastos.
qué tal o cudl animal habia pasado por tal lado con solo ver las pisadas confundidas entre
miles de pisadas similares, etc.

Los revestidos que enseguida veremos no pueden confeccionarse en los siguicn*
tes casos: a) Cuando el cociente es exacto impar. Ejemplo:
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FORMACION DE CUADRADOS DE PASADAS APAREADAS

Los cuadrados de pasadas apareadas pueden confeccionarse con pasadas apa-
readas de a dos, de a tres, de a cuatro. etc. Para mayor presentacion, deben confeccionar.

se después y antes de la trama cuyas “V* que la forman corren transversales a la misma,
(Figura 610).

FORMACION DE OTRAS FIGURAS GEOMETRICAS

A continuacién veremos ciertas figuras geométricas que en los revestidos trenza-
dos presentan muy buen aspecto. Lamentablemente, una explicacién detallada de cada
una de ellas resulta un trabajo initil, ya que las pasadas que las forman varian de acuerdoa
la cantidad de tientos con que se las confecciona. Ademds, esas cantidades de tientos va-
Tian seguin el perimetro del objeto a revestir. Por tal motivo, sélo daremos los detalles mds
importantes y con la ayuda de las figuras correspondientes en las que individualizaremos
algunos de sus tientos con nimeros, si fuera necesario, facilitaremos su comprension.

En las figuras 611 y 612 vemos un tridngulo y un rectingulo respectivamente.
Cualguiera de estas labores pueden confeccionarse de tamafos diferentes y pueden ser
dos, tres o més segiin el perimetro del revestido.

Alrededor de cualquier figura conviene formar la trama sobre uno y bajo uno
para obtener un mejor contraste de éstas con el resto del.revestido. :

Las figuras 613, 614 y 615 nos muestran el aspecto que presentan los rombos. Es-
tos constituyven una de las mas llamativas labores de los revestidos trenzados. También
como en las figuras anteriores, pueden confeccionarse dos o més de ellos distribuidos en
todo el perimetro del revestido a distancias iguales unos de otros, o alternados con otras fi-
guras,
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Fig. 614

Orras figuras geométricas aparecen en las figuras 616. 617, 618, 619 y 620.

NOTAS: a) Las figuras que estan incluidas dentro de otras. deben confeccionar:
se con la trama sobre uno.y bajo uno.

b) Los extremos de la figura 620 pueden unirse abrazando al objeto a revestir
También pueden interrumpirse formando V, W, M. etc.

Ahora bien, lo dificil de todo esto, es conseguir que las figuras queden a distan:
cias iguales unas de otras. Para ello hay que contar los tientos que se envuelven para ui
lade y dividirlos luego por la cantidad de figuras que cubrirdn el perimetro del revestido
Ejemplo: Tengo cuarenta tientos v quiero formar tridngulos perfectamente distribuidos
unos de otros. Para ello dividimos la cantidad de tientos por un nimero pequena pucs a3
figuras son siempre pocas. que nos de un cociente exacto. Veamos:

40 4
00 10
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Fig. 620

Entonces sabemos que, de cada diez tientos de esos cuarenta que se envuelven

Para un solo lado (pues los otros cuarenta se los supone va envueltos en sentido contrario).

% debe marcar uno; éstos serdn los encargados de iniciar las cuatro figuras deseadas. En la

o

,'BUra 621 |os tientos encargados de iniciar las figuras aparecen sombreados. Las flechas
dican desde dénde deben empezar la confeccidn de los tridngulos los demds tientos. Sia

as figuras se las desea unidas entre si, estas labores deben confeccionarse hastala linea
Puntos; caso contrario deben hacerlo hasta las proximidades de la linea de rayas.
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Fig. 621

NOTA: El caciente que se obtiene al dividir la cantidad de tientos por la canti-
dad de figuras a confeccionar. debe ser exacto: caso contrario. las figuras no quedardn per-
fectamente distribuidas en todo el perimetro del revestido.

I'V) REVESTIDOS DE NUDOS

Para confeccionar estos revestidos, los tientos deben cubrir el perimetro del ob.
jeto a revestir de manera tal que entre uno y otro exista una separacién igual a la anchura
de los mismos. e

Los nudos se confeccionan de dos maneras distintas; Con salida del extremao ha-
cia arriba (figura 622) v con salida del extremo hacia abajo (figura 623).

En cualquiera de los casos, el primer tiento que se dobla debe recibir en su enli-
zada al tiento que se dobla dltimo.

Los dos nudos dan origen a cuatro tramas diferentes. Dos de éllas se forman h:.“
ciendo los nudos en forma alternada. es decir, una vez hacia la derecha v la siguiente hacid
la izquierda y asi sucesivamente (figuras 624 y 625), mientras que las dos restantes se for-
man haciendo los nudos para un solo lado. (fig. 626y 627)
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También ambos nudos pueden confeccionarse dos veces seguidas para un lado y
“ luego dos veces seguidas para el otro.

NOTA: La confeccion de estos revestidos suele ser un poco trabajosa debido a
que los tientos estdn todos sueltos, Ademds, todas las pasadas deben hacerse v ajustarse
ton la misma delicadeza, ya que una pasada mds ajustada o mas floja que las demas puede
dar lugar a notables imperfecciones en la labor confeccionada,

También Jos tientos pueden anudarse sobre si mismo coma puede'verse en las fi-

Buras 628 y 629. Estos nudos una vez ajustados presentan un aspecto similar al revestido
Ue Ja figura 624,

Todos estos revestidos requieren tientos muy largos pues se acortan muchisimo

?ﬁebjdo a los nudos que van formando. Para confeccionarlos, puede utilizarse la cantidad

;- Uentos que se desee. Para obtener un trabajo perfecto, es indispensable que Jos tientos
-'_g::lllzzar tengan todos el mismo espesor, uniformidad que en lo posible deberia mantener-
*

desde un extremo al otro de los mismos.
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: Fig. 629

NOTA: El artesano prefierc trabajar al lado de una puerta o debajo de un carre:
dor o galpdn abierto donde hava més claridad, ya que su oficio requiere mucha atencion y
si estd oscuro, se cansaria la vista y/o cometeria errores en la labor confeccionada. Para
peor, la mayoria de los trabajos los realiza en dias de lluvia, que son muy oscuros. aprove:
chando el tiempo disponible v la humedad ambiente.

¥) REVESTIDOS DE UN SOLO TIENTO

Estos revestidos se usan para cubrir pequefos espacios, generalmente despues
de un corredor 0 bomba al que van adheridos. Las figuras 630 y 631 nos muestran dos fof
mas de confeccionar estos revestidos. Las pasadas sombreadas corresponden a las pasadas
del corredor o bomba.

Fig. 630
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La parte superior de los mangos de los rebenques donde generalmente se confec-
‘cionan grandes bombas, suelen cubrirse con estos revestidos. Esta labor se hace por dos
motivos: para dar mayor presentacion v terminacion y/o para ocultar las costuras muchas
 veces defectuosas de esas zonas como veremos mas adelante. La figura 632 nos muestra
cémo se confecciona un revestido adherido al borde de una bomba que cubre la parte su-

 perior del mango de un rebenque. visto desde arriba, mientras gue la figura 633 nos mues-
tra el revestido terminado,

ey ——— - = 0¥ b

teessmaaas = ol
R o

Fig. 632

+
*
&
i
R
¥ Los cordones coma la trenza de tres que lo fornvan. son de una cantidad determi-
#Nada por el artesano de acuerdo al tamano de Ta bomba v a la superficie o cubrir,

Estos revestidos también pueden confeccionarse anudando a cada pasada en la

v
F» Enlazada 1 1 que se adhiere como vemos en las figuras 634, 635 v 636
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Fig. 636
VI) REVESTIDOS,{I;’ARA BOTONES

Los botones generalmente se revisten con una bomba de trama sobre tres v bajo
tres 0 sobre cuatro y bajo cuatro, como se vio en la parte correspondiente a corredores y
bombas,

Otra manera de revestir botones consiste en atar fuertemente varios tientos alre-
dedor de la labor a revestir, practicando luego con todos ellos en la parte superior un
nudo. (Fig. 637). Luego se empieza a formar el retejido con los extremos que acaban de
formar el nudo. El retejido p'ue:ic' confeccionarse de distintas maneras siendo las mas usa-
das las que aparecen en las figuras 638 y 639.

Fig. 637
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Cuando se llega a la base del botdn. se debe practicar con 1odos ellos un remate

¢ como la trenza de tres. introduciendo los extremos en ¢l centro del botén para hacerlos sa-

lir en la parte superior. Finalmente se quitan las ataduras y se ajusta el conjunto conve-
nientemente. debiéndose luego cortar los sobrantes,

También los botones pueden revestirse con un solo tiento de las maneras indica-
das en las liguras 630, 631, 634, 635 v 636,

Cuando los revestidos deben dejar uno de sus extremos descubierto, es decir, sin
ninguna bomba o corredor que le cubra los extremos 4 los tientos, éstos se sacan mds lar-
gos y se los dobla por la mitad. atdndolos al abjeto a revestir del modo indicado en la figura
640,

Luego se va formando la irama que se desee con los tientos que quedaron suel-
tos. (Fig. 641).

Otros revestidos son los que se confeccionan con corredores de ancho variable.

Fig. 641

PRECAUCIONES QUE DEBEN TOMARSE DURANTE LA
CONFECCION DE CUALQUIER REVESTIDO

Toda vez que se confecciona un revestido debe tenerse en cuenta lo siguiente:
a) Que la trama no quede rala.

b) Que los tientos no se den vuelta con el lado de las carnes hacia arriba.

¢) Que en el caso de los revestidos trenzados los tientos se entrecrucen en vueltas
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iguales tanto para un lado como para el otro para que las tramas salgan per.
fectas.

d) Que los tientos no deben tirarse demasiado ya que si se cortan en este tipo de
labores, resulta muchas vaces muy ineémodo anadirlos.

CONFECCION DE ALGUNOS ELEMENTOS
DE CUERO DE MAYOR USO

A continuacion veremos la confeccién de los principales elementos de uso co-
miin entre nuestros gauchos.

LAS BOTAS DE POTRO

Una vez setos los trozos de cuero destinados para su confeccion, se los debe so-
bar macetedndolos con el lado del pelo hacia adentro. Si el cuero hubiera sido curtido, se
lo puede macetear suavemente para que quede completamente blando.

En la parte correspondiente a la punta del pie se les practica una costura para que
gueden completamente cerradas. Seguidamente se recortan las partes superiores desvi-
rando sus bordes. A unos 2 cm. de éstos. se les practican uno o dos agujeros por los que se
les pasa luego un tiento que permite ajustarlas a las piernas y que ademds sirven para col-
garlas cuando se las ha dejado de usar.

Algunos acostumbran hacerles dos cortes de un lado o de ambos para seccionar-
les un tridngulo, como el indicado en la figura 642. Los bordes cortados se unen luego por
medio de una costura. $#sta operacion s¢ hace para angostar la caia. que en la mayoria de
los casos resulta demasiado ancha.

También hay quienes les hacen poner con un zapatero, en la parte correspon-
diente a la plantilla del pie, una suela y un taco.

Es importante sefalar que por el interior de las botas debe pasar holgadamenic
el purio del hombre que las va a usar, para que pueda también pasar el pie. Si esto no ocu-
rre. se las debe sumergir en el agua hasta que queden completamente blandas y luego s¢
las trabaja con un palo para que el cuero se estire lonecesario. Esta operacion muchas ve-
ces no da resultados, motivo por el cual muchos gauchos, debido al tamano ¥ forma de sus
pies. no pueden calzarlas (1). La figura 643 nos muestra ¢l aspecto que presentan las botas
de potro.

Fig. 642

(1) Entre la gente de campo v hasta en las ciudades, es comin el dicho "No C-‘ii"“‘
tuito la bota e’ potro™, lo que nos recuerda que no todos la pueden calzar, y que s¢ ilP“':‘ql
para senalar que no todos pueden hacer cosas importantes, va sea por no tener cualidades
0 no estar preparado para ello.
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Las botas confeccionadas cor cuero de vacuno presentan més o menos el mismo
aspecto que las botas de potro.

LAS BOLEADORAS

Se confeccionan con tres piedras o trozos de madera de forma mds o menos esfé-

4 ricas, las que se abrazan con un tiento fuerte dejandoles una oreja por donde deberdn pa-

sar luego los tientos ce los ramales que los unen entre si. (Fig. 644). La madera utilizada

ipa:a su confeccion debe ser pesada v muy dura como el fiandubay o el algarrobo. E! ele-
_mento que se destina para la manija debe ser algo mas chico que los demis.

NOTA: Debe tenerse en cuenta que las botas de potro se confeccionan con cue-
103 de animales de cualquier edad, y que el nombre, al parecer. le viene de la época en que
bundaba el ganado cimarrén y-que el gaucho sacrificaba a cualquiera de ellos muchas ve-
:WS por necesitar solamente un pedazo de sebo o de cuero. En esos tiempos, las botas se
imnfeccionaban solamente con cuero de potros.
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Para revestir los dos elementos de mavor tamano se utiliza el cuero de los garro.
nes de las patas traseras de un animal vacuno. mientras que para el elementa correspor.
diente a lamanija puede utilizarse el cuero del garron de una de las patas delanteras. La .
gura 645 nos muestra la manera en que deben cortarse los trozos de cuero a utilizar.

Para revestir los elementos es necesario que ¢l cuero esté completamente blandg
vsi, fuera posible, ni bien sacado del animal. En este caso, no es necesarioque el cuero sey
de las partes anteriormente citadas.

Una vezintroducidos Jos elementos a revestir en |os trozos de cuero, se debe per-
forar con la lezna cada 1 6 2 cm. en todo ¢l perimetro de éstos, por donde luego se pasarg
un tiento fuerte cuvos extremos se deben atar después de cefiirse correctamente. (Fig,

646)

Fig. 646

g

B

A%

PR Sy

3 Por dltimo, se corta el cuero mds o menos a 1 em. del tiento que lo cifie y se le
‘practica un corredor de cinco vueltas debajo de la oreja por donde se debe fijar el ramal.

(Fig. 647).

Los ramales de las boleadoras se confeccionan con dos tientos retorcidos. El lar-

- go de estos ramales es de aproximadamente 1,50 mt., siendo el que corresponde a la ma-

nija un poco mds corto que los demas. Este ramal se anuda en la mitad del ramal que do-
“blado por la mitad forma los otros dos ramales. (Fig. 648)

En las boleadoras de lujo, los elementos se revisten con dos o mds trozos de cue-
ro que se unen por medio de costuras de bordes.

Esos trozos de cuero generalmente se pegan para poder ser recortados, aguje-
reados y cosidos convenientemente. (Fig. 649)

Segiin el tamanio de las bolas, las boleadores reciben el nombre de “avestruce-
ras” las mads chicas, porgue sirven para bolear avestruces., y “potreras” las mds grandes,
usadas para holear potros. Las avestruceras suelen confeccionarse con dos bolas solamen-
1e.
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LOS LAZOS

Son trenzas redondas muy largas. gue poseen en un extremo una presilla que sir-
ve para prender a una argolla fijada a la argolla de la encimera del recado, mientras que ep
el otro poseen una trenza mds reforzada llamada “yapa”, terminada en una argolla de me.
tal.

Los mds comunes son los de cuatro tientos, pero también se confeccionan con
seis y hasta con ocho tientos.

Ellargo de los Jazos va desde las seis hasta las doce brazadas. Los mds preferidos
son los de siete, ocho y nueve brazadas.

Cuandeo los tientos estdn listos para ser trenzados, generalmente se los ata a to-
dos juntos mds o menos en la mitad, con un tiento lo mds ajustado posible. Seguidamente
se Jos envuelve a cada uno por separado entre el dedo pulgar v el mefiique, formando ma-
dejas que luego se deben atar con los mismos extremos de los tientos. (Fig. 650).

Este procedimierto evita que los tientos al ser trenzados se enreden entre s,
mientras que la forma de envolverlos y atarlos permite ir desenvolviendo Jas madejas sin
que éstas se desintegren en ninglin momento. (Fig. 651)

Eltrenzado se empicza desde Ly aadura hasta Hegar i uno de los extremos. pro-
cedi¢ndose fuego con b parte faltante.

Livcostumbre de trenzar los lizos desde mitad se debesigue sise los empezase

de un extreme sisuicndo hasta Hegar al otro, ks madejas resultarinn mun grimdes v, por

lor tamto, dificiles de maniobrar, Generalmente se trenzam

desde un extremo cusndo los
HERLON SO MUy corfos,

Los Los generalmente se trenzim en horqueti, dungue tambicn pueden tren-
zarse comao cualguier treng conin,

los tientos entre los recortes de la horqueta: los que deben trenzarse primero, com es de
suponer. deben ocupar los recortes de los extremos., (Fig, 632),

Durante 1odo ¢l tiempo de su confeceion. ¢l extremo de b trenzs tlebe quedar
suchto. Cuando se tira un tiento, los restantes deben tenerse firmes hacia abirjo para evilar
que latrenza se salga de la horgueta, Lucgo se L saci de L nrisme vose trenza el tiento gue
acabamos de tirar. Seguidamenie se vaelve acolocar b trenzien b horgueta v se tiri otro
tiento pari lucgo trenzarlo v asi sucesivamente.

Cuando se deja de trenzar, el extremo de fi trenv no necesiti ser atado., pues
este sistema impide gue L trenza se alloje.

Fig. 652

Una vez que la trenza haya sido terminada. se le debe priacticar ¢n cada extremo
n remate. Seguidamente se procede a confeceionar la vapi. Para ello se usan dos o tres
tientos que. pasados por el agujero dejado a tal efecto en el remuate., se doblan por L mitad
¥ se trenzan pero sin la horqueta. (Fig. 633).

Las tientos para la vapa deben ser algo mads anchos que los empleados en la con-
feccidn del resto del lazo. Generalmente las yapas se confeccionan de una brazadas o una
brazada ¥ media de largo, La yapa tiene por objeto darle al lazo mavor PESO para gque se
deslice en el aire con miyor soltura. y ofrecer mayor resistencia en la zona donde debe so-
Partar las mayores tensiones al cerrarse.
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Eltrenzado en horgueta se levira eabo de 1 siguiente manera: Se colocan todos .

Sr——
==

— g e



Fig. 653

Ot veces. el iento gue Tornua L presilliccon sus extremos separados en cuatri,

Las presillis se deben conleceionar de mancra que resulien muocho miis déhiles
- que el restodel Tz Psfdebe haeerse pargue. ante srandes tensiones, estalle antes gue

i vremie, ponienado i estan i salvo vi Gue es s dliel dde RN RHT TS

i ver termimados fos Luaos, sedeben degar varios diss en un lugir sego pari

gue se seguen. Luego se los humedece s atindolos de uno de sos extremos ioun poste se los

debe v con fuerz pari goe seastenien, Condsto el Bz se alirga en algunos cisos st

i braadin Lacligur 636 nosmuestra un Bzo aerollicds de B forma miis usidia en gue se

Bo Hevsien el recacdo.

LOS SOBEOS

Son brenzas muy Lrgas de tres tientos retoreidos v torpeados entre si, Los bentos
con que se los confeccrona deben ser algo nuis anches gue los gue se destinan para Lcon-

Jevenm de lros

Iin primer hugar, se debe proceder o tormar el torzal con dos tientos salimenie b

o se debe frenzar el restimie., gue poede ser afadido por ser s partes seecionados de
Jues lelwe o | Lt | lidl liis g Lasil

los aslros ientos, como se explicara oportunamente,

L1 amandicdin die Tos tientos en los sobeos se realiza de b \i:__'ui.;nl.,_' e r S
gostan los extremos acanadie de modo gue gueden de 3 del ancho gue anteriormente i
nii y en un Bargode 15 em. aproximadiamente, (Fig, 657), Lucgo se retuereen simbas pat-
tes de modo gue os extremaos alinados queden ocultos dentra de Lis vuelias (figuri nas).
restltando dificil, una ver terminada ke labor, poder Tocalizar ¢l lugar de L anadidurs
(IFig. Hist),
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eeneade de un Lo de coateo Hentos en e horgueta de tren
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Trenzado de un lazo de cuatro tientos en la horqueta de trenzar.

Una vez terminado ¢l torzal. los tientas de ambos extremos se deben planchar y

, cortar por la mitad, para luego formar una trenza de seis redonda a la que se le practicard

un remate, dejdndole una oreja por donde debe pasar la presilla o los tientos que formarén
la yapa.

Los tientos se retuercen a mano o por otros medios. atindolos en madejas como
se hace con los tientos de lazo.

Cuando los sobeos son destinados a trabajos donde deben soportar grandes re-
sistencias, se acostumbra disponer un tiento a manera de relleno por cada uno de los tien-
tos retorcidos. (Fig. 660).

Tanto la yaps como la presilla de los sobeos se confeccionan de igual manera que
las de los lazos.

NOTA: El lazo es usado para pralar o enlazar a campo abierto. Elsobeo. encam-

bio. se usa para trabajos en corrales. sobre todo cuanda hay que atar al pa
se presta muy bien para este 1ipo de tareas y no s¢ estropea con tanta facilidad como ¢l
lazo.

nguc. vibgue

LOS MANEADORES

Son lareas tiras de cuero chato que en uno de sus extremos Hevan una presilli de
|

tienio retorcido como la de los lazos v sobeos. Tienen multiples usos. sobre todo en fas yve-

rras y domas de veguarizos.

Una vez estirada la tira de cuero que se ha destinado para su confeccion. se pro-
cede a sobarla a maceta ¥ mordaza, Luego se la debe emparejar dejindola de un ancho
aproximado de 3 6 4 em. Esta tarea puede hacerse a cuchilio o con ¢l emparejador de tien-
tos. Finalmente se ko desvira v doblando @ uno de sus extremos unos centimetros, se o
debe coser dejando una oreja por donde se hace pasar una presitla, Inmediatamente des-
pués de la presilla se suele confeccionar un cor redor de cineo vueltas, (Fig, 661).

Los maneadores. en general, sonde confeecion rustica v su kirgo es de aproximi-

damente siete brazadas v media. aungue puede variar notablemente sobre todo en aguc-
Hos destinados a tareas especificas. i ™)

corredor —=~_

Pt e —

---——‘——J- Fig. 6]

— 245 —




LAS CABEZADAS

Se confeccionan de cuero chato v trenzadas. siendo las primeras las mas usadas.

Las cabezadas de cuero chato se confeccionan con tiras de cuero sobadas que ¢
cosen dobles, con el lado de las carnes hacia adentro.

Los extremos de las tiras de cuero que forman las distintas partes de la cabezads
deben quedar siempre del lado que luego ird contra el animal, para que al ser usada no se
los pueda descubrir a simple vista,

Algunos acostumbran hacer coincidir los extremos de las tiras con las argollas
En este caso. las partes que deben encimarse deberin rehajarse convenientemente para
gue dicha zona no quede muy aumentada. (Fig. 662)

4““9’?
4 VT O T e e T ]
e e >

Fig. 662

Otros, en cambio, prefieren que los extremos de las tiras se encuentren mds o
menes en la mitad del trayecto entre una argolla y 1z otra. En estos casos, los extremos pre-
viamen'te rebajados deben coserse encimados unos centimetros para evitar que la zona de
unién quede débil. (Fig. 663).

Como en las argollas el cuero queda simple, se acostumbra poner entre ambos un
trozo de cuero delgado para evitar el despaste que le producird el uso. (Fig. 664)

Fig. 664
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En cualguier arreo que se confecciona en cuero chato, y hasta en los trenzados,
mediatamente después de las argolias se confeccionan corredores o bombas. Para ello se
be “moldear™ el cuero en esas zonas. Este procedimiemo se lleva a cabo de la siguiente

manera: 1°) Se debe mojar la zona a moldear con agua caliente para permitir el ripido
E:blandado del cuero.

i 2) Se toma un tiento fuerte atado desde un extremo a cualquier objeto y se dan
Juna 0 dos vueltas alrededor de L zona i moldear.

% 3%) Finulmente. se debe tirar el extremo libre del tiento con una mano. mientras
con la otra se va haciendo girar el cuero o moldear,

Este procedimiemo reduce v redondea la superficie « cubrir, permitiendo un
“perfecto ajusie del corredor o bomba, Las figuras 665, 666 v 667 nos muestran una parte de
un arreo anles. durante v despuds del moldeado.

La figura 668 nos muestra ¢l aspecto de uno de los tipos mis usado de cabezadi,
Coma puede ohservarse, del lado de montar, en L parte superior, Heva una hebilli o un
- boton con varios ojales que permite achicirla o agrandarla de scoerdoal timano de L ca-
heza del animal

La frentera debe sercorrediza para poder subirla o bajark ambicn de acuerdo al
animial que L use. (Fig. 6649),

Fig. 665

Fig. 667

“12. (6Y

partes corredizas
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Generalmente las frenteras se confeccionan con una argolla en cada extremo,
unidas por una tira de cuero que pasa por encima de la cabeza del animal. Esta tira de cue-
ro eviti que la frenters haje demasiado. Ademds. desde la argolla que se encuentra en el
ludo derecho. se suele colocar una tira de cuero que. pasando por debajo de la garganta,
vit @t prenderse en la otriargolla de L frentera mediante una presilla fija con dos o més oja-
les. que le permiten acortarla o alargarla segtin el animal. (Fig. 674). Esta tira evita que ¢l
caballo —sin quererlo o por maii-. se guite la cabezada al rascirse contra el objeto al que
esti atado.

Fig. 674

Esta presillise confecciona de Lrsiguiente maneri: Alterminarse ki costiura (A ).
el evero que viven la parte exterior se debe doblur longitudinalmente unos em v luego co-
ser con un tentode lonja. En b terminacion de L costira, ¢l cuera debe shrirse en yarios
tientos con los gue luego se debe confeccionar un boton, (Fig, 673)

En la parte media de la frentera suele colocarse una argolla de la que se cuelgaun
trozo de cuero doble v cosido a manera de adorno. Estos adornos se confeccionan de dis-
tintas formas pudiendo llevar hasta las iniciales. Las figuras 670, 671. 672 y 673 nos mucs:
tran algunos de los adornos mas usados.

Seguidamente se deben moldear del modo antes indicado ambos cueros, inme-
diatamente antes del comienzode estacostura, v se le practica un corredor o homba. Por
ltimo. se recorta convenientemente ¢l ¢xiremo que i guedado hibre v se de practica los
Ojales.

Los opales son agujeros circulares de disimetra igual a la bise del hotan, que es-

Lin unidos souna ranura de un largo considerable que permite al batén entear v salir de Jos
"Ilislnus, (Fig, (760)

Fig. 670

— 248 —

— 249 —




Fig. 676

La cabezada se prende al freno mediante dos presillas pequenias confeccionadis
en cuera simple o doble segiin el espesor del mismo.

En el caso de confeccionarse con cuero dable. éstos se deben coser hasta Hewar gl
lugar que luego ocupard el corredor o bomba. En el lugar donde debe doblarse para aibig.
zar ala argolla (zona de ruyas en la figura 677). el cuero que guedard en el lado de adentro
de la presilla, generalmente se angosta para meterse luego dentro del otra y salir finalmen.
te en el centro del hotdn.,

Otras veees. dpnbos cueros se angostan v luego se cosen por sus bordes del modo
indicado en la figura 678,

Fig. 678

Lu figury 67Y nos muestra el aspecto que presentan estas presillas,

Las tiras de cuero doble que forman cualquier arreo. se unen entre si por medio
de una costura que carre por el centro de las mismas (figura 680). si éstas son de poco an-
cho. y por medio de dos costuras que corren muy proximas de los bordes (figura 681)-
cuando son mis anchas.
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Fig. 651

Lis cubezadas trenzadas son muy poco usadas v generalmente se confeccionan
de manera sencilla.

NOTA: Las diferentes piczas de la caballeria generalmente son llamadas de
igual manera en todo ¢l pais. a diferencia de las trenzas, costuras, corredores y bombas o
partes de las mismas que adoptan distintos nombres de una region a otra, Asi. tenemos la
trenza de lomo de yacaré o de vibora (las que tienen un corddn en su centroj., la costura de
cordon. elc.

LAS RIENDA

Las riendas se confeccionan con tiras del largo del cuero. Las mis comunes fle-
ven argollas. pudiendo ser de cuero simple o doble.

Las riendas de argolla se confeccionan de la siguiente manera: Se roma la tira de
cuero dellado en que tiene mayor espesor v se la fija ala argolla por medio de costuras y un
corredor o bomba.

Seguidamente se confecciona la presilla y se fa fija también a la argolla por medio
de un corredor o bomba.
Las presillas pueden ser simples o dobles, segin como sean lus riendas.

Las riendas dobles se cosen con una costura al medio. Las que se destinan al tra-
hajo, suelen coserse con la costura de puntadas distanciadas semiocultas. (ver figura 566).

En el caso de usarse esta tltima costura. la tira de cuero debe doblarse longitudi-
nalmenie por la mitad, marcandole el interior del doblez con la punta del cuchillo para que
éste quede més planchado. Como el doblez se debe hacer con el lado del pelo hacia afuera.
¢l cuero deberd estar mojado para evitar que se resquebraje.

En el lugar donde debe fijarse la argolla, el doblez debe cortarse completamente
mids o menos desde donde las tiras irdn encimadas. (Fig. 682)
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Fig. 683
En la parte posterior de las ricndiis dobles, ki costura debe terminar ¢n un corre-
dor o bombita unos 8 em. de losextremos aproximadamente. Las partes sin coser se recor-
tan de distintas maneras. (fig. 684)

Fig. 684

Las riendas de lujo suclen levar dos. tres o mais pares de argolla, Las gue se des-
tinan al trabajo, en cambio, generalmente se confeccionan sin ellas.

Unade los tipos mas usados de riendas sin argollas se confeceiona de L siguiente
manera: Seoarrolla L tira de cuero unos 15 em. contados desde unos 40 em. del extremo.

(Fig. n#5).

[ 40 emo —————— 15 cm.——

Fig. GRS

Seguidamente se toman dos o tres tientos perfectamente revenidos y doblindo-
los por la mitad se empicza a trenzar en redondo lo mis ajustado posible desde donde co-
mienza el arrollado del cuero dejundo a éste como relleno. (Fig. 686)

— 262 —

; : |

Una vez revestida toda la parte arrollada del cuero. la trenza debe dejar el relle-

no para seguir unos centimetros mas. terminando en un boidn que deber:i prender en un

ojal practicado en el extremo de la rienda. La figuri 687 nos muestra ¢l aspecto que pre-
senta una rienda de este tipo. E:
h
{
ot (

Fig. 687
También pueden confeccionarse haciendo el botén en una tira de cuero aparte. (
gue luego se une a éstas por medio de dos costuras y un corredor o bomba. (Fig. 688)

Fig. 688
Las riendas también se confeccionan trenzadas cuando también lo es lu eabeza-
da. En estas labores, es muy comuin usar la trenza de cinco chata. (ver figura 40).

Existen dos procedimientos distintos para fijar una trenza a una argolla: median-
le un remate, estando todos los tientos separados. y por medio de costuras y corredores v
bombas cuando estdn todos unidos.

En este dltimo caso, las partes que deben encimarse deberdin rebajarse conve-
nientemente y luego unirse por medio de una costura en el centro. (Fig, 689).

Sepuidamente se las moldea y luego se les confeccionan los corredores o bom-
bas. En trabajos risticos se acostumbra un solo corredor o homba, gue debe cubrir sola-
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mente un sector de la costura. (Fig: 690) En trabajos mas delicados. en cambio. pueden
confeccionarse corredores v/o hombas que cubran tada la costura (Fig, 691).

T1|l_ GUll

En cuanto « las presillas trenzadas, dan muy buen aspecto si se kis confeccions de
la siguiente manera: Se inicia la trenza formando la trama sobre uno y hajo uno para gue
resulte mas o menos del uncho del cuero que llevari ¢l ojal. Al Hegar i L zona gue debersi
abrazar a la argolla. se confecciona una trenza de trami sobre dos v hajo dos para gue re-
sulte un poco mas angosta que la anterior., dada la zona que ocupa. Finalmente se trenza
en redondo o cuadrado ['].i:.;.'l luego terminar en un boion., :

Entre una trenza y otra siempre quedan pequenos espacios que presentan pasadas
defectuosas que dan al conjunto mal aspecto, pero son cubiertas por el corredor o bomba.
La figura 692 nos muestra el aspecto que presenta una presilla trenzada en sicte tientos.

Fig. 692
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La cabezada y las riendas sirven para dirigir al caballo cuando se va montado en
€l

LOS PRETALES

Se los confecciona con tiras de cuero doble unidas entre sf por dos costuras. debi-
do a que su ancho es mayor que el de las cabezadas v riendas. Como se extienden sobre el
pecho del animal también se los llama pecheras. Se usan para evitar que el recado se corra
hacia atrds, sobre todo cuando se corre o enlaza animales.

Existen dos tipos diferentes de pretales: Los quer bajan por entre las patas delan-
teras del animal y prenden en a mitad de la cincha v los que se prenden en las dos argollas
de la encimera,

PRETALES QUE PRENDEN EN LA MITAD DE LA CINCHA

Se confeccionan con tres. cinco, siete o mas argollas. La figura 694 nos muestra el
aspecto de un pretal de este tipo.

En las argollas donde se encuentran dos o mds tiras de cuero, éstas deben angos:
tarse para que ¢l arreo presente mejor aspecto. (Fig. 695).

Este procedimiento se aplica también ¢n las cabezadas y riendas cuando las tiras
de cuero son bastante anchas y/o las argollas son muy chicas.

En los pretales de tres argollas la tira de cuero que une en forma horizontal a lus
dos tiras inferiores no aparece. A veces, esta parte se forma con dos tiras unidas por una
argolla de la que se cuelga algin adorno. como los que se hacen en las frenteras de las ca-
bezadas, pero de mayor tamano que ¢éstos. (Fig. 696)
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Fig. 696

Estos pretales se prenden por medio de una presilla en la mitad de la cincha, pa-
sando por entre las patas delanteras del animal, También suelen prenderse por medio de
una pequena presilla al recado a la altura de las cruces.

La presilla de la parte inferior debe llevar varios ojales para poder acortar o alar
gar el pretal segun el tamaio del animal,

Cuando el pretal sc acorta demasiado y el extremo con ojales que queda suelto se

torna demasiado largo, se lo hace pasar por un pasador de euero cosido confeccionado a
tal fin. (Figs. 697 y 698)
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Fig. 698

Fig. 697

Este procedimiento se aplica en cualquier arreo donde se presentan ¢asos simila-

res.

Fig. 699 caballo ensillado luciendo el tipo de pretal que acabamos de describir.
En los pretales de lujo. las argollas suelen disponerse una dentro de k otra del

modo indicado en las figuras 700 v 701,
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Tanto los pretales como las cabezadas v riendas de lujo, se pueden confeccionar
con tiras de cuero que no sean rectas como venimos viendo hasta el momento, sino del

modo indicado en las figuras 702, 703 v 704, Fig. 706 caballo ensillado luciendo el tipo de pretal que acabamos de describir.

Los pretales también se confeccionan trenzados. Las trenzas mas usadas para es-
tos trabajos son las trenzas chatas de varios tientos.

NOTA: Nuestro gaucho. al menos cuando sus posibilidades econdmicas se lo
permitieron, dispuso siempre de un conjunto de arreos risticos y fuertes para el trabajo v
otro conjunto de confeccién mis delicada para lucir en dias de fiesta.

PRETALES QUE PRENDEN EN LAS DOS
ARGOLLAS DE LA ENCIMERA

Estos pretales se confeccionan por lo general con dos argollas y se destinan al tra-
bajo. La figura 705 nos muestra el aspecto de un pretal de este tipo.

La tira de cuero que debe pasar por delante del pecho del caballo debe ser mds
ancha que las otras tres tiras, y lleva del lado de montar una presilla que sirve para ponerla
y sacarla del animal, Jp-

Las otras tres tiras pueden ser todas del mismo ancho. A veces, la que debe pasar LAS MANEAS
por sobre las cruces. se confeceiona un poco mas ancha que las restantes, : ! ; Fi :

Las maneas son dos presillas unidas entre si que se utilizan para sujetar tanto las

Las dos tiras que prenden en las argollas de la encimera tienen en sus extremos patas delanteras como traseras del f"b-’*”(’- para evitar que CISIU: camine, 1"?“:‘9- cle. o

C . o - = . - s PTiTar A e : o 3 aare : 5 e as presillas.
una presilla provista de varios ojales, para poder acortarla o alargarla segiin el tamafio del : Eltipo de manea més usado es el que tiene una argolla que une a ambas presillas
animal, (Fig. 707).
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Las maneas generalmente se las confeccionan con cuero doble y cosido.
Para domar se utiliza una manea que no posce botones sino ojales. (Fig. 708).

Fig. 708

Los ojales “A " deben entrar en los agujeros “B™ donde son penctrados por el
tiento “C" que entra doblado.

Estz manea puede desatarse desde cierta distancia mediante una pequena trac-
cién producida desde el maneador que deberd prenderse en el tiento “C".

Cuando el cuero con el que se confecciona cualquier arreo chato es muy grueso,
se lo debe rebajar del lado de las carnes con un cuchillo bien filoso.

LOS BOZALES

Los bozales se confeckionan trenzados v raras veces de cuero chato. Los tipos
mis usados son los que nos muestran las figuras 709, 710, 711 y 712.
|

Fig. 712
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Como puede observarse, las diferencias existentes entre urios y otros se hallan en
las formas de las pescueceras y de las trenzas que forman la frentera.

La trenza que abraza el pescuezo del animal, llamada cominmente pescuecera o

-cogotera. debe ser una trenza muy fuerte ya que debe soportar cualquier tirén que puede

dar el animal atado.

En uno de sus extremos, posee un ojal de cuero chato donde prende un botén
confeceionado en el otro extremo de la trenza v que permite ponerlo v sacarlo del animal.

Generalmente, el espacio comprendido entre las dos trenzas de la frentera se
confecciona con una trenza chata, para evitarle molestias al animal en casos de fuertes 1i-
rones. El resto de la trenza se acostumbra confeccionarla redonda o cuadrada. Debe evi-
tarse. en lo posible, empezar a trenzar | pescuecera con una trenza chata, debido a que es-
1as trenzas en sus comienzos son mas susceptibles de quedar flojas que las demds. La figu-
ra 713 nos muestra el aspecto de una pescuecera trenzada.

Las trenzas mas usadas para su confeccion son las de ocho, diez v doce chata con
un corddn en su parte central para la parte superior. y redondas. cuadradas o similares de
acho a doce tientos para el resto,

También se usa la trenza de trece cuadnlonga (ver figura 123). que después de
formar la parte superior se trenza de doce en forma hexagonal de trama sobre dos y bajo
dos, dejando a uno cualquiera de sus tientos a manera de relleno. A veces, las pescueceras
se confeccionan totalmente con esta trenza. dado el hermoso aspecto que presenta la mis-
ma.

La parte superior también se puede confeccionar con dos trenzas. cada una de las
cuales llevard la mitad de los tientos que lleve el resto de la pescuecera. Una vez confeccio-
nada esta parte, ambas trenzas se deben unir para formar una sola. (ver unidn de trenzas
que corren paralelas entre si)

Fig. 713
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Este procedimiento, aungue muy vistoso, es desechado por algunos que afirman
que ambas trenzas juntas nd resisten como una sola que tenga la suma de los tientos de
ambas.

La parte con que se confecciona el ojal debe ser de cuero doble o triple. gruesoy
bien sobado.

Cuando la resistencia que debe soportar es mucha, tanto en las pescueccras

como en las maneas, los ojales se refuerzan con una eostura que rodea el agujero y laranu-
ra. (Fig. 714). 5

Fig. 714

En los bozales muy rusticos, el ojal se suele confeccionar en una tira de cuero do-
blado por la mitad. (Fig. 715)

Fig. 715
La trenza que rodea el hocico del animal. llamada hociquera, se confecciona con
trenzas chalas, chatas con cordones en su centro. de forma semicircular o cuadtilongas.
pero nunca redondas.

Los extremos de esta trenza se fijan a una argolla de metal de distintas maneras.
En bozales risticos se dobla la parte entera de la trenza sobre la argolla y se le practican
dos agujeros de un tamano tal que permitan el pasaje de todos los tientos de la trenza por
ellos. (Fig. 716). Luego se debe doblar el extremo de la trenza por sobre la argolla y sc
hace pasar a todos los tientos por los agujeros. (Fig. 717)

Finalmente, se tiran todos los tientos para que ambas partes se junten y se con-
fecciona con ellos un botdn lo més chico posible.

Cuando los tientos son muchos 0 muy gruesos, es conveniente angostarlos y re-
bajarlos para que el trabajo dé un mejor aspecto.

En trabajos mas delicados, s¢ hace penetrar la mitad de los tientos de la trenza en
los agujeros antes de que éstos lleguen a la argolla, (Fig. 718). Luego, los tientos se dci‘:_l:ﬂ
ajusiar correctamente y se practica con todos ellos un remate abrazando la argolla. (Fig.
719)
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Si la cantidad de tientos con que se confecciona lu trenza fuese impar, uno de
ellos debe ser ocultado lo mejor posible debajo del remate.

Cuando los tientos estédn separados en ambos extremos, se debe proceder @ con-
feccionar un remate con todos ellos abrazando a la argolla. Debajo del remate. debe colo-
carse un trozo de cuero bastante grueso para evitar el desgaste que le puede ocasionar la
argolla con el uso. (Fig. 720).

Algunas veces, la pescuecera llega hasta la argolla de la hociquera, penctrando
en ella como se ha visto en las figuras 710 y 712, mientras que en otros casos, simplemente
abraza el pescuezo del animal y se une a la argolla de la hociguera por medio de una tira de
1 cuero o una trenza.
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En el caso de que esta unidn se haga con una trenza. ésta se debe confeccionar = dasde é : ; /
S SRl PR ey Ry o ' de esta quedando asf unidas de manera tal. que pueden deslizarse desde abajo hacia
con dos, tres o mds tientos que. dedldndose por la mitad. deben abrazar s uno cualguiera 1 arriba y viceversa. lo que permite achicar o R ] {
de los elementos a unir, para terminar abrazando al otro elemento mediante un remate. i H [ Oagrander el bozal.
(Fig. 721). :
También puede aplicarse la trenza de un tiento que se ha explicado oportuna- L
mente. (ver figuras 142 a 148). i.
[
L
' (
{
i
i
Fig. 722 ;
& Las bozales risticos no llevan trenzas sina simplemente tientos. En este caso. los (
dﬂm? qfuc prn_rr‘}edmldc la hociquera al llegar 2 1a parte superior se unen del modo indica- [
©¢en fa ligura 723. mientras que al encontrarse con el tiento fijado a la pescuecera pueden
hacerlo del modo indicado en [a figura 724 '
e {
\
.
pescuecera (
remate 1A
¥
hociguera
g 721
Las trenzas que cubren la frente del animal. forman lo que se llama la frentera y
unen a la pescuecera con la hociquera de dos maneras distintas.\Una de ellas consiste en
confeccionar tres trenzas las que se disponen del modo indicado en la figura 722, Una de
esas trenzas estd prendida ala pescueceraen los puntos “A™ v “B*, Las otras dos trenzas sc
fijan una a cada lado de la hociguera en los puntos “C~ v "D". La trenza del lado de-
recho tiene en el extremo libre una serie de ojales, como las presillas de los pretales ante-

riormente vistas. mientras que la del lado de montar, Hevard un boton que prenderd en di-
chos ojales. Esto permite bajar o subir la hociqueri de acuerdo al tamano del animal La otra manera igualmente usada consiste en dos 1 fij

; s SIslC en dos trenzas que se hjan por un ex-
{ " " 5 =5 P i = {h i
remo a la l_muqur.'ra yporelotro a la pescuecera. En la mitad de su trayecto se unen entre
$i por medio de nudos o s¢ trenzan f

Cuando las trenzas que proceden de la hociquera s¢ encuentran con la trenza que fvar tnita de }
: e : . de trenzos que corren parilalne snsia
v “F7). generalmente pasan bajo dos o tres pasa- (Fig. 725). €nzas que corren paralelas entre si)

se halla fija a la pescuecera (puntos “E"

— 264 —
— 265 —

=—




Tanto en la hociquera como en la pescuecera, estas trenzas se fijan generalmente
haciendo penetrar sus tientos entre las tramas de estas trenzas. a las que traspasardn termi-
nando en un pequeno boton. (Figs. 726 v 727).

Si estas trenzas estdn confeccionadas en cuero muy delgado, pueden penetrar
miis 0 menos en la mitad de las trenzas a las que se deben fijar, saliendo en la parte infe-
rior. Desde alli, los tientos vuelven hacia atrds penetrando en la trenza de la que proceden
ni bien pasan el borde de la trenza a la que se¢ fijan. Al salir en la parte superior. en uno o
dos grupos segin la cantidad que fueran. se confeccionan botones pequenos. (Fig. 728).

Otros tipos de bozales menos usados son los que tienen tres, cuatro o més trenzas

que van desde la hociquera a la pescuecera. La figura 729 nos muestra a uno de esos boza-
les.

A veces estas trenzas se unen entre si por medio de corredores o bombas. La fi-
gura 730 nos muestra una labor de este tipo.

Debe tenerse en cuenta que estas trenzas generalmente se confeccionan con
tientos muy delgados pues no deben soportar resistencia alguna.

LOS CABESTROS O CABRESTOS

Son tiras de cuero chato o trenzado con una presilla en cada extremo. Una de
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esas presillas es mds grande que la otra v prende en la argolla del bozal, mientras que la

restante lo hace en el objeto donde se quiere dejar atado al animal (drbol, alambrado,
etc).

Los cabestros rusticos se confeccionan con un torzal o tira de cuero doblada por

la mitad y cosida. como se ha explicado en la confeccién de riendas, Sus presillas son de
tientos retorcidos,

Los cabestros trenzados constan de dos partes: una gran presilla trenzadz llama-
da Yapa y una trenza generalmente redonda. unida a la primera por una argolla de metal v
terminada en una presilla de tientos retorcidos o trenzados. i

La yapa generalmente se confecciona con trenzas como las cuadradas, chatas
con un corddon en su centro o de farma semicircular, debido a que van dobles v deben que-
dar perfectamente uynidas entre si. El ojal debe confeccionarse de cuero doble cosido.
siendo necesario reforzarlo con otro troza de cuero si aquéllos fueran muy delgados, va
gue el cabestra es un elemento que debe resistir cualquier traccion. En el travecto en c;ﬁc
la trenza va dable ambas partes se unen por medio de corredores. Debajo dela argolla es
conveniente poner un trozo de cuero para evitar el desgaste que el uso

: le producird a la
trenza. La figura 731 nos muestra el aspecto de una yapa de cabestro tre

nzada.

Fig. 729
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La otra trenza gcn‘;ralmenlu se confecciona redonda de seis. ocho o mas tientos.
siendo conveniente ponerle un relleno para que ofrezca mayor resistencia. En la argolla.
se debe fijar por medio de un remate o por una costura complementada por corredores yfo
bombas, mientras que en el otro extremo donde ird la presilla se confecciona un remate.
dejando un agujero para que ésta pueda penetrar.

El largo de los cabestros (1) es de aproximadamente 2 mis.

NOTAS: a) Las argolias que se usan en la confeccion de cabezadas, riendas, eic.,
pueden ser de metales como la plata. alpaca, etc.. o de aleaciones como el bronce. Los la-
z0s y sobeos, como asi también las maneas, bozales y cabestros destinados al trabujo, s¢
confeccionan con argollas de hierro 0 acero. por ser més resistentes.

b) Cuando se confecciona cualquier arreo. las partes de los mismos gue son igua-
les entre si, como las presillas de las maneas, las riendas, las tiras que forman las frenteras
de las cabezadas, efc., deben ser en lo posible del mismo ancho y poseer corredores o bom-
bas del mismo tipo v forma para que el conjunto dé mejor aspecto.

¢) En otras épocas. eran muy comunes los llamados “aperos chapeados™ que consistian en
cabezadas, riendas, pretales. ete.. que poseian, sobre todo en los lugares donde debian
ocupar los corredores y bombas, chapas de plata. alpaca v hasta oro hibilmente labradas
por los artesanos del metal de entonces.

(1) Todos los hombres de campo le laman cabestro. En general, fos puehios imponen sus voces insustituibles
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LOS REBENQUES

Se usan para azuzar a las bestias y en ocasiones como arma. Se confeccionan de

diferentes maneras, encuadrados dentro de la siguiente clasificacion: rebengue comin,

guacha, fusta v rebenque de argolla, generalmente con parte de la azotera v el mango re-
vestidos en tientos de lonja.

REBENQUE COMUN

Posee un mango que va desde los 30 alos 50 ¢m. de largo y un didmetro de entre 4
y 6 cm. Su azotera es larga y no muy ancha. (Fig, 732)

GUACHA

Recibe este nombre un rebenque de mango corto y grueso, de azotera larga y an-
cha y de manija corta vy ancha.

El mango tiene aproximadamente 20 cm. de largo y su didgmetro a la altura de la
manija debe ser de aproximadamente 9 cm. Su manija debe ser corta, ya que para castigar
se la toma de Ja misma con los dedos indice, medio. anular y meiiique, a diferencia de los
demas rebenques, con losidue se castiga tomando el mango con todos los dedos, después
que lamano haya pasado por dentro de la manija. (Fig. 733).

FUSTA

Se confecciona con unos diez alambres de acero unidos en la parte superior por
estafio u otro elemento. Al llegar a la azotera, los alambres se dividen en dos grupos para
permitir el paso de ésta. El largo del mango es de entre 50 y 60 cm. y su didmetro es de 10a
20 mm. aproximadamente. Las de didmetro menor son utilizadas por los corredores de ca-
rreras. Su azolera es de unos 20 cm. de largo por unos 2 6 3 em. de ancho aproximadamen-
te. (Fig. 734).

REBENQUE DE ARGOLLA

Este tipo de rebenque generalmente se confecciona con mango corto y llevaen la
azotera y hasta en el mango revestidos de lonja. Su manija va fija a la argolla. (Fig. 735).
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Fig. 735
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i confeecionar los mangos de los rebengues se vsan meder
sadis v gue no ofrecen mayvores dificuliades par
pone en i mavoria de los casos de herramicent
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Montado eshiliienda cabueaada » riendas, pretal, boral v calestro, »

cado con manes v lazo en los Gentos.
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Si la costura a usar es la de la figura 593, el cuero deberd cortarse superficialmen-
te en las hileras de agujeros. para que las pasadas queden ocultas: caso contrario no serdn
necesarios dichus cortes. Los bordes se deben rebajar del lado de
cado en la ligura 738, siendo conveniente que ambos se
739,

las carnes del modo indi-
encuentren como indica la figura

Fig. 738

En la parte superior. la costura se hace muchas veces dificultoss debido a la for-
macion que presenta la madera. Generalmente se requiere mucha practica y habilidad
pird conseguir una terminacion perfecta, Mientras dure esta opericién. el cuero debe per-
manecer perfectamente blando. mojdndolo con agua caliente si fucra NECesano.

Muchas veees para evitar esta dificultosa tarea. se cubre la superficic con un ¢o-
rredor muy ancho o un trozo de suela o cuero muy grueso fijado a la maders por med
clavos muy peguenos. Luego se deben rebajar los bordes conve
ni una “cabeza” que luego se cubre con una bomba, tupids
plicado oportunamente. (Fig. 740)

nientemente. lo guc or
tsifuera necesario del modo ex-

Los rehenques que llevan argolla en Ja parte superior. fijan a ésta por medio de
uni tirg de cucro que puede pertenecer o no al cuers con que se h

arevestido el mango. La
figura 741 nos muestra el modo en que va colocada la argolla,

Fig. 740
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Si el mango serd revestido con tientos. conviene TL‘\'{.’F.I]II: tambicn ol 1irl:| L!-UL‘ U
la argolla. Paraello se toma a todos los tientos v en la mitad de éstos se confecciong unos
centimeltros de trenza chata del ancho de la tira. Luego se dbruzi i L aargolla v se unen los
bordes de la trenza formando una trenza redonda que debe cubrir la parte descadit. (Figu-

=42
fi Por dltimo. inmediatamente después de la argollu y nibien umpicm! la parte de
mavor didmetro en ¢l mango. se deben confeccionar sendas bombas. El espacio compren-
dido entre estis hombas muchas veces se cubre con un revestido hecho con un solo tiento,

Una vez terminada esti labor. se debe proceder a colocar la azotera. la gue ldchu
introducirse en la ranura del mango v luego fijarse por medio de dos costuras. La figura
743 nos muestra ¢l modo en que deben coserse ¥ recorturse fus azoteras de cucro chato.
Las azoteras con revestidos de tientos se cosen y recortan.como indica la figura 734,

Fig. 42
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0 bomba

Las azoteras con revestidos deben confeccionarse antes de ser fijadas al mango
del rebenque. La parte que debe ir revestida debe arrollarse v moldearse de modo que
quede en forma cilindrica: debiéndose asegurar en esa posicion por medio de costuras. La

figura 745 nos muestra este procedimiento con la parte arrollada seccionada para facilitar
SU COMPrension.

Fig. 745

Las azoteras se confeccionan con cuero doble v cosido v sdlo en contadas ocasio-
nes aparecen de cuero simple. en rebenques comunes.

Posteriormente se debe proceder a la confeccion de las bombas. Estas se deben
fijar inmediatamentce antes del orificio de la mani
(Figui'n 746),

El corredor que le sirve de base « la bomba de lu parte superior a veces se asegura
con unos pequefios clavos al mango. los que luego serin ocultados totahmente por la bom-
ba. Esta se realiza en rehenques destinados al trabajo. para evitar que la bomba se afloje y
salga de su sitio por mojaduras, golpes, etc,

1y de las costuras. que fijan la azotera.
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Por dltimo. s¢ debe proceder a colocar fa manija. la que pucde ser trenzada o de
cuero chato. Las trenzadas Hevan en un extremo un ojal v on el otro un botdn: gue se con-
fecciona una vez que los tientos hayvan traspasado el agujero del mango. Los extremos de-
ben coincidir con el lado en que se encuentra b costura hiteral.

LOS ARREADORES
1

Son trenzis terminadas en un extremo por wi tiento v en el otro por una argalla.
gue se fija por medio de una tir de cuero s otrargolla que il vez se fijaa un mango de
madera dura.

La tira de cuero que se debe fijar al mange debe doblarse por ki mitad. colocando
a la argolla en dicho doblez y cosiendo sus bordes. aprisionando clextremo del mango lo
mis ajustado posible, La figura 747 nos muestra los detalles mas importantes de un ariei-
dor. Los espacios "A™, "B y “C” son los gue deben cubrir los corredores o bambiis.
Como puede observarse. el extremo del mango presenta unas canaletas gue fo abrazan ¥
que los corredores o bombas obligan al cuero a ocuparlas. lo que impide gue éste se afloje
v salga de su sitio

La trenza se confeccioni redonda v raras veees cuadradin, por o general de seisu

ocho tientos. Su didmetro debe disminuir paulatinamente nnmluinqm se ava confeecio-

nando. En laterminacion. la trenza se abre en dos trenzas que terminan en un boton o sus

tientos se injieren en la misma despucs de formar un ojalillo donde se anudi luego un lien

1o de largo variable. con ¢l objeto de darle al arrcador mayor disposicion para dar meji
azole.

En euantoa los tipos dearreadores. los hay de trenza cortin y mango corlo v griw-
so gue se utilizan aligual que los rebengues. osea, para agzuzar el eaballogue se Heva man-
tado. y de trenza larga y mango kargo y delgado utilizado por los troperos y carreros. -
que éstos dltimos preficren en muchos casos el Kitigo. que es unitrenzi gue culie el nuti-
go y forma la azotera sin tener argolli. La figura 748 nos mucestea el aspecto de un arrei
dor.
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LOS MATES REVESTIDOS

Los mates se revisien eon rozos de cuero L SC pegan v Illugn SC UNEN pOar sus
bordes mediante costuras. Los trozos de cuero pueden Hevar bordados s iniciales o cual-
quier otra figura.

El Hamado mate galleta puede ser revestido con dos o tres trozos de cuero. Siel
mate es muy chatlo. es suficientic con dos trozos de cueros cortados en forma circalar. En
casos de que el maie tenga mavor espesor, deberin utilizarse tres trozos de cuero. Unode
ellos serd de forma rectangular v los restantes serin circulires v ocuparin las partes planas
del mismo. La figura 749 nos muestra el aspecto de un mate revestido con dos trozos de
Cuero. Y

Los otros tipos de mates pueden revestirse con tres. cuatro o mas trozos de cuero
unidos por costuras. (Fig, 7500).

o

También puede colocirsele un pie formado con un trozo de otro mate. al gue
después de pegado se lo debe revestir como il untenor. (Fig. 751).

Si se dispone de cuero del garrdn o de una suels muy blanda se pueden revestir
estos mates con dos trozos de cuero dispuestos del modo indicado en la figura 752, Luego
se perfora el cuero en la parte correspondiente a li boca v se procede a unir ambas piczas
de cuero con una costura sobre la gue puede it una bomba, (Fig. 753). A ambos lados de
esta costura pueden confeccionarse uni o mils costuras paralelas o manera de adorno.

Las costuras que abrazan superficies circulares. como las que se han hecho en el
mate de la figura 753. v que también pueden aplicarse en mangos de rebenques. deben
c_nnfcccinnursc de manera similar a los corredores y bonibas. Para ello se debe tomar un
tiento largo y se lo va pasando por los agujeros dundo tantas vueltas como sean necesarias,
hasta:_ que no quede ningin agujero desocupado. (Fig. 754). Si en aletn momento las pasa-
das tienden a ocupar los agujeros que anteriormente ocuparon otras pasadas, se debe ha-
cersalir al tiento un agujero més adelante o mids atrds de lo que corresponde. con lo que
queda el inconveniente solucionado, En la figura 735 vemos un problema de esta naturale-

za. El tiento deberfa salir en el agujero “A™. pere come éste fue ocupado al iniciarse las
pasadas, deberd hacerlo en el agujero “B" 0 “C*

Fig, 754
e B & e D

Fig. 755
Cuand{: no quedan agujeros desocupados se debe proceder a ocuparlos en senti-
do. contrario, formando la trama que se desee va sea espigada o de cualquier otro tipo.
(Fi:g. 756). Al hacer estas pasadas deben tomarse las mismas precauciones que cuando se
hiCI;!rDi’l las pasadas anteriores. para que una vez terminada esta labor la trama resulte
perfecta.

: Sise desea que la costura presente un relieve imitando a una bomba., 10s bordes a
unir deberdn coserse del modo indicado en Ia figura 757.
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También los mates revestidos pueden llevar manijas trenzadas o de cuero chato
simples o dobles. las que a la vez pueden revestirse por medio de trenzas o corredores de
ancho variable. En este caso el revestido debe hacerse antes que Lis manijas sean coloca-
das en su lugar. Estas manijas se introducen en ranuras practicadas en los trozos de cuero
con los que se reviste el mate. fijandose a éstos por medio de costuras. (Fig. 758).

Ademis. los mates pueden revestirse con trenzis que s¢ unen aintervalos deter-
minados. Las uniones se realizan del modo gue va conocemos v por medio de remaltes.
(Fig. 760).

Fig. 760

OTROS OBJETOS DE CUERO
LAS BOTELLAS REVESTIDAS

Las botellas revestidas son botellas que se revisien diindoles formas de reben-
ques con azotera y manija. Se cuelgan de ki empunadura del cuchillo que se llevia la cintu-
ra ysirven para transportar bebidas alcohdlicas, aunque la mayoria de las veces se la consi-
dera y usa como un objeto de adorno.

Su tupa tambicn se reviste y se ata a una delgada trenza de dos tientos retorcidos.
gue se fija a uno de los cueros que cubren el recipiente. (Fig. 761).
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LOS CONTADORES DE GANADO

Sun. irenzas redondas muy delgadas de tientos de Jopi
Mo una presilla, las que se prenden en el cinto, P -'.I i
mente una docena de bombas que se¢ confe s
que latrenza, para que un *

il trenza se h
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rreones, (Fig. 763).
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Fig. 763
Las sobreencimeras son algo mis angostas v mas Largas que lus encimeras v e
van por lo general anchas costuras de lonja. adornos gue pueden pereibirse perfectamen-
te. u diferencia de lis encimeris gue no pueden adornarse por iv tapadas por los cojinillos,
Lat encimera sirve pari ascgurar las hajeras, caronas ¥ hastos en el lomao del ani-
mal. mientras que la sobreencimera. unidiaa o sobrecinchi, tienen por objetoasegurar los
cojinillos sobre el recado.

Los correones <on tirgs del largo del cuero gue se fijan de uno de sus extremos g
una argolli v sirve para unir o ésta con otri argolla, Reemplazan i ks presillas en lugares
donde deben soportarse grandes tensiones ¥ que por tal motivo éstas no puedenutiliz
Se usan para unira b encimercon lacinchiy a la sobreencimeri con i sobrecineha. Ade-
miis. tienen multiples .-q-li‘g:u.-ium-.x en retraneas, barrisueras v tros de sulki. carros. ete.
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LAS RASTRAS

Las rastras son objetos de adurno que se colocan en los cintos anchos, Se confue-
cionan de metales como la plata y el oro o de cuero cosido y bordado.

Lis rastras de cuera constan de un trozo de cuero doble cosido. en forma de
cireulu. rombo o estrella, en cuyo centro generalmente se graban lis inictles, En su parte
posterior se fijan tres grupos de tientos que se abren en SCIS [TENZAS, CNCUVos CXIremos se
confeccionan botones gue prenden en ojales hechos i tal fin en el cinto. (Fig. 764).

LOS BARBIJOS

Son delgadas tiras o trenzas de cuero que Sirven para asegurar ¢l sombrero y mu-
chas veces como elemento de adorno.

Los mas usados son los barbijos trenzados formados por dos trenzas chatas de
lonja que llegadas a un punto se abren en tres, cuatro o cinco trenzas de nudos para Iueéo
volver a unirse y terminar en trenzas que llevan botones en sus extremos. Por lo gene-
ral llevan dos bombas: una en cada union de las trenzas y un corredor que al hacerlo desli-
zar sobre ambas trenzas. permite achicar o agrandar el barbijo. (Fig. 765).

Fi;‘.. 765

El mejor cuero para su confeccion es el de chivo pues permanece siempre blan-
do. a diferencia del cuero de yeguarizo que se torna muy rigide, resultando incomodo su
uso.

También se confeccionan con cuero vainas de cuchillo. cintos angostos y anchos,
estriberas, asientos y respaldos de sillas y sillones. etc., ademis de arrcos para sulkis, ca-
rros y arados. Estos dltimos son conjuntos de arreos rusticos y fuertes integrados por cabe-
zadas. riendas chatas o de tientos retorcidos de gran longitud, barrigueras, retrancas. ti-
ros, morrales, etc.

En los ambientes urbanos o suburbanos, la artesania se adapta a las necesidades
del hombre de la ciudad donde el cuero crudo es reemplazado la mayoria de las veces, por
los diferentes tipos de suelas, las que se decoran mediante repujados que son marcas que
permiten formar figuras de cualquier tipo y forma. Estas decoraciones se hacen con piezas
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de metal v se estampan a golpes o o altas iemperaturas. de s que no pos ocuparemos par
considerarlas encuadrada en otro tipo de artesanias.
Los objetos confeccionados en estos lugires son portanates, portalermos. cirie-
* rus. bolsas. ceniceros v otros clementos,

FIN

OUEDA HECHO EL DEPOSITO QUE ESTABLECE LA LEY 11.723
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